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[bookmark: _Toc195005354][bookmark: _Toc195005392]П.01 Основы слесарно-сборочных и электромонтажных работ
	
	1.1. Область применения рабочей программы
	Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе профессионального стандарта 40.0482 « Слесарь-электрик»  и квалификационных требований ЕТКС/ЕКСД к профессии / должности 19861 Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования (Уровень (подуровень) квалификации: 2).
	Рабочая программа является методическим обеспечением программы профессиональной подготовки по профессии «Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования».
	
	1.2 Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы

	Дисциплина входит в профессиональный цикл.

	1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен
иметь практический опыт:
- выполнения операций слесарной обработки заготовок деталей;
- выбор слесарных и электромонтажных инструментов для ремонта и обслуживания цеховых осветительных электроустановок;
- разметка мест установки осветительных электроустановок и трасс прокладки электропроводок в цехе
- Изготовление простых деталей при ремонте цехового электрооборудования
- Сборка разъемных  и неразъемных соединений при ремонте цехового электрооборудования
 уметь:
- читать и составлять принципиальные, электрические и монтажные схемы различной сложности; 
- выбирать инструменты и приспособления, соответствующие производимым работам выполнения электропроводки, проводов и кабелей для её выполнения; 
 знать:
- слесарные, слесарно-сборочные операции, их назначение и технологию выполнения; 
- рабочий (слесарно-сборочный) инструмент и приспособления, их устройство, назначение и приемы использования; 
- требования безопасности выполнения слесарно-сборочных работ; 
- схемы включения приборов в электрическую цепь; 
- приемы нахождения и устранения неисправностей в электропроводках; 
- типы и правила графического изображения и составления электрических схем; 
- требования безопасности выполнения электромонтажных работ; 
- условные обозначения электротехнических приборов и электрических машин; 
- виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для ремонта осветительных электроустановок; 
- виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для ремонта электрических аппаратов напряжением до 1000 В; 
- виды резьбовых, шлицевых и шпоночных соединений; 
- виды, конструкция, назначение и правила использования оборудования и приспособлений для запрессовки; 
- виды, конструкция, назначение и правила использования оборудования и приспособлений для клепки; 
- способы сращивания проводов электрической части технологического оборудования; 
- виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту и обслуживанию цеховых электродвигателей мощностью свыше 10 кВт; 

1.1 [bookmark: _Toc195005355][bookmark: _Toc195005393]Срок обучения
Нормативный срок обучения по программе составляет 224 часов, с учетом всех видов учебных работ.
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	Наименование циклов и модулей
	Всего, часов
	В том числе:
	Форма контроля

	
	
	
	Лекции
	Практические занятия
	Промежуточный и итоговый контроль
	

	П.00
	Раздел 1. «Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования»
	
	
	
	
	

	П.01
	МДК.04.01 Выполнение слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ
	100
	36
	64
	-
	Диф.зачет

	УП
	Учебная практика
	108
	-
	-
	-
	Диф.зачет

	ИА
	Квалификационный экзамен
	16
	
	
	16
	Экзамен

	
	Всего
	224
	36
	64
	16
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3.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

	№ Темы (урока)
	Наименование и содержание учебного материала   
	Кол. часов
	Форма проведения

	1
	Организация рабочего места с требованиями рационального и безопасного выполнения работ
Рациональная организация рабочего места слесаря, применяемые приспособления, виды и их назначение 
Правила безопасности при выполнении слесарно-сборочных работ.
	2
	лекция

	2
	Основные слесарные операции: разметка, рубка и гибка металла
Разметка: назначение, приспособления и инструменты, подготовка к разметке, приемы разметки, основные правила безопасности.
Рубка металла: назначение, инструменты и приспособления, процесс и приемы рубки, меры безопасности. Правка и рихтовка металла: назначение, инструменты и приспособления, меры безопасности.
Гибка металла: назначение, инструменты и приспособления, приемы гибки листового и полосового металла, безопасные приемы работы.

	2
	лекция

	3
	 Основные слесарные операции: резка металла, сверление, нарезание резьбы.
Резка металла: назначение, инструменты и приспособления, резка ножовкой, приемы резки круглого, квадратного, листового и полосового металла, резка труб, меры безопасности. Опиливание металла: назначение, инструменты и приспособления, подготовка поверхности к опиливанию и приемы опиливания, контроль опиливаемой поверхности, безопасные приемы работы.
Сверление: назначение, сверлильные станки, инструменты и приспособления, приемы сверления, меры безопасности при выполнении сверлильных работ.
Нарезание резьбы: понятие о резьбе, основные элементы резьбы и профили резьб, инструменты для нарезания внутренней резьбы и наружной резьбы, приемы нарезания резьбы, безопасные приемы выполнения работ.
Пригоночные операции слесарной обработки.
	2
	лекция

	4
	Слесарно-сборочные работы
Методы сборки, применение принципа взаимозаменяемости.
Разъемные соединения Определение, виды и их назначение, достоинства и недостатки.
Неразъемные соединения Классификация и характеристика неразъемных соединений.
	2
	лекция

	5
	Электромонтажные работы
Общие сведения об электромонтажных работах Электромонтажные работы: назначение и организация. Рабочая документация электромонтажника. Охрана труда и промышленная безопасность при выполнении электромонтажных работ. Материалы и изделия для электромонтажных работ: Провода, полосы, шнуры, шины и кабели: области их применения, конструкции и марки.
Способы выполнения контактных соединений Правила разделки проводов и кабелей. Ручная скрутка. Клеммы и клеммные колодки. Запрессовка. Инструменты и приспособления для выполнения контактных соединений. Способы присоединения жил проводов и кабелей к контактным выводам электрооборудования. Требования охраны труда при выполнении контактных соединений.
Пайка и лужение Назначение и применение пайки. Припои и флюсы, их марки. Инструменты и приспособления, применяемые для пайки, их устройство. Виды и способы пайки жил проводов и кабелей. Контроль качества паяных соединений. Назначение лужения. Материалы для лужения. Контроль качества лужения. Требования охраны труда при выполнении лужения и пайки.
Разметка и пробивные работы Разметка: виды, требования к выполнению и последовательность выполнения. Инструменты и приспособления для разметки. Пробивные работы: способы и последовательность выполнения Требования охраны труда при выполнении разметочных и пробивных работ. 

	2
	лекция



	6
	Монтаж электропроводок
Крепёжные работы
Классификация крепежных работ и изделий. Инструменты, приспособления и способы крепления. Приемы и правила выполнения операций. Требования охраны труда при выполнении крепёжных работ.
Чтение принципиальных электрических и монтажных схем различной сложности
Классификация электрических схем. Типы и правила графического изображения и составления электрических схем. Условные обозначения электротехнических приборов и электрических машин.
Монтаж электропроводок
Виды электропроводок. Монтаж открытых электропроводок. Монтаж скрытых электропроводок. Приемы нахождения и устранения неисправностей в электропроводках. Требования охраны труда при выполнении монтажа электропроводок.
	2
	лекция

	7
	Разметка. Слесарная обработка
	2
	Практ. занятие

	8
	Выбор способа выполнения электропроводки, проводов и кабелей для её выполнения.
	2
	Практ. занятие

	9
	Общие сведения по организации работ по ремонту и регулировке электрооборудования промышленных организаций
Организация и порядок проведения сборки, монтажа, ремонта и регулировки электрооборудования
Характерные виды дефектов и отказов работы электрооборудования. Виды ремонта и регулировки. Организация и порядок проведения ремонта и регулировки электрооборудования. Правила безопасной работы.
Системы заземления
Устройство систем заземления. Заземление технологического оборудования. Системы заземления
Оборудование, приборы, инструменты и приспособления Принцип подбора оборудования, приборов, инструментов и приспособлений для ремонта и регулировки электрооборудования. Их назначение, характеристика, применение. Подготовка оборудования к ремонту.
	2
	лекция

	10
	Организация работ по ремонту и регулировке осветительных электроустановок и кабельных линий электропередачи
Осветительные электроустановки
Назначение, классификация, устройство осветительных установок. Схемы включения ламп накаливания, люминесцентных ламп и ламп ДРЛ.
Организация работ по ремонту и регулировке осветительных
электроустановок
Виды работ по ремонту осветительных электроустановок. Виды работ по регулировке осветительных электроустановок. Правила и приемы выполнения. Безопасные приемы выполнения работ. Ручные коммутационные электрические аппараты
Назначение, разновидности, устройство, принцип действия ручных коммутационных электрических аппаратов. Виды и объем работ по ремонту и регулировке ручных коммутационных электрических аппаратов. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ.
Автоматические коммутационные электрические аппараты
Назначение, разновидности, устройство, принцип действия автоматических коммутационных аппаратов. Виды и объем работ по ремонту и регулировке автоматических коммутационных аппаратов. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ.
Аппараты защиты
Назначение, разновидности, устройство, принцип действия аппаратов защиты. Виды и объем работ по ремонту и регулировке аппаратов защиты. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ.
	2
	лекция

	11
	Составление алгоритма ремонта светильника люминесцентной лампы.
	2
	Практ. занятие

	12
	Организация работ по ремонту и регулировке трансформаторов
Силовые трансформаторы
Назначение, особенности конструкций и режимов работы. Технические характеристики, способы регулирования, виды защиты. Виды и объем работ по ремонту и регулировке силовых трансформаторов. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ.
Сварочные трансформаторы
Сварочные трансформаторы. Особенности. Внешняя характеристика, принципы регулирования сварочного тока. Неисправности.
Измерительные трансформаторы
Назначение, особенности конструкции и режимов работы. Виды и объем работ по ремонту и регулировке измерительных трансформаторов. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ.
Автотрансформаторы
Назначение, применение, устройство, обозначения в схемах. Виды и объем работ по ремонту и регулировке автотрансформаторов. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ.
	2
	лекция

	13
	Контроль параметров работы трансформатора
	2
	Практ. занятие

	14
	Организация работ по ремонту и регулировке электрических машин
Машины переменного тока Асинхронные электродвигатели Разновидности, конструктивные особенности, виды исполнения, маркировка. Схемы соединения обмотки. Схемы включения. Виды и объем работ по ремонту и регулировке асинхронных двигателей. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ. Синхронные электродвигатели
Разновидности, конструктивные особенности, виды исполнения, маркировка. Пуск, схемы включения. Виды и объем работ по ремонту и регулировке синхронных двигателей. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ.
Регулирование частоты вращения асинхронных машин
Принципы регулирования частоты вращения асинхронных машин. Частотное регулирование скоростей вращения асинхронных двигателей. Преобразователи частоты.
Балансировка роторов и якорей электродвигателей
Балансировка роторов и якорей электродвигателей. Статическая и динамическая.
Машины постоянного тока
Типы машин, конструктивные особенности, виды исполнения, маркировка. Пуск, схемы включения. Виды и объем работ по ремонту и регулировке двигателей постоянного тока. Правила и приемы выполнения операций. Безопасные приемы выполнения работ.
	2
	лекция

	15
	Общие сведения об организации и техническом обслуживании электрооборудования
Задачи службы технического обслуживания. Система технической эксплуатации. Виды и причины износа (старения) электрооборудования. Характерные виды дефектов и отказов электрооборудования. Система планово-предупредительного ремонта (ППР). Ремонтные нормативы, категории ремонтной сложности. Организация технического обслуживания электроустановок. Порядок проведения стандартных и сертифицированных испытаний смонтированных электроустановок. Обеспечение надежной работы электрооборудования.
Диагностика электрооборудования и определение его ресурсов, прогнозирование отказов и обнаружение дефектов. Пути и средства повышения долговечности электрооборудования. Виды технического обслуживания. Материально-техническое обеспечение при выполнении работ.
	2
	лекция

	16
	Анализ перечня работ по должностным инструкциям электромонтера 3 разряда по техническому обслуживанию электрооборудования..
	2
	Практ. занятие

	17
	Организация и порядок проведения технического обслуживания воздушных и кабельных линий электропередач
Организация технического обслуживания воздушных линий. Виды и причины износа (старения). Сроки проведения планово-предупредительных осмотров и ремонтов воздушных линий электропередачи. Правила приема воздушных линий в эксплуатацию. Проверка воздушных линий. Порядок оформления результатов осмотра. Организация технического обслуживания кабельных линий. Виды и причины износа (старения). Сроки проведения планово-предупредительных осмотров и ремонтов кабельных линий электропередачи. Проверка кабельных линий. Профилактические испытания кабельных линий. Объем и нормы испытаний.
	2
	лекция

	18
	Организация и порядок проведения технического обслуживания пускорегулирующей аппаратуры
Организация и порядок проведения технического обслуживания пускорегулирующей аппаратуры. Виды и причины износа (старения) пускорегулирующей аппаратуры. Проверка пускорегулирующей аппаратуры. Схемы включения приборов в электрическую цепь. Профилактические испытания пускорегулирующей аппаратуры. Объем и нормы испытаний.
Требования безопасности труда при обслуживании пускорегулирующей аппаратуры.
	2
	лекция

	19
	Организация и порядок проведения технического обслуживания трансформаторов:
Организация технического обслуживания трансформаторов.
Сроки проведения планово-предупредительных осмотров трансформаторов. Проверка трансформаторов. Порядок оформления результатов осмотра. Профилактические испытания трансформаторов. Объем и нормы испытаний.
Требования безопасности труда при обслуживании трансформаторов.
	2
	лекция

	20
	Организация и порядок проведения технического обслуживания электрических машин и  электрооборудования промышленных предприятий
Организация технического обслуживания электрических машин. Виды и причины износа (старения) электрических машин. Сроки проведения планово-предупредительных осмотров электрических машин. Проверка электрических машин. Порядок оформления результатов осмотра. Профилактические испытания электрических машин. Объем и нормы испытаний. Организация технического обслуживания электроприводов прокатных станов. Организация технического обслуживания электрооборудования электросталеплавильного цеха (ЭСПЦ).
Организация технического обслуживания электрооборудования доменного цеха
Организация технического обслуживания электрооборудования кислородно-конвертерного цеха (ККЦ).
	2
	лекция

	21
	Определение сопротивления контура заземления и зануления.
	2
	Практ. занятие

	22
	Составление алгоритма наружного осмотра и определения дефектов в трансформаторе
	2
	Практ. занятие

	23
	Проверка жил кабеля (на целостность, на замыкания между жилами, на замыкание на корпус)
	2
	Практ. занятие

	
	Экзамен по междисциплинарному курсу
	16
	Э

	
	Итого
	224
	


































4. [bookmark: _Toc195005397]ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ

Контроль и оценка успеваемости обучающихся включает текущий контроль
результатов образовательной деятельности, промежуточную и итоговую аттестацию с целью проверки уровня знаний и умений, сформированности профессиональных компетенций.
Текущий контроль результатов подготовки осуществляется преподавателем в
процессе проведения практических занятий в целях получения информации:
· о выполнении требуемых действий в процессе учебной деятельности;
· о правильности выполнения требуемых действий;
· о соответствии формы действия данному этапу усвоения учебного материала.
Основной формой промежуточной аттестации являются дифференцированный
зачет.
При проведении дифференцированного зачета уровень подготовки обучающегося оценивается в баллах: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (не удовлетворительно).
Перечень вопросов или тестовых заданий для проведения дифференцированного зачета формируется преподавателем самостоятельно в соответствии с тематическим планом и содержанием изучаемых дисциплин.
Профессиональное обучение завершается итоговой аттестацией в форме квалификационного экзамена. Квалификационный экзамен включает в себя практическую квалификационную работу и проверку теоретических знаний в пределах квалификационных требований, указанных в профессиональном стандарте. К проведению квалификационного экзамена привлекаются представители соответствующих производственных подразделений организации.
		Для	 обеспечения качества освоения слушателями настоящей программы профессионального обучения по программам учебных модулей составляются и утверждаются комплекты контрольно-оценочных средств, основное назначение которых состоит:
· в управлении достижения целей реализации программы профессионального обучения (планируемых результатов её освоения);
· в оценивании учебных достижений слушателей по итогам изучения учебных модулей, а также в ходе итоговых аттестационных испытаний;
· в обеспечении соответствия результатов обучения задачам профессиональной деятельности через совершенствование традиционных и внедрение инновационных методов обучения.









5. [bookmark: _Toc195005398]КАДРОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров,  обеспечивающих обучение по программе: наличие высшего или среднего профессионального образования, соответствующего профилю преподаваемых учебных дисциплин; опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла.
Руководство производственной практикой осуществляют мастера производственного обучения или квалифицированные работники организации, назначенные приказом руководителя организации. 



































6. [bookmark: _Toc195005399]МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

Реализация программы осуществляется в учебном классе и на производственном (механообрабатывающем) участке. Теоретические занятия проводятся в учебном классе.

Оборудование учебного класса:
· посадочные ученические места по количеству обучающихся;
· рабочее место преподавателя
· комплект учебно-наглядных пособий;
· измерительный инструмент;
· образцы деталей, инструментов и оснастки;
· учебная доска;
· компьютер с лицензионным программным обеспечением;
· экран;
· мультимедийный проектор.

Практические занятия проводятся в учебных мастерских производства.

	Мастерская «Слесарные и электромонтажные работы»:
- посадочные места (25);
- рабочее место преподавателя (1);
- Компьютер в составе Samsung (1).
- стол электрический (оборудование), дающего возможность многократной установки электрооборудования и кабеленесущих систем различного типа (5);
 - ящик для материалов(1);
- диэлектрический коврик(1); 
- стремянка (2 ступени) (1); 
- аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п) (1); 
- контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.)
- наборы инструментов электрика: набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; набор отверток крестовых 13 диэлектрических до 1000В; набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 
- губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и т.д.);
-приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; клещи обжимные 0,5- 6,0 мм2 (квадрат); клещи обжимные 0,5-10,0 мм2;
- прибор для проверки напряжения; 
-молоток;
- зубило; 
- набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный); 
-дрель (1);
- перфаратор (1)
-штроборез (1); 
  - контрольно измерительные приборы (1) (рулетка, линейка металлическая L - 300мм, угольник металлический L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм, 600мм);
- осветительные устройства (10); 
-устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики (1); 
- щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной защиты (1); 
- щит ЩО (щит системы освещения), содержащий: аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты автоматического регулирования (реле, таймеры и т.п.) (1); 
- щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий: аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и т.п)(1);
Расходные материалы:
провода;
кабеля;
стяжки пластиковые;
термоусадка;
изолента;
припой;
бура для пайки;
канифоль;
кислота паяльная;
клеммы;
переходники для электрических проводов;
гофрированные трубы для кабеля.   
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