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1. [bookmark: _TOC_250001]ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ

1.1. Область применения программы

Программа профессиональной подготовки разработана с учетом требований ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО СТАНДАРТА по профессии Слесарь механосборочных работ, утвержденного приказом Министерства Российской Федерации от «02» июля 2019 г. № 465н.
Программа может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональном обучении работников в различных сферах деятельности при наличии среднего полного общего образования.  

1.2. Цель и планируемые результаты освоения программы
Цель образовательной программы – формирование у обучающихся профессиональных компетенций, обеспечивающих получение квалификации по профессии рабочего «Слесарь механосборочных работ».
Образовательная программа направлена на профессиональное обучение лиц, ранее не имевших профессии рабочего или должности служащего, с учетом вида профессиональной деятельности, на основании требований ПС.
Лица, успешно сдавшие квалификационный экзамен, по результатам профессионального обучения получают квалификацию по профессии рабочего
«Слесарь механосборочных работ» 2-го, 3-го разряда, что подтверждается документом о квалификации - свидетельством о профессии рабочего, должности служащего.
В результате изучения программы профессиональной подготовки обучающийся должен освоить основной вид деятельности (ВПД) и соответствующие ему профессиональные компетенции:

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД
	Изготовление машиностроительных изделий, состоящих из составных частей с
цилиндрическими и плоскими сопрягаемыми поверхностями с точностью до 12-го квалитета и шероховатостью до Ra 6,3

	ПК 1.1
	Слесарная обработка заготовок деталей простых машиностроительных изделий

	ПК 1.2
	Сборка простых машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	ПК 1.3
	Испытания  простых  машиностроительных  изделий,  их  деталей,  узлов  и
механизмов









В результате освоения программы обучающийся должен:
	Трудовые
действия
	Подготовка рабочего места к выполнению технологической операции

	
	слесарной обработки заготовок деталей простых машиностроительных изделий с точностью размеров до 12-го квалитета.
Анализ и сходных обработки машиностроительных изделий с точностью размеров до 12-гоквалитета.
Подготовка слесарного, инструмента и приспособлений технологической операции слесарной обработки заготовок деталей простых машиностроительных изделий с точностью размеров до 12-го квалитета.
Разметка заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Резка заготовок деталей из прутка или старучными ножницамии ножовками.
Вырубка и вырезка плоских прокладок по разметке вручную. Гибка деталей из проката.
Правка деталей простых машиностроительных изделий из проката. Зачистка заготовок деталей от заусенцев.
Опиливание плоских поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий с точностью размеров до 12-го квалитета и шероховатостью до Ra 6,3.
Шабрение плоских поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 4 пятен на площади 25×25 мм.
Обработка цилиндрических отверстий в заготовках деталей простых машиностроительных изделий по разметке	или кондуктору на простых сверлильных станках и с использованием ручного механизированного инструмента с точностью до 12-го квалитета.
Нарезание резьбы диаметром от 2 до 24 мм в отверстиях заготовок деталей простых машиностроительных изделий метчиками с точностью до 7-й степени.
Нарезание резьбы на заготовках деталей простых машиностроительных изделий плашками с точностью до 7-й степени.
Полное изготовление деталей простых машиностроительных изделий.
Контроль линейных размеров деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 12-го квалитета.
Контроль угловых размеров деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 13-й степени.
Контроль формы и взаимного расположения поверхностей деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 13-й степени.
Контроль резьбовых поверхностей деталей простых. машиностроительных изделий с точностью до 7-й степени.
Контроль шероховатости обработанных поверхностей деталей простых машиностроительных изделий до Ra 6,3.



	Необходимые умения
	Читать и применять техническую документацию на простые детали с точностью размеров до 12-го квалитета.
Выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к работе слесарные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления.
Использовать ручной слесарный инструмент для резки проката. Использовать механическое оборудование для резки проката.
Использовать ручной и механизированный слесарный инструмент для опиливания заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Использовать ручной слесарный инструмент для разметки заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Использовать приспособления для гибки и правки заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Опиливать	плоские	поверхности	заготовок	деталей	простых машиностроительных изделий.
Шабрить	плоские	поверхности	заготовок	деталей	простых машиностроительных изделий.
Выбирать инструменты для обработки цилиндрических отверстий.
Сверлить и рассверливать отверстия на простых сверлильных станках и переносным механизированным инструментом.
Использовать кондукторы для сверления цилиндрических отверстий в заготовках деталей простых машиностроительных изделий.
Выбирать	технологические	режимы	обработки	цилиндрических отверстий
Выбирать инструменты для нарезания резьбы. Нарезать наружную резьбу плашками вручную.
Нарезать внутреннюю резьбу метчиками вручную и на станках Использовать	смазочно-охлаждающие	технологические	средства
(СОТС) при сверлении и нарезании резьбы.
Выявлять причины брака, предупреждать возможный брак при обработке поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Использовать стандартные контрольно-измерительные инструменты для	контроля	линейных	размеров деталей	простых машиностроительных изделий с точностью до 12-го квалитета.
Использовать стандартные контрольно-измерительные инструменты для контроля угловых размеров деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 13-й степени.
Использовать контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 13-й степени.
Использовать стандартные  контрольно-измерительные инструменты для контроля параметров резьбовых поверхностей деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 7-й степени.
Контролировать шероховатость поверхностей деталей	простых машиностроительных изделий визуально-тактильным методом.
Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.
Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных работ.



	Необходимые знания
	Машиностроительное	черчение	в	объеме,	необходимом	для выполнения работы.
Правила	чтения	технической	документации	(рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы.
Система	допусков	и	посадок,	квалитеты	точности,	параметры шероховатости.
Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей.
Виды и содержание технологической документации,	используемой	в организации.
Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов.
Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении слесарных работ.
Виды,	конструкции,	назначение,	геометрические	параметры и правила использования применяемых слесарных инструментов.
Марки и свойства материалов, применяемых при изготовлении деталей простых машиностроительных изделий.
Марки и свойства инструментальных материалов.
Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для обработки цилиндрических отверстий.
Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для нарезания резьбы.
Виды, конструкции, назначение и правила использования слесарных приспособлений.
Правила и приемы разметки деталей простых	машиностроительных изделий.
Правила	и	приемы	рубки	и	резки	проката	ручным и механизированным инструментом.
Способы правки деталей простых машиностроительных изделий. Способы гибки деталей простых машиностроительных изделий.
Технологические методы и приемы слесарной обработки заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Технологические возможности станков и механизированного инструмента для обработки цилиндрических отверстий.
Правила эксплуатации механизированного инструмента для обработки цилиндрических отверстий.
Правила эксплуатации станков для обработки цилиндрических отверстий.
Типовые технологические режимы обработки цилиндрических отверстий.
Геометрические параметры слесарного инструмента и сверл в зависимости от обрабатываемого материала.
Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении и нарезании резьбы.
Устройство, правила использования и органы управления точильно- шлифовальных станков.
Виды дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий, их причины способы предупреждения.
Способы и приемы контроля геометрических параметров деталей простых машиностроительных изделий.
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для контроля линейных размеров с точностью до 12-го квалитета.
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для контроля угловых размеров с точностью до 13-й степени.
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей с погрешностью не выше 13-й степени точности.
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для контроля параметров резьбовых поверхностей с точностью до 7-й степени.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных работ.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ







2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ
2.1. Структура программы

	Коды профес- сиональ
-ных компете нций
	


Наименования разделов
	
Объем образова- тельной программ ы, час.
	Объем образовательной программы, час.

	
	
	
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	

Самостоятельна я работа, час

	
	
	
	Обучение, в час.
	Практики
	

	
	
	
	
всего, часов
	в т.ч.
	
	
	

	
	
	
	
	лабораторные и практические
занятия, часов
	курсовая проект
(работа),час
	Учебная
	Производ ственная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК 1.1
	Выполнение работ по профессии рабочего «18466 Слесарь механосборочных работ»
	128
	128
	80
	-
	-
	-
	-

	ПК
1.1-1.3
	Учебная практика
	180
	-
	-
	-
	180
	
	-

	
	Экзамен
	14
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	322
	128
	80
	-
	180
	
	-
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2.2. Тематический план и содержание программы

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	

Объем часов

	1
	2
	3

	Выполнение работ по профессии рабочего «18466 Слесарь механосборочных работ»
	

	Раздел 1. Общетехнический курс
	

	Тема 1.1.
Техническое черчение
	Содержание
	

2

	
	Общие сведения о чертежах
Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Чертежные материалы. Инструменты и приспособления. Виды чертежей и эскизов. Классификация чертежей по назначению и содержанию. Содержание рабочего чертежа и эскиза. Форматы чертежей. Масштабы. Линии чертежей. Выполнение надписей на чертежах. Шрифты. Основы
построения чертежей.
	

	
	Тематика практических занятий
	2
2

	
	Практическое занятие №  1 Чтение рабочих чертежей
	

	Тема 1.2.
Материаловедение
	Содержание
	2





2

	
	Общие сведения о металлах и сплавах.
Основные понятия о свойствах материалов и их применение в технике. Классификация металлов. Структура металлов. Основные свойства металлов. Зависимость свойств металлов от их структуры. Черные металлы. Виды чугуна; основные свойства и область применения. Стали. Классификация сталей. Маркировка сталей. Сортамент
прокатных профилей листовой и фасонной стали.
	

	
	Цветные металлы и сплавы.
Медь, ее основные свойства, марки. Сплавы меди с другими металлами, свойства медных сплавов. Алюминий,
магний, олово, свинец, титан, никель, хром, цинк и их сплавы.
	

	
	Тематика практических занятий
	-

	
	Практическое занятие №  2 Общие сведения о металлах и сплавах.
Практическое занятие №  3 Цветные металлы и сплавы.

	2
2

	Тема 1.3.
Охрана труда
	Содержание
	

2

	
	
	

	
	Организация охраны труда на предприятии.
Служба охраны труда на предприятии. Эффективность мероприятий. Определение затрат на осуществление мероприятий по охране труда. Общие требования безопасности на территории организации и в производственных помещениях. Функции и обязанности органов контроля по охране труда и безопасному
ведению работ.
	



	
	Электробезопасность. Пожарная безопасность.
Воздействие электрического тока на организм человека. Электротравматизм. Термическое действие тока. Биологическое действие тока. Механическое действие тока. Безопасность труда при ремонте и обслуживании электрооборудования. Правила безопасности при работе с электроинструментом, электроустановками. Правила безопасной эксплуатации установок и аппаратов.
Причины пожаров и взрывов на предприятиях. Правила пожарной безопасности на территории предприятия. Пожарная профилактика и организация противопожарной дисциплины. Пожарная охрана, добровольные пожарные дружины, средства сигнализации и связи. Технические средства тушения.
	2

	
	Тематика практических занятий
	-

	
	Практическое занятие №  4 Организация охраны труда на предприятии.
Практическое занятие № 5 Правила пожарной безопасности на территории предприятия.
Практическое занятие №  6 Технические средства тушения. 
	2
2
2

	Раздел 2. Слесарная обработка заготовок деталей
	

	Тема 2.1.
Организация рабочего места слесаря
	Содержание
	

2



2

	
	Общие требования к организации рабочего места.
Роль и место слесарных работ. Рабочее место слесаря. Слесарная мастерская. Слесарный участок цеха.
Основное оборудования рабочего места слесаря.Общие требования к организации рабочего места слесаря. Правила содержания рабочего места.
	

	
	Средства измерений.
Контрольно-измерительный инструмент. Правильность измерения. Инструменты и приборы для линейных измерений. Устройство штангенциркуля, микрометров, угломера. Правила работы с измерительными инструментами. Контрольно-поверочный инструмент. Методы контроля. Средства проверки прямолинейности и плоскостности
	

	
	Тематика практических занятий
	-

	
	Практическое занятие №  7 Правила содержания рабочего места.
Практическое занятие №  8 Методы контроля. Средства проверки прямолинейности и плоскостности
	2
2

	Тема 2.2.
Подготовительные операции слесарной обработки
	Содержание
	

2


2



2




2

	
	Разметка.
Понятие операции разметка. Инструменты, применяемые при разметке. Приспособления для нанесения разметки. Виды разметок, применяемых на производстве. Способы нанесения разметок.
	

	
	Рубка металла.
Определение операции рубка, ее назначение. Инструменты, применяемые при рубке. Приемы рубки. Способы выполнения операций. Вырубание канавок.
	

	
	Правка и рихтовка металла.
Правка и рихтовка металла холодным способом: общие сведения; правка металла; оборудование для правки; особенности правки (рихтовки) сварных соединений.
Гибка металла.
Определение операции гибка металла. Инструменты и приспособления для выполнения операции. Способы гибки в холодном и нагретом состоянии. Гибка труб с наполнителем.
	

	
	Резка металла.
	



	
	Определение операции резки металла. Инструменты и приспособления для резки. Механизация резки
металла. Приемы разрезания металла ручной ножовкой. Резание металла различного профиля.
	

	
	Тематика практических занятий
	

	
	Практическое занятие №  9 Способы нанесения разметок.
Практическое занятие №  10 Инструменты, применяемые при рубке.
Практическое занятие №  11 Гибка труб с наполнителем.
Практическое занятие №  12 Резание металла различного профиля.
	2
2
2
2

	Тема 2.3.
Размерная слесарная обработка
	Содержание
	

2




2








2

	
	Опиливание металла.
Определение опиливания металла. Инструменты для опиливания. Типы напильников и надфилей. Профили поперечного сечения. Специальные напильники. Механизм процесса опиливания. Машинные и вращающиеся напильники. Уход за напильником. Контроль за качеством опиливания.
	

	
	Сверление металла. Зенкерование и зенкование отверстий. Развертывание отверстий. Определение процесса сверления. Рассверливание металла. Разновидности свёрл, применяемых при сверлении. Приспособления для сверления. Углы заточки сверла в зависимости от обрабатываемого материала.Классификация сверлильных станков. Режимы сверления.
Определение процесса зенкерования. Особенности зенкерования. Инструмент. Разновидность зенкеров. Определение процесса зенкования. Отличие зенковки от зенкера.
Определение операции развертывания. Отличие развертки от зенкера. Особенности развертывания, типы разверток.
	

	
	Нарезание резьбы.
Обработка резьбовых поверхностей. Виды резьб. Основные элементы резьбы. Определение профиля резьбы, шага, наружного, среднего и внутреннего диаметров.Метрическая, трубная и дюймовая резьбы. Определение метрической, трубной и дюймовой резьб. Особенности и назначение резьб. Нарезание внутренней резьбы.Нарезание наружной резьбы.
	

	
	Тематика практических занятий
	-

	
	Практическое занятие №  13 Специальные напильники. Механизм процесса опиливания.
Практическое занятие №  14 Рассверливание металла.
Практическое занятие №  15 Определение процесса зенкерования
Практическое занятие №  16 Определение процесса зенкования
Практическое занятие №   17 Определение операции развертывания
	2
2
2
2
2

	Тема 2.4.
Пригоночные операции слесарной обработки
	Содержание
	

2



2

	
	Распиливание, пригонка и припасовка.
Определение  слесарной  операции  распиливание.  Подготовка  к  распиливанию.  Инструмент  для
распиливания. Выполнение операции распиливание квадратного отверстия.	Определение слесарной операции пригонка. Определение слесарной операции припасовка.
	

	
	Шабрение, доводка и притирка
Сущность операции шабрения. Особые качества шабреной поверхности. Инструмент и приспособления, применяемые при шабрении. Последовательность процесса шабрения. Типичные дефекты при шабрении, причины их появления и способы предупреждения. Определение процесса притирки и доводки. Инструменты, применяемые при притирке. Припуски на обработку. Шаржирование рабочей поверхности притиров.
	

	
	Тематика практических занятий
	-

	
	Практическое занятие №  18 Выполнение операции распиливание квадратного отверстия.
Практическое занятие № 19 Шаржирование рабочей поверхности притиров.
	2
2

	Тема 2.5.
	Содержание
	



	Сборка неразъемных соединений
	Пайкаи лужение.
Определение процесса паяния. Легкоплавкие и тугоплавкие припои. Область применения паяния. Кислотные и бескислотные флюсы. Пайка мягкими и твердыми припоями. Инструменты для пайки. Лужение
	
2



2




2

	
	Клепка.
Определение операции клепка. Инструменты и приспособления для выполнения операции. Материал для изготовления заклепки. Виды клепочных швов, характер соединения. Форма заклепочных головок. Выбор длины стержня заклепки. Последовательность процесса клепки. Механизация производства клепки.
	

	
	Сварка.
Определение процесса сварки. Разновидность методов сварки: ручная дуговая сварка с плавящимся электродом, стыковая, точечная, шовная. Правила техники безопасности при проведении сварочных работ.
	

	
	Тематика практических занятий
	-

	
	Практическое занятие №  20 Инструменты для пайки. Лужение
Практическое занятие №  21 Механизация производства клепки.
Практическое занятие №  Правила техники безопасности при проведении сварочных работ.
	2
2
2

	Тема 2.6 Слесарно-сборочные
работы
	Содержание
	

2









2


2

	
	Основные понятия о сборке, разборке и её элементах.
Общие сведения. Формы организации и методы сборки. Стационарная сборка и виды. Подвижная сборка со свободным и принудительным перемещением. Сборочный процесс. Технологический процесс сборки и его элементы. Изделие и его состав.
Понятие о технологическом процессе слесарной обработки. Технологическая документация на сборку.
Общие сведения. Основные элементы технологического процесса. Состав и вид технологической документации. Основные, вспомогательные, общие, специальные документы. Последовательность
составления технологических карт. Технологические карты при слесарной обработке.
	

	
	Сборка неподвижных разъемных соединений.
Резьбовые соединения и их сборка. Шпоночные соединения и их сборка. Шлицевые соединения и их сборка. Клиновые и штифтовые соединения и их сборка.
	

	
	Сборка неподвижных неразъемных соединений.
Заклёпочные соединения и их сборка. Соединение методом пластической деформации (вальцевание). Клеевые соединения и их сборка. Паяные соединения и их сборка.
	

	
	Тематика практических занятий
	-

	
	Практическое занятие №  22 Сборочный процесс.
Практическое занятие №  23 Технологический процесс сборки и его элементы.
Практическое занятие №  24 Последовательность составления технологических карт.
Практическое занятие №  25 Технологические карты при слесарной обработке.
Практическое занятие №  26 Шлицевые соединения и их сборка.
Практическое занятие №  27 Паяные соединения и их сборка.
	2
2
2
2
2
2

	Тема 2.7.
Сборка, проверка и испытаниедеталей, узлов и механизмов
	Содержание
	

2

	
	Испытание, регулировка и приёмка деталей, узлов и механизмов.
Технические условия на испытание, регулировку и приёмку оборудования. Порядок приёмки промышленного оборудования после ремонта.
	



	
	Тематика практических занятий
	-

	
	Практическое занятие №  28 Технические условия на испытание, регулировку и приёмку оборудования.
	2

	Учебная практика 
Виды работ:
1. Ознакомление с мастерской. Правила внутреннего распорядка. Инструктаж по охране труда.
2. Практическое закрепление операции - разметка
3. Освоение приемов заточки инструмента
4. Освоение приемов заточки инструмента
5. Освоение приемов работы по операции рубка
6. Отработка приемов резания металла
7. Отработка приемов с операциями правки и гибки металлов
8. Отработка приемов операция опиливания
9. Отработка приемов операции сверления
10. Отработка приемов операции зенкерования
11. Отработка приемов операции рассверливания
12. Выбор инструмента для нарезания наружной и внутренней резьбы
13. Отработка процесса нарезания наружной резьбы
14. Отработка процесса нарезания внутренней резьбы
15. Отработка приемов процесса клепки
16. Отработка приемов процесса распиливания
17. Ознакомление с процессом доводки и притирки
18. Ознакомление с основными термическими операциями
19. Ознакомление с процессом ручной дуговой сварки
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	20. Ознакомление с процессом пайки
21. Снятие подшипников качения, шестерен, выпрессовка втулок осей и др
22. Чистка, мойка маркировка деталей
23. Обучение составлению ведомости по имеющимся дефектам
24. Шабрение несложных втулок
25. Слесарная обработка и подгонка деталей по месту
26. Вырубание смазочных канавок во вкладышах подшипников
27. Пропиливание шпонок и клиньев
28. Фиксирование деталей болтами и винтами. Затяжка болтов и гаек в групповом соединении
29. Сборка шпоночных соединений с призматическими и сегментными шпонками.
30. Пригонка по пазу и запрессовканеподвижных шпонок.
31. Сборка шлицевых соединений
32. Использование механизированных инструментов при сборке разъёмных соединений
33. Склепывание листовых материалов. Клепка с применением механизированных инструментов
34. Сборка разъёмных соединений при помощи винтов, болтов, гаек, шпилек, шпонок и муфт
35. Сборка разъёмных соединений при помощи винтов, болтов, гаек, шпилек, шпонок и муфт
36. Разборка и сборка отдельных узлов оборудования
37. Разборка и сборка отдельных узлов оборудования
38. Разборка и сборка отдельных узлов машин и механизмов
39. Разборка и сборка отдельных узлов машин и механизмов
40. Разъединение сопряженных деталей
41. Сборка подшипниковых узлов с неразъёмными подшипниками, вкладышами, с регулируемыми подшипниками
42. Монтаж подшипников качения, их установка на вал и в корпус.
43. Сборка шкивов на концах вала со шпонкой. Пригонка шпонки.
44. Сборка ремённой передачи. Проверка параллельности валов и регулировка натяжных ремней
45. Выполнять профилактический ремонт параллельных тисков
46. Проверка параллельности валов. Проверка на биение. Контроль качества проведённых работ
47. Производить запрессовывание втулок
48. Оформление документации: дневника по практике, отчёта
	

	Консультация
	-

	Итоговая аттестация – экзамен квалификационный
	14

	Всего часов
	322



3. [bookmark: _TOC_250000]УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

3.1. Для реализации программы модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
	Учебно-производственный класс



	посадочные места - 15 шт.;
рабочее место преподавателя - 1 шт;
Компьютер в составе Samsung 1 шт.
Доска - 1 шт.;
комплект учебно-наглядных пособий - 1 шт.;
комплект технической документации - 1 шт.;




3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень	рекомендуемых	учебных	изданий,	Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1 Покровский Б.С. учебник: Основы слесарного дела. издание 3,2022г.-208стр.
М:изд. центр «Академия»
2. Мычко, В. С. Слесарное дело : учебное пособие / В. С. Мычко. — Минск: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2025. — 220 c.
· ISBN 978-985-503-505-4. — Текст: электронный // Элек-тронно-библиотечная система IPR BOOKS: [сайт]. — URL:
Дополнительные источники:
1. Завистовский, В. Э. Допуски, посадки и технические измерения: учебное пособие / В. Э. Завистовский, С. Э. Завистовский. — Минс: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2024. — 280 c. — ISBN 978-985-
503-555-9. — Текс: электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS
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4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	Уметь:
Читать и применять техническую документацию на простые детали с точностью размеров до 12-го квалитета.
Выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к работе слесарные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления.
Использовать ручной слесарный инструмент для резки проката.
Использовать механическое оборудование для резки проката.
Использовать ручной и механизированный слесарный инструмент для
опиливания заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Использовать ручной слесарный инструмент для разметки заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Использовать приспособления для гибки и правки	заготовок	деталей	простых машиностроительных изделий.
Опиливать плоские поверхности заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Шабрить плоские поверхности заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Выбирать инструменты для обработки цилиндрических отверстий.
Сверлить и рассверливать отверстия на простых сверлильных	станках	и	переносным механизированным инструментом.
Использовать кондукторы для сверления цилиндрических  отверстий  в заготовках  деталей
	
Полнота ответов, точность формулировок, не менее 70% правильных ответов.
Не менее 75% правильных ответов.
Актуальность темы, адекватность результатов поставленным целям, полнота ответов, точность формулировок, адекватность применения профессиональной терминологии


Полнота ответов, точность формулировок, не менее 70% правильных ответов.
Не менее 75% правильных ответов
	Текущий контроль при проведении:
-письменного/устного опроса;
-тестирования;
-решение ситуационных задач.
Экспертное наблюдение и оценка в процессе выполнения практических работ.
Экспертное наблюдение и оценка в ходе производственной практики
- Итоговая аттестация
в форме экзамена в виде:
-письменных/ устных ответов,
-тестирования.

	
	Актуальность темы, адекватность результатов поставленным целям, полнота ответов, точность формулировок, адекватность применения профессиональной терминологии
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	простых машиностроительных изделий.
Выбирать технологические режимы обработки цилиндрических отверстий
Выбирать инструменты для нарезания резьбы. Нарезать наружную резьбу плашками вручную.
Нарезать внутреннюю резьбу метчиками вручную и на станках
Использовать	смазочно-охлаждающие технологические средства (СОТС) при сверлении и нарезании резьбы.
Выявлять причины брака, предупреждать возможный брак при обработке поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Использовать стандартные контрольно- измерительные инструменты для контроля линейных размеров деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 12-го квалитета.
Использовать стандартные контрольно- измерительные инструменты для контроля угловых размеров деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 13-й степени.
Использовать	 контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей	деталей	простых машиностроительных изделий с точностью до 13-й степени.
Использовать стандартные контрольно- измерительные инструменты для контроля параметров резьбовых поверхностей деталей простых машиностроительных изделий с точностью до 7-й степени.
Контролировать шероховатость поверхностей деталей  простых  машиностроительных  изделий
	
	




	визуально-тактильным методом.
Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.
Применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных работ.
	
	

	Знать:
Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для выполнения работы.
Правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы.
Система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости.
Обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей.
Виды и содержание технологической документации, используемой в организации.
Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов.
Требования к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении слесарных работ.
Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования применяемых слесарных инструментов.
Марки и свойства материалов, применяемых при изготовлении	деталей	простых машиностроительных изделий.
Марки и свойства инструментальных материалов.
Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов
	Правильность, полнота выполнения заданий, точность формулировок, точность расчетов, соответствие требованиям

-Адекватность, оптимальность выбора способов действий, методов, техник, последовательностей действий и т.д.
-Точность оценки
-Соответствие требованиям инструкций, регламентов
-Рациональность действий и т.д.
-Адекватность, оптимальность выбора способов действий, методов, техник, последовательностей действий и т.д.
-Точность оценки
-Соответствие требованиям инструкций, регламентов
-Рациональность действий и т.д. Правильное выполнение заданий в полном объеме
	




	для обработки цилиндрических отверстий.
Виды, конструкции, назначение, геометрические параметры и правила использования инструментов для нарезания резьбы.
Виды, конструкции, назначение и правила использования слесарных приспособлений.
Правила и приемы разметки деталей простых машиностроительных изделий.
Правила и приемы рубки и резки проката ручным и механизированным инструментом.
Способы правки деталей простых машиностроительных изделий.
Способы	гибки	деталей	простых машиностроительных изделий.
Технологические методы и приемы слесарной обработки заготовок деталей простых машиностроительных изделий.
Технологические возможности станков и механизированного инструмента для обработки цилиндрических отверстий.
Правила эксплуатации механизированного инструмента для обработки цилиндрических отверстий.
Правила эксплуатации станков для обработки цилиндрических отверстий.
Типовые технологические режимы обработки цилиндрических отверстий.
Геометрические параметры слесарного инструмента и сверл в зависимости от обрабатываемого материала.
Назначение, свойства и способы применения СОТС при сверлении и нарезании резьбы.
Устройство, правила использования и органы управления точильно-шлифовальных станков.
Виды дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей простых машиностроительных
	
	




	изделий, их причины способы предупреждения.
Способы и приемы контроля геометрических параметров деталей простых машиностроительных изделий.
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для контроля линейных размеров с точностью до 12-го квалитета.
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для контроля угловых размеров с точностью до 13-й степени.
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей с погрешностью не выше 13-й степени точности.
Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для контроля параметров резьбовых поверхностей с точностью до 7-й степени.
Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных работ.
Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ.
	
	



