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Технология обработки отдельных деталей и узлов.

Тема урока: Обработка вытачек.
Цель урока: Ознакомить учащихся с видами и назначением вытачек, привить навыки обработки вытачек.
Вытачки – конструктивные элементы, которые служат для придания изделию формы, соответствующей фигуре человека и для обеспечения лучшего прилегания. Раствор вытачек и их количество определяют плотность прилегания. По месту расположения вытачки бывают:
-локтевыми

-нагрудными

-плечевыми

-по линии талии
По способу обработки вытачки делят на:

-разрезные

-неразрезные.
Требование к вытачкам:

-симметричное расположение на деталях,

-плотное прилегание припусков к детали,

-отсутствие слабины в концах и пролегания материала из-за перепада толщины,
-наличие закрепок в конце.

Вытачка, идущая от среза, размечается тремя линиями (край, середина, конец), вытачка, расположенная в середине детали – четырьмя. Вытачки обрабатывают стачным швом вразутюжку или взаутюжку. Неразрезные вытачки, идущие от среза применяют в изделиях из тонких тканей, а также, если ее длина не превышает 60 мм. Для обработки складывают по линии перегиба, сметывают, начиная от вершины к срезу, стачивают от среза к вершине. Разутюживают, располагая среднюю линию по шву стачивания, а затем заутюживают.
Виды вытачек
	 

Обработка неразрезной вытачки
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	1. Стачать вытачку, делая закрепки вначале и конце строчки. Стачивание производить, начиная от среза детали, и заканчивая у линии, определяющей конец вытачки.

2. Заутюжить припуск вытачки. Припуск направить к центру детали, конец вытачки сутюжить.
	 

	 

Обработка вытачки, переходящей в мягкую складку
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	1. Стачать вытачку, делая закрепки в начале и конце строчки. Стачивание производить сначала поперек вытачки, а затем под углом по направлению к срезу, закругляя строчку в угле.

2. Приутюжить припуск вытачки.
	 

	 

Обработка вытачки с разутеженным припуском
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	1. Наметить среднюю линию вытачки стежками временного назначения.

2. Стачать вытачку, делая закрепки в начале и конце строчки. Стачивание производить, начиная от среза детали, и заканчивая у линии, определяющей конец вытачки.

3. Разутюжить припуск вытачки, располагая намеченную среднюю линию строго по шву стачивания вытачки. 

4. Сутюжить слабину в конце вытачки.

5. Удалить нитки сметывания.
	Чаще всего применяется при обработке деталей из толстых материалов.

	 

Обработка вытачки, расположенной на середине детали
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	1.  Стачать вытачку, делая закрепки в начале и конце строчки. Стачивание производить, начиная от одного из концов вытачки.

2. Сутюжить слабину в конце вытачки.
	 


 

Домашнее задание:
1.Изучить самостоятельно лекционный материал по теме «Обработка вытачки».

2.Самостоятельно выполнить построение вытачки в строгой технологической последовательности, соблюдая технические условия.
Отправлять домашнее задание по электронной почте – nadegda.girsh@yandex.ru
Или на WhatsApp ,Viber – 89271571998

Консультация ежедневно с 8.00 до 15.00 –т. 89271571998
