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ТЕХНОЛОГИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ШВЕЙНЫХ ИЗДЕЛИЙ

РАЗДЕЛ 1  ТЕХНОЛОГИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ШВЕЙНЫЙ ИЗДЕЛИЙ (ПРОДОЛЖЕНИЕ)

ТЕМА 1.4 ОБРАБОТКА ВОРОТНИКОВ И СОЕДИНЕНИЕ ИХ С ИЗДЕЛИЕМ
Воротники в пальто, пиджаках, жакетах, плащах и т.п. различаются: конструкцией - воротники отложные, стойки, шаль и др.; 
· формой - с закругленными, острыми, тупыми концами и др.; 
· применяемыми материалами - воротники из основной ткани, из отделочного материала, из меха и др.; 
· способами обработки срезов отлета и концов воротника (обтачным; окантовочным швом; с подгибом срезов верхнего воротника); 
· способами соединения нижнего воротника с горловиной (стачным швом, накладным).
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Рисунок 32 - Виды воротников: а - стойка; б - отложной; в-шаль; г - апаш
Воротник состоит из следующих деталей:
- нижний воротник - может состоять из одной, двух или трёх деталей (чаще всего - двух);
- прокладка - может быть из клеевого или неклеевого материала;
- верхний воротник.


Технология обработки воротников имеет много вариантов, которые отличаются друг от друга вследствие применения различных материалов,   трёх этапов: обработка нижнего воротника; соединение нижнего воротника с верхним; соединение воротника с изделием.
Методы и последовательность сборки воротника зависят от его конструкции, свойств материалов и способов соединения деталей.
Обработка нижнего воротника заключается в соединении его частей, соединения нижнего воротника с прокладкой, влажно-тепловой обработке.
Прокладку с нижним воротником соединяют ниточным или клеевым способом. В зависимости от вида изделия и применяемых материалов для ниточного соединения используют стачивающие или специальные машины потайного стежка.
Ниточное соединение прокладки с нижним воротником может быть выполнено ручным способом.
После ниточного соединения с прокладкой нижний воротник подвергается влажно-тепловой обработке с целью удаления неровностей и слабины между строчками, затем воротник формуют в соответствии с моделью.
При клеевом способе соединение прокладки и формование нижнего воротника могут быть совмещены. При изготовлении мужских пиджаков снижению материалоемкости и трудоёмкости обработки воротников способствует применение специального материала - фильца для нижнего воротника
Соединение верхнего воротника с нижним по концам и отлету может быть выполнено обтачным швом в кант (рисунки 33 а, б, в, г) и в подгибку (рисунки 33 д, е).
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Рисунок 33 - Обработка воротников

Обработка воротника обтачным швом в кант применяется при изготовлении любых видов изделий. Способы закрепления шва обтачивания различны: отделочной строчкой, если предусмотрено моделью (рисунок 33 г.); пришиванием припусков швов обтачивания к прокладкам нижнего воротника потайными стежками ручным способом или на специальной машине (рисунок 33 а); настрачиванием припусков швов обтачивания на нижний воротник на универсальной машине (рисунок 33 б); клеевым методом (рисунок 33 в).
Обработка воротника с применением шва вподгибку применяется в основном при изготовлении мужских изделий. Припуски верхнего воротника пришиваются к нижнему воротнику потайными стежками ручным способом или на специальной машине (рисунок 33 д) или настрачиваются на нижний воротник на специальной машине зигзагообразного стежка (рисунок 33 е).
В зависимости от свойств материалов при обработке воротника может применяться прокладка не только для нижнего воротника, но и для верхнего (рисунок 33 е). В зависимости от модели верхний воротник может быть цельновыкроенным с нижним воротником (рисунок 33 ж).
Соединение воротника с горловиной изделия может быть выполнено после обработки воротника (рисунок 34 а, в) или совмещено с процессом обработки воротника (рисунок 34 б). Второй вариант применяется при изготовлении изделий с воротниками шаль, апаш.
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Рисунок 34 - Обработка и сборка воротников
Соединение воротника с изделием стачным швом (рисунок 34 а, б) применяется при изготовлении всех видов изделий.
Соединение воротника с горловиной накладным швом (рисунок 34 в) применяется в основном при изготовлении мужских пиджаков, пальто. Способ соединения воротника с горловиной накладным швом менее трудоемкий за счет исключения операции разутюживания шва втачивания нижнего воротника в горловину. Скрепление припусков швов соединения с горловиной верхнего и нижнего воротников может быть выполнено ручным способом или на специальной машине потайного стежка, на универсальной машине, клеевым способом.
Совершенствование обработки и сборки воротников заключается в применении специализированных машин при обтачивании и специальных машин при вымётывании воротников. В применении клеевых прокладочных и скрепляющих материалов; в применении специального материала «фильц» для нижних воротников мужских пиджаков; в совершенствовании конструкции узлов, с целью создания формы деталей воротника без дополнительных операций влажно-тепловой обработки и др.
!!!!!!ЗАДАНИЕ:
1. Изучить лекционный материал по теме.
1. Ответить письменно на вопросы: «Какие виды воротников бывают?», «Чем отличаются воротники?»
1. [bookmark: _GoBack]Перенести рисунки 32,33,34  в тетрадь.
Выполненную работу для проверки прислать по электронной почте 
nadej.morozova93@gmail.com  , 
на вайбер или ватсап по номеру 8-9372218002
Консультации ежедневно с 8.00 до 15.00. Тел: 89372218002
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