27.11.20  Оборудование 10 гр.

Учебная дисциплина 19601 «.10.20 Оператор Швейного оборудования» 

Тема урока: Процесс образования петли челночным стежком.

Цель урока: Ознакомить студентов с процессом образования челночной строчки.
Образование челночных стежков на различных швейных машинах, предназначенных для сшивания деталей одежды и заготовок верха обуви, происходит в основном по одной и той же технологической схеме. При этом процесс переплетения ниток может осуществляться при помощи вращающихся и качающихся челноков.

Образование стежка на швейной машине с вращающимся челноком.

Игла  прокалывает материал и проводит через него верхнюю нитку, опускаясь в нижнее положение. При подъеме игла образует из нитки петлю, которую захватывает носик челнока
[image: image1.jpg]



Затем игла  поднимается, а челнок, захватив носиком петлю верхней нитки, расширяет ее. Нитепритягиватель, перемещаясь вниз, подает нитку челноку, который обводит ее петлю вокруг шпули.

Когда петля верхней нитки обведена вокруг шпули [image: image2]более чем на 1800, нитепритягиватель, поднимаясь вверх, затягивает стежок, а рейка перемещает материал, прижатый к ней лапкой или роликом, на величину стежка.

Челнок  совершает второй оборот (холостой ход), а другие рабочие органы машины за это время успевают закончить свою работу.

По такому же принципу работают машины с качающимся челноком. Разница заключается лишь в том, что у таких машин холостой ход совершается с изменением направления движения.

Как видим, выполнение челночных стежков требует согласования работы всех исполнительных органов швейной машины во времени. Для примера рассмотрим циклограмму взаимодействия рабочих органов стачивающей машины 1022–А кл. за один оборот главного вала (игла в крайнем верхнем положении).

Прокол материала иглой начинается при повороте главного вала на 90–1050, что зависит от толщины стачиваемых материалов. Ушко иглы, расположенное на 4–4,5 мм выше острия, входит в материал при повороте главного вала в среднем на 1100 .

В крайнее нижнее положение игла подходит при повороте главного вала на 1800, после чего начинает подниматься.

В это время на ней образуется петля–напуск. Подъем иглы из крайнего нижнего положения, необходимый для образования петли, зависит от толщины и свойств материала и нитки и обычно составляет 2–3,5 мм. При этом главный вал повернется еще на 25–30 0.

При повороте главного вала на угол 260 0 острие иглы выйдет из материала. Далее начнется холостой ход иглы. Таким образом, полный рабочий ход игла совершает при повороте главного вала на угол, равный 160 0. 

Носик челнока начинает захватывать петлю иглы при повороте вала на 2100. При дальнейшем повороте челнока его носик расширяет петлю, захватывает и обводит ее вокруг шпуледержателя и находящегося в нем шпульного колпачка со шпулей. Обвод петли заканчивается при повороте главного вала на 320– 3300. Таким образом, рабочий ход челнока совершается за время поворота главного вала машины на 1100.

Когда носик челнока доводит петлю до половины шпульного колпачка,  нитепритягиватель начинает быстро двигаться вверх и тянуть верхнюю нитку, что обеспечивает сброс петли с челнока (главный вал повернулся на 3100) . Этот процесс заканчивается при повороте главного вала на 200. Второй оборот челнок делает вхолостую, а за это время нитепритягиватель окончательно затягивает стежок.

В конце движения нитепритягивателя вверх происходит сматывание нитки с катушки, которое заканчивается при повороте главного вала (второй оборот) на 700. При опускании нитепритягивателя вниз происходит подача верхней нитки для образования следующего стежка. При этом главный вал поворачивается на 2400 (с 70 до 310[image: image3]). Таким образом, рабочий ход нитепритягивателя (от момента сдергивания верхней нитки с челнока, вывода ее из челночного устройства до затягивания стежка) совершается при повороте главного вала на 1200.

Продвижение материала способствует окончательной затяжке стежка. Оно начинается при повороте главного вала на 10 0 и заканчивается при повороте его примерно на 950 . Обычно рабочий ход рейки производится за поворот главного вала на 50–600.

Таким образом, образование челночного стежка складывается из следующих операций:

-прокалывание материала иглой и проведение нитки через материалы;

-образование иглой петли нитки;

-захват и расширение петли носиком челнока;

-обвод петли вокруг шпули;

-затягивание ниток стежка;

-продвижение материала на величину стежка.

Вопросы для самоконтроля:
1.Какие существуют типы машинных стежков?

2.Как определяется номер иглы?

3.Какие существуют неполадки в швейной машине?

             Домашнее задание:

1.Законспектировать в тетради лекционный материал.

2.Самостоятельно изучить процесс образования петли челночным стежком. 

3.Ответить на вопросы для самоконтроля.
Отправлять домашнее задание по электронной почте – nadegda.girsh@yandex.ru
Или на WhatsApp ,Viber – т.89271571998

Консультация ежедневно с 8.00 до 15.00 –т. 89271571998
