1.12.20 Технология изготовления швейных изделий.  10 гр.

Учебная дисциплина 19601 «Оператор Швейного оборудования»

Тема урока: Соединительные швы.
Стачные швы
Применяются для соединения боковых, плечевых и других срезов деталей изделия. Стачные швы бывают вразутюжку, взаутюжку и на ребро.

1.Стачной шов вразутюжку
Для выполнения шва две детали складываем лицевой стороной внутрь, совмещая контрольные линии и уравнивая срезы. Стачиваем детали по контрольной линии или швом, равным:

· 10 мм – при стачивании основных деталей (полочка, спинка)

· 12 мм — при стачивании основных деталей для изделий из осыпающихся тканей в верхней одежде и неосыпающейся — в легкой

· 15 мм — при стачивании основных деталей для изделий из осыпающихся тканей в легкой одежде

· 5 мм — при притачивании надставок для изделий из неосыпающихся тканей в верхней одежде

· 7мм — при притачивании надставок для изделий из осыпающихся тканей в верхней одежде и неосыпающихся — в легкой

· 10 мм -при притачивании надставок для изделий из осыпающихся тканей в легкой одежде

Раскладываем припуски шва в разные стороны и закрепляем шов в таком положении утюгом, то есть разутюживаем.

2.Стачной шов взаутюжку
Выполняется также как и шов вразутюжку. Отличием является то, что срезы шва отгибаем на одну из сторон и закрепляем их в таком положении утюгом.

3.Стачной шов на ребро
Выполняется также как и шов взаутюжку. Только срезы шва приутюживаем от сгиба.

Расстрочные швы
Для выполнения шва две детали складываем лицевыми сторонами внутрь, уравнивая срезы, и стачиваем швом шириной, равной ширине отделочной строчки (зависит от модели) + 5, 7, 10 или 15 мм (см. выше). Шов разутюживаем и с лицевой стороны детали слева и справа от строчки стачивания прокладываем отделочные строчки на расстоянии по модели.

Настрочные швы
Применяются для соединения и закрепления швов в изделиях с трудно поддающихся ВТО, а также для отделки. Настрочные швы бывают двух видов: с открытыми срезами и с одним закрытым срезом.

1.Настрочные швы с закрытыми срезами
Такие швы выполняются также как и расстрочные, но припуски отгибают на одну сторону, то есть заутюживают. С лицевой стороны прокладывают отделочную строчку.

2.Настрочные швы с одним закрытым срезом
Для выполнения шва детали складываем лицевыми сторонами внутрь, выпуская срез нижней детали на ширину отделочной строчки.

Накладные швы
Применяются для соединения составных частей прокладочных деталей, для соединения прямых и фигурных кокеток и карманов.

1.Накладные швы с открытыми срезами
Для выполнения шва срез одной детали накладываем на срез другой так, чтобы срезы находили один на другой на 6-10мм, и соединяем машинной строчкой на расстоянии 3-5 мм от срезов.

2.Накладной шов с 1м закрытым срезом
Срез одной детали отгибаем в сторону изнанки на ширину отделочной строчки изаметываем. Приутюживаем сгиб. Накладываем деталь с подогнутым срезом на лицевую сторону другой детали лицевой стороной вверх, уравнивая срезы. Наметываем одну деталь на другую и настрачиваем ее на расстоянии от края, равном ширине отделочной строчки.

Шов встык
Применяется для соединения деталей из прокладочных тканей, где требуется получить минимальную толщину шва. Для выполнения шва выкраиваем дополнительную полоску из хлопчатобумажной ткани шириной не менее 20 мм и длиной, равной длине соединяемых срезов деталей. Срезы деталей накладываем на полоску ткани встык и настрачиваем их на полоску на расстоянии 5мм от срезов. Соединяем срезы зигзагообразной машинной строчкой.

Двойной шов
Две детали складываем изнаночными сторонами внутрь, уравнивая срезы, и стачиваем швом шириной 3-4 мм. Затем складываем детали лицевыми сторонами внутрь, располагая первую строчку на сгибе и стачиваем детали второй машинной строчкой на расстоянии от сгиба 6-7 мм.

Запошивочный шов
Две детали складываем лицевыми сторонами внутрь, выпуская срез нижней детали на 8 мм. Отгибаем срез нижней детали нижней деталью и стачиваем их на расстоянии от среза 2 мм. Заутюживаем шов  сторону верхней детали и стачиваем детали второй машинной строчкой на расстоянии от шва 2 мм. Примечание: запошивочный шов применяется при изготовлении постельного белья и спецодежды. При раскрое припуск на шов со стороны верхней детали равен ширине шва в готовом виде. То есть 6мм, со стороны нижней детали — удвоенная ширина шва в готовом виде+2мм.
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Домашнее задание:

1.Изучить новую тему и законспектировать.

2.Зарисовать таблицу.

Отправлять домашнее задание по электронной почте – nadegda.girsh@yandex.ru
Или на WhatsApp ,Viber – 89271571998

Консультация ежедневно с 8.00 до 15.00 –т. 89271571998
