2.12.20 Технология изготовления швейных изделий.  10 гр.

Учебная дисциплина 19601 «Оператор Швейного оборудования»

Тема урока: Краевые швы.

Цель урока: Изучить обучающихся с назначением и технологией выполнения краевых швов.
Краевые швы применяются при обработке срезов горловины, бортов, низы изделия, рукавов с целью предохранения срезов от осыпания. К краевым швам относятся швы вподгибку, обтачные и окантовочные швы.

Швы вподгибку
Применяются при обработке внутренних срезов подбортов, обтачек горловины и пройм, а также при обработке низа рукавов изделия. Бывают двух видов: с закрытым и открытым срезом.

1.Швы вподгибку с открытым срезом  -Для выполнения шва срез детали отгибаем на изнанку на 5-7 мм и застрачиваем на расстоянии 1-3 мм от сгиба.

2.Швы вподгибку с закрытым срезом
Детали перегибаем на изнаночную сторону на 7-10 мм и заметываем. Затем перегибаем вторично на величину, предусмотренную моделью (по контрольной линии), заметываем второй строчкой и застрачиваем на расстоянии от сгиба 1-3 мм.

Обтачные швы
Применяются для обработки срезов с целью предохранения их от осыпания. Бывают трех видов: в кант, в рамку, в раскол.

1.Обтачной шов в кант
Две детали складываем лицевой стороной внутрь, уравнивая срезы. Соединяем их машинной строчкой на расстоянии от срезов 5-7 мм. Выворачиваем детали на лицевую сторону и выметываем образовавшийся кант величиной 1-3 мм.

2.Обтачной шов в рамку
Выполняется также как и в кант. При выметывании обтачанного края образуем рамку величиной 4-6 мм.

3.Обтачной шов в раскол
Выполняется также как и в кант. При выметывании обтачанного края его располагаем на сгибе.

Окантовочные швы
Применяются для отделки срезов деталей и для предохранения их от осыпания. Бывают трех видов: с открытым срезом полоски, с закрытыми срезами полоски и окантовочные тесьмой.

1.Окантовочный шов с открытым срезом полоски
Для выполнения шва выкраивается полоска ткани из основного или отделочного материала шириной равной ширине канта 3-5 мм. Накладываем ее на лицевую сторону детали, уравнивая срезы, и притачиваем швом равным ширине канта. Огибаем срезы шва полоской, образуя кант, закрепляем машинной строчкой, прокладывая ее в шов притачивания полоски.

2.Окантовочный шов с закрытыми срезами полоски
Для выполнения шва выкраивается полоска ткани из основного или отделочного материала шириной равной ширине канта (3-5)*2 мм.  Перегибаем полоску пополам вдоль изнанкой внутрь и приутюживаем. Накладываем ее на лицевую сторону детали, уравнивая срезы, притачиваем швом равным ширине канта. Огибаем срезы шва полоской, образуя кант, и закрепляем машинной строчкой в шов притачивания полоски.

3.Окантовочный шов тесьмой
Тесьму складываем вдоль посередине так, чтобы нижний край тесьмы выходил относительно верхнего на 1-2 мм. Приутюживаем тесьму. Внутрь подготовленной тесьмы вкладываем срез детали, которую нужно окантовать и прокладываем машинную строчку по верхнему краю тесьмы на расстоянии от  края тесьмы 1мм.
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Домашнее задание:

1.Изучить новую тему и законспектировать.

2.Зарисовать таблицу.

Отправлять домашнее задание по электронной почте – nadegda.girsh@yandex.ru
Или на WhatsApp ,Viber – 89271571998

Консультация ежедневно с 8.00 до 15.00 –т. 89271571998
