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1. [bookmark: 1.__ОБЩАЯ_ХАРАКТЕРИСТИКА_РАБОЧЕЙ_ПРОГРАМ]ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ 02. Ведение технологического процесса обработки деталей средней сложности вручную и на швейном оборудовании, на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании
для производства изделий и одежды из текстильных материалов (по выбору)

1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью образовательной программы среднего профессионального образования по по профессии 29.01.34 Оператор оборудования швейного производства (по видам).

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Ведение технологического процесса обработки деталей средней сложности вручную и на швейном оборудовании, на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании для производства изделий и одежды из текстильных материалов (по выбору)» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
Перечень общих компетенций
1.2.1 Перечень общих компетенций
Перечень общих компетенций
	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команд

	ОК 05
	Осуществлять устную  и письменную коммуникацию  на государственном языке
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно – нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать	сохранению	окружающей	среды,	ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранных языках



Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 01
	ПМ 02. Ведение технологического процесса обработки деталей средней сложности вручную и на швейном оборудовании, на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании для производства изделий и одежды из текстильных материалов (по выбору)

	ПК 2.1
	Контролировать соответствие производственному заданию размерных характеристик, качества материалов, полуфабрикатов и выполненных операций.

	ПК 2.2
	Выполнять технологические процессы обработки деталей изделий средней
сложности вручную, на швейном автоматическом или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании ддя влажно-тепловой обработки.

	ПК 2.3
	Выполнять технологические процессы обработки сложных деталей швейных изделий на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании для влажно – тепловой обработки.


2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен обладать:

	ПМ 02. Ведение технологического процесса обработки деталей средней сложности вручную и на швейном оборудовании, на автоматическом или полуавтоматическом  оборудовании для производства изделий и одежды из текстильных материалов (по выбору)

У 2.2.05
	ПК 2.1.
Контролировать соответствие производственному заданию размерных характеристик, качества материалов, полуфабрикатов и выполненных операций.
	Н 2.1.01
	Обработка деталей в соответствии с  техническими условиями.

	
	
	Н 2.1.02
	Выполнения операций вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из  текстильных материалов

	
	
	Н 2.1.03
	Использования рациональных приемов на этапе изготовления швейных изделий 

	
	
	У 2.1.01
	Обрабатывать детали, узлы, изделия из текстильных материалов разной сложности

	
	
	У 2.1.02
	Выполнять контроль качества кроя и                выполненной работы

	
	
	У 2.1.03
	Выполнять требования ТБ и охраны  труда

	
	
	У 2.1.04
	Выполнять	мероприятия, обеспечивающие повышение экономических показателей производственной деятельности

	
	
	З 2.1.01
	Методы и приемы выполнения подготовительных и простейших операций

	
	
	З 2.1.02
	Назначение и правила эксплуатации     обслуживаемых машин, номера игл

	
	
	З 2.1.03
	Технологические параметры обработки  деталей, виды швов

	
	
	З 2.1.04
	Виды и качество обрабатываемых
материалов

	
	
	З 2.1.05
	Ассортимент швейных изделий и технологические параметры обработки их деталей

	
	
	З 2.1.06
	Требования   безопасности	работ при                    работе на швейном оборудовании

	
	
	З 2.1.07
	Основные	мероприятия для 	для повышения		экономических
повышения экономических показателей	производственной
деятельности

	
	ПК 2.2. Выполнять технологические процессы обработки деталей		изделий средней	сложности вручную,				на швейном автоматическом или полуавтоматическом	оборудовании, оборудовании	для влажно-тепловой обработки.
	Н 2.2.01
	Контролировать соответствия цвета	деталей, изделий, прикладных материалов, ниток

	
	
	Н 2.2.02
	Соблюдать правила безопасного труда

	
	
	Н 2.2.03
	Использовать приемы рационального использования материалов на этапе изготовления швейных изделий

	
	
	У 2.2.01
	Осуществлять контроль соответствия цвета деталей, изделий, прикладных материалов, ниток

	
	
	У 2.2.02
	Осуществлять выборочный контроль качества и определение сортности готовых тканей всех видов, готовых изделий в соответствии с государственными стандартами и техническими условиями

	
	
	У 2.2.03
	Осуществлять проверку правильности упаковки и маркировки готовых изделий

	
	
	У 2.2.04 
	Выполнять требования безопасности и охраны труда

	
	
	З 2.2.01 
	Ассортимент, артикулы и виды контролируемого сырья, полуфабрикатов и изделий, действующие государственные стандарты и технические условия

	
	
	З 2.2.02
	Технические условия и инструкции по контролю качества готовой продукции

	
	
	З 2.2.03
	Требования безопасности работ при выполнении технологических операций.

	
	ПК.2.3.Выполнять технологические процессы обработки сложных деталей швейных изделий на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании для влажно-тепловой обработки
	Н 2.3.01
	Контролировать качество деталей кроя и  выполненных швейных операций

	
	
	Н 2.3.02
	Соблюдать правила безопасности труда

	
	
	Н.2.3.03
	Использование приемов рационального использования материалов на этапе изготовления швейных изделий

	
	
	У.2.3.01
	Осуществлять постоянную проверку  кроя, поступающего на конвейер, качества выполнения операций на рабочих местах

	
	
	У 2.3.02
	Контроль готовой продукции в соответствии с требованиями конфекционной карты

	
	
	У 2.3.03
	Выполнять требования ТБ и охраны труда

	
	
	З.2.3.01
	Требования к качеству деталей кроя для деталей из основных, подкладочных  и прикладных материалов

	
	
	З 2.3.02
	Приемы контроля деталей кроя

	
	
	З 2.3.03
	Технические условия  выполнения операций

	
	
	З 2.3.04
	Действующие государственные стандарты и технические условия

	
	
	З 2.3.05
	Требования безопасности работы при выполнении технологических операций

	
	
	материалов

	
	З 2.1.05
	Ассортимент швейных изделий и технологические параметры обработки их деталей

	
	З 2.1.06
	Требования	безопасности	работ при	работе	на	швейном
оборудовании

	
	З 2.1.07
	Основные мероприятия для повышения	экономических показателей производственной
деятельности

	
	З 2.1.8
	Методика расчета пошивочных потоков и требования к составлению схемы работы
потоков

	ПК 2.2 Выполнять технологические процессы обработки деталей		изделий средней	сложности вручную,				на швейном автоматическом или полуавтоматическо м	оборудовании, оборудовании	для влажно-тепловой обработки.
	Н 2.2.01
	Контролировать соответствия цвета деталей, изделий,	прикладных
материалов, ниток

	
	Н 2.2.02
	Соблюдать правила безопасного
труда

	
	Н 2.2.03
	Использования		приемов рационального использования материалов	на		этапе
изготовления швейных изделий

	
	У 2.2.01
	Осуществлять контроль соответствия цвета деталей, изделий,	прикладных
материалов, ниток

	
	У 2.2.02
	Осуществлять выборочный контроль качества и определение сортности готовых тканей всех видов, готовых изделий в соответствии с государственными стандартами и техническими
условиями

	
	У 2.2.03
	Осуществлять	проверку правильности упаковки и маркировки готовых изделий

	
	У 2.2.04
	Осуществлять ведение карт контроля качества выполнения операций исполнителями, работающими на конвейере

	
	У 2.2.05
	Выполнять требований ТБ и охраны труда





	
	У 2.2.06
	Выполнять мероприятия, обеспечивающие повышение экономических показателей производственной
деятельности

	
	У 2.2.07
	Выполнять конфекционирование материалов на изделие

	
	З 2.2.01
	Ассортимент, артикулы и виды контролируемого сырья, полуфабрикатов и изделий,	действующие государственные стандарты
и технические условия.

	
	З 2.2.02
	Технические	условия	и
инструкции	по	контролю качества готовой продукции.

	
	З 2.2.03
	Требования безопасности работ при выполнении
технологических операций

	
	З 2.2.04
	Основные мероприятия для повышения	экономических показателей производственной
деятельности

	
	З 2.2.05
	Требования	к	составлению конфекционной карты

	ПК 2.3
Выполнять технологически е процессы обработки сложных деталей швейных изделий на автоматическом или полуавтоматичес ком оборудовании, оборудовании для влажно – тепловой обработки.
	Н 2.3.01
	Контролировать качество деталей
кроя и выполненных швейных операций.

	
	Н 2.3.02
	Соблюдать правила безопасного
труда

	
	Н 2.3.03
	Использования		приемов рационального использования материалов	на		этапе
изготовления швейных изделий

	
	У 2.3.01
	Осуществлять постоянную проверку кроя, поступающего на конвейер, и качества выполнения операций на рабочих местах;

	
	У 2.3.02
	Контроль	готовой
продукции	в
соответствии	с требованиями конфекционной карты





	
	
	У 2.3.03
	Выполнять требований ТБ и охраны труда

	
	
	У 2.3.04
	Выполнять мероприятия, обеспечивающие повышение экономических показателей производственной
деятельности

	
	
	З 2.3.01
	Требования к качеству деталей кроя для деталей из основных, подкладочных и прикладных материалов

	
	
	З 2.3.02
	Приемы контроля деталей кроя

	
	
	З 2.3.03
	Технические условия выполнения
операций

	
	
	З 2.3.04
	Действующие	государственные
стандарты и технические условия

	
	
	З 2.3.05
	Порядок	ведения	контрольно- учетной			первичной
документации

	
	
	З 2.3.06
	Требования безопасности работ
при выполнении технологических операций

	
	
	З 2.3.07
	Основные мероприятия для повышения	экономических показателей производственной
деятельности






1.3. Количество часов, отводимых  на освоение программы профессионального модуля:
Объём образовательной программы профессионального модуля:   929 часов, 
в том числе: 
 - самостоятельной работы обучающегося –  20 часов, 
 -  во взаимодействии с преподавателем –   351 часа,
учебной практики 144  часов,
производственной практики  396  часов.

Экзамен квалификационный 18 часов.



2. [bookmark: 2._СТРУКТУРА_И_СОДЕРЖАНИЕ_ПРОФЕССИОНАЛЬН]СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

	

Коды профессиональ ных общих компетенций
	


Наименования	разделов профессионального модуля
	


Всего, час.
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	Обучение по МДК
	
Практики

	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	Практических занятий
	Курсовых работ
(проектов)
	
Самостоятель ная работа
	П ат ро те мест жуац то ия
чн ая
	Учебная
	Производстве нная

	1
	2
	3
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ОК 1- ОК 7 ПК 2.1-ПК 2.3
	МДК.02.01
Технология  обработки текстильных изделий 
	371
	371
	
	
	20
	-
	72
	108

	
	Учебная практика
	144
	144
	
	
	
	
	144
	

	
	Производственная практика
	396
	396
	
	
	
	
	
	396

	
	Экзамен квалификационный
	18
	18
	
	
	
	18
	
	

	
	Всего:
	929
	929
	250
	
	20
	18
	144
	396




Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля
(ПМ),
междисциплинарных курсов
(МДК)
	

Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практи- ческой подготовки, акад. ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК.02.01
Технология  обработки текстильных изделий
	
	
	

	Раздел.1 Основы технологии одежды. Общие сведения об одежде
	
	ОК 1
	

	
	
	ОК 2
	

	Тема	1.1.	Общие сведения об одежде
	Содержание учебного материала
	
	
ОК 3
ОК 6
ОК 7
	

	
	Предназначение одежды
Ассортимент швейных изделий
	2
	
	

	Тема 1.2. Основные этапы и виды работ при производстве деталей одежды
	Содержание учебного материала Этапы изготовления швейных изделий Детали одежды
Направление нити основы в деталях одежды
	

4
	
	

	
	Последовательность обработки деталей
	
	
	

	Раздел 2. Ниточный способ соединения деталей
	
	ПК 2.1
	





	
	
	
	

	Тема 2.1. Ручные работы
	Содержание учебного материала
	

	
	

	
	Рабочее	место	для	ручных	работ	Инструменты	и приспособления
Терминологии ручных работ
Технические условия на выполнение ручных работ Характеристика ручных стежков и строчек
	4
	
	

	
	Практическое занятие 1.
Освоение основных приемов выполнения ручных стежков и строчек. Выполнение ручных стежков и строчек
	
6
	
	

	Тема 2.2. Машинные работы
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Рабочее место для машинных работ Машинные стежки и строчки Машинные ниточные швы Терминология машинных работ
Технические условия на выполнение машинных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 2. Организация рабочего места для выполнения машинных строчек и швов. Изучение безопасных приемов работы на швейном оборудовании
	6
	
	

	
	Практическое занятие 3. Выполнение соединительных швов , используя тек- стильные материалы различного волокнистого состава
	6
	
	

	
	Практическое занятие 4. Выполнение краевых швов , используя текстильные ма- териалы различного волокнистого состава
	6
	
	





	
	Практическое занятие 5. Выполнение отделочных швов, используя текстильные материалы различного волокнистого состава
	
6
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №2
Выполнение образцов ручных и машинных швов по заданию преподавателя. Оформление альбома образцов ручных и машинных стежков, строчек и швов.
	
5
	
	

	Раздел 3. Клеевые и сварные соединения
	
	ПК 2.1
	

	Тема	3.1.	Клеевые	и сварные соединения
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Виды клеевых швов
Режимы склеивания материалов Виды сварных швов
Параметры сварки синтетических материалов
	
4
	
	

	
	Практическое занятие 6. Выполнение процесса склеивания текстильных материалов. Проведение лабораторных исследований механических свойств клеевых соединений.
Практическое занятие 7. Оценка качества клеевых соединений.
	

8
	
	

	Тема 3.2. Комбинированные
	Содержание учебного материала
	
	
	

	способы соединения деталей
	Виды комбинированных швов, применяемых при изготовлении одежды Свойства и область применения комбинированных швов
	4
	
	

	
	Практическое занятие 8.
Проведение лабораторных исследований механических свойств сварных соединений. Оценка качества сварных соединений.
	
8
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №3.
Изучение новейших методов соединения материалов
	8
	
	

	Раздел 4. Теоретические основы оборудования швейного производства
	
	ПК 2.4
	

	Тема	4.1.	Общие сведения		об
оборудовании
	Содержание
История возникновения швейной машины Виды швейных машин
	
2
	
	

	Тема	4.2.	Общие сведения		об
устройстве	швейной машины
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Механизмы швейной машины
	4
	
	

	
	Практических занятий 9 и 10.
Изучение механизмов швейных машин различного назначения: универсальной, обметочной, стачивающе-обметочной, петельной и пуговичной, влияющих на качество выполнения операций.
	8
	
	

	Раздел 5. Швейные машины

	Тема 5.1. Технологическая классификация
швейных машин
	Содержание учебного материала
Технологическая классификация швейных машин
	4
	
	

	Тема 5.2. Швейные машины челночного стежка
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Техническая характеристика швейных машин челночного стежка. Машины для простой зигзагообразной строчки
Специальные машины челночного стежка предназначенные для соединения
деталей с одновременной посадкой нижней или верхней деталей Многоигольные машины челночного стежка
	

6
	
	

	
	Практическое занятие 11.
Изучение технологических параметров швейных машин челночного стежка, регу- лировки, устранения неполадок в работе
	6
	
	

	Тема 5.3. Швейные машины цепного стежка
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Техническая характеристика швейных машин выполняющих цепные строчки
Назначение машин выполняющих цепные строчки Обметочные и стачивающе-обметочные машины
	2
	
	

	
	 Машины потайного стежка
	2
	
	

	
	Практическое занятие 12.
Изучение технологических параметров швейных машин цепных стежков, регули- ровки, устранения неполадок в работе
	
6
	
	

	Тема	5.4.
Диагностирование отказов		работы оборудования			и способы	их устранения
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Диагностирование отказов работы оборудования и способы их устранения Неполадки в работе швейных машин: пропуски стежков, обрыв ниток
	
4
	
	

	
	Практическое занятие 13.
Изучение технологических параметров швейных машин полуавтоматического действия, регулировки, устранения неполадок в работе
	
12
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №5.
Изучение современного швейного оборудования по Интернету, проспектам оборудования.
	[bookmark: _GoBack]4
	
	

	Раздел 6. Влажно-тепловая обработка швейных изделий
	
	ПК 2.1
	

	Тема 6.1. Влажно- тепловая обработка швейных изделий
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Организация рабочего места
Оборудование и приспособления для влажно-тепловой обработки Режимы влажно-тепловой обработки
Терминология влажно-тепловой обработки
	
4
	
	

	
	Технические условия на выполнение влажно-тепловой обработки
	
	
	

	
	Практические занятия 14 и 15. Изучение процесса ВТО на изменение свойств текстильных материалов
	6
	
	

	
	Практическое занятие 16. Определение времени суки текстильных материалов различного волокнистого сотава
	6
	
	

	
	Практические занятия 17 и 18. Изучение формовочных свойств текстильных материалов
	8
	
	

	
	Практическое занятие 19. Подбор оборудования для внутрипроцессной и окончательной ВТО для изготовления изделия (по заданию преподавателя)
	4
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела №6.
Изучение гладильного оборудования для внутрипроцессной обработки швейных изделий
	8
	
	

	
	
	
	ПК 2.1

	Раздел 7. Обработка деталей и узлов изделий без подкладки
	
	
	

	
	
	
	


ПК 2.2

	Тема	7.1.	Начальная обработка детали
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Обработка срезов деталей
Обработка мелких деталей (хлястиков, шлевок, листочек, поясов, пат, пагонов) Обработка односторонних, бантовых, встречных, сложных складок
	

6
	
	

	
	Обработка рельефов
Обработка кокеток и соединения их с деталями
	
	
	ПК 2.3

	
	Практические занятия 20 и 21.
	8
	
	

	
	Обработка мелких деталей, вытачек, складок, кокеток
	
	
	

	Тема 7.2. Обработка карманов
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Виды карманов
	
	
	

	
	Обработка простого накладного кармана
	
	
	

	
	Обработка накладных карманов
	6
	
	

	
	Обработка прорезного кармана
	
	
	

	
	Обработка кармана с ласточкой в швах
	
	
	

	
	Обработка кармана без листочки в шве
	
	
	

	
	Практическое занятие 22. Обработка простого накладного кармана
	6
	
	

	
	Практическое занятие 23 и 24. Обработка сложного накладного кармана
	6
	
	

	
	Практическое занятие 25. Обработка прорезного кармана с клапаном
	6
	
	

	
	Практическое занятие 26 и 27. Обработка прорезного кармана с ласточкой
	6
	
	

	
	Практическое занятие 28. Обработка внутренних карманов многослойной одеж- де
	6
	

	
	Практическое занятие 29. Обработка карманов в шве
	6
	

	
	Практическое занятие 30 и 31. Обработка комбинированных карманов
	8
	

	Тема 7.3. Обработка застежек
	Содержание учебного материла
Виды застежек
Обработка бортов отрезными подбортами
Обработка бортов подбортами, цельнокроеными с полочкой Обработка застежкой одной обтачкой
Обработка застежки втачными планками Обработка застежки-«молния» в изделиях
	


6
	

	Тема 7.4. Соединение плечевых, боковых, шаговых срезов основных деталей
	Содержание учебного материла Последовательность сборки плечевых изделий Последовательность сборки поясных изделий
	
4
	

	Тема 7.5. Обработка воротников и соединение их с горловиной изделия
	Содержание учебного материла
Виды воротников
Обработка воротников разных видов
Соединение воротников разных видов с изделием
	
4
	

	Тема 7.6. Обработка горловины изделия
	Содержание учебного материла
Обработка горловины обтачкой выкроенной по форме горловины Обработка горловины окантовочным швом
	
4
	








Раздел 8. Обработка деталей и узлов изделий с подкладкой


Тема 8.1. Особенности обработки изделий с отлетной подкладкой
Содержание учебного материала



Обработка подкладки в изделиях с отлетной подкладкой и соединение ее с изделием
2

Практическое занятие 32.


Заготовка отлетной подкладки и соединение ее с изделием
6
Тема 8.2. Особенности обработки изделий с притачной подкладкой
Содержание учебного материала


Обработка подкладки в изделиях с притачной подкладкой и соединение ее с изделием
2

Практическое занятие 33.


Заготовка притачной подкладки и соединение ее с изделием
6
Тема 8.3. Заготовка утепляющей прокладки и соединение ее с изделием
Содержание учебного материала


Обработка утепляющей прокладки из ватина, синтепона и т.п. Соединение утепляющей прокладки с изделием
2


	Тема 7.7. Обработка проймы, рукавов и низа изделия. Соединения рукавов с проймами изделия
	Содержание учебного материла
Виды рукавов
Соединение срезов рукавов Обработка низа рукавов
Соединение рукавов с проймами изделия
Обработка пройм в изделиях без рукавов Обработка низа изделия
	

2


ПК 2.1






	
	Практическое занятие 34. Заготовка утепляющей прокладки из ватина и соединение ее с изделием
	6
	
	

	
	Практическое занятие 35. Заготовка утепляющей прокладки из синтепона и со- единение ее с изделием
	6
	
	

	Раздел 9. Организация технологических процессов
	
	ПК 2.1
	


	Тема	9.1.
Классификация технологических потоков
	Содержание учебного материала
Характеристика индивидуального и поточного производства. Особенности поточного производства на предприятиях различной мощности
	2
	
	

	Тема 9.2. Составление схемы разделения труда
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Расчет одномодельных потоков: расчет такта потока и основного условия согласования. Составление и расчет технологической схемы потока
	2
	
	

	
	Практическое занятие 36. Выбор модели, методов обработки. Выбор типа потока. Расчет одномодельного потока.
	6
	
	

	
	Практическое занятие 37. Составление и расчет схемы разделения труда одно- модельного потока
	6
	
	

	
	Практическое занятие 38. Расчет многомодельного потока с последовательно- ассортиментным запуском
	6
	
	

	
	Практическое занятие 39. Составление и расчет схемы разделения труда много- модельного потока
	6
	
	

	
	Практическое занятие 40. Расчет технико-экономических показателей и анализ работы потока.
	6
	
	

	
	Практическое занятие 41. Планировка потока
	6
	
	

	Раздел 10. Стандартизация и контроль качества
	
	ОК 4

ОК 5


ПК 2.2






ПК 2.3
	

	
	
	
	

	Тема 10.1.Организация системы	контроля
качества	готовых
изделий
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Нормативно-техническая документация, применяемая при контроле качества готовых изделий. Система контроля качества на всех этапах производства швейных изделий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 42. Разработка перечня норматично-технической доку- ментации, определяющие процедуры контроля качества готовых изделий Практическое занятие 43. Контроль качества готового изделия (по заданию пре- подавателя)
	
6
6
	
	

	Раздел 11. Охрана труда, электробезопасность и пожарная безопасность на предприятии
	
	ПК 2.5
	

	Тема 11.1. Охрана труда, электробезопасность и пожарная безопасность на предприятии
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	Охрана труда и электробезопасность на предприятиях. Пожарная безопасность
	
2
	
	

	
	Практическое занятие 44. Разработка инструкционной карты рабочего места
	6
	
	

	Раздел 12. Основы отделочных работ
	
	ПК 2.1
	

	
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 12.1. Виды отделок
	Отделка шнуром, тесьмой, сутажем, вьюнчиком, специальной тесьмой, бусами, бисером, стеклярусом, кружевом, оборками, рюшами, жабо, кокилье, бейкой, пам- пончиками, кисточками
	2
	
	

	
	Практическое занятие 45. Выполнение отделки изделия оборками
	6
	
	

	
	Практическое занятие 46. Выполнение отделки изделия воланами
	6
	
	

	
	Практическое занятие 47. Выполнение отделки изделия жабо
	6
	
	

	Тема	12.2.	Виды
	Содержание
	
	
	

	стежков,	швов
применяемых	для
	Виды вышивок применяемых для отделки изделий
	2
	
	

	отделки изделий
	
	
	
	

	Тема	12.3.	Отделка
	Содержание
	1
	
	

	деталей буфами
	Виды буф. Отделка разными видами буф.
	
	
	

	Учебная практика
	144
	
	

	Производственная практика

	          396
	ПК 2.1
	

	Экзамен по модулю
	18
	
	

	ИТОГО
	929
	
	




3. [bookmark: 3._УСЛОВИЯ_РЕАЛИЗАЦИИ_ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО_]УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Реализация программы требует наличия учебного кабинета и швейной мастерской.
Оснащенные базы практики в соответствии с образовательной программой по профессии 29.01.34 Оператор оборудования швейного производства (по видам)
Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствуют профилю подготовки обучающихся.
Швейные цеха базовых предприятий

Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

Лицензионное и свободно-распространяемое программное обеспечение

1. MicrosoftWindows 10 Professional
2. CorelDRAWGraphicsSuitex4
3. Microsoft Office Standart 2013
Основные печатные и электронные издания
1. Погорелова, О. Н. Технология швейного производства: учебное пособие / О. Н. Погорелова, В. И. Ломако. – Минск : РИПО, 2018. – 337 с. : ил., табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=600036 Библиогр. в кн. – ISBN 978-985-503-842-0. – Текст : электронный.
2. Ермаков, А. С. Оборудование швейного производства : учебное пособие для сред- него профессионального образования / А. С. Ермаков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 259 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-07297-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/490774
3. Контроль качества швейных изделий : учебное пособие / М. А. Гусева, В. В. Гет- манцева, Е. Г. Андреева [и др.]. — Москва : РГУ им. А.Н. Косыгина, 2020. — 126 с. — ISBN 978-5-87055-975-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/198019— Режим доступа: для авториз. пользователей.
4. Амирова Э.К. Технология швейных изделий. Учебник для СПО /Э.К.Амирова, А.Т.Труханова, О.В.Сакулина, Б.С.Сакулин. М. Изд. центр Академия 2018.- 340 с.

Дополнительные источники:


1. Горелова, А.Е. Влажно-тепловая обработка: общие положения [электронный ресурс]: учеб. пособие/ Горелова, А.Е., Колотилова, Г.В.- Иваново: ИГГПУ,2020, - 64 с.
2. Колотилова, Г.В Ниточное соединение деталей одежды: ручные стежки и строчки [элек- тронный ресурс]: учеб. пособие /Г.В.Колотилова, А.Е.Горелова, В.В.Козырев – Иваново: ИВГПУ,2020-48 с.

Периодические печатные издания:
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Периодические электронные издания:

1. Журнал «Текстильная и легкая промышленность (швейная промышленность» [электронный ресурс] 2016-2022 https://elibrary.ru/contents.asp?id=34327918
2. Журнал «Легкая промышленность. Курьер» [электронный ресурс] 2018-2019. http://www.lp- magazine.ru/lpmagazine/pdf/172
3. Журнал « Стандарты и качество» [электронный ресурс] 2018-2022. https://ria-stk.ru/
4. Журнал	«Дизайн	и	технологии» [электронный	ресурс]	2018-
2022. https://elibrary.ru/contents.asp?titleid=26674
5. Журнал	«Cosmopolitan»	[электронный	ресурс]	2018-2022.
https://www.cosmo.ru/fashion/


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках
модуля
	

Критерии оценки
	

Методы оценки

	ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения образовательной программы

	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения образовательной программы

	ОК	03	Планировать	и реализовывать собственное профессиональное		и личностное		развитие, предпринимательскую деятельность		в
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных	жизненных
ситуациях
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения образовательной программы

	ОК 04 Эффективно взаи- модействовать и работать в коллективе и ко- манд
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе	освоения образовательной программы




	ОК 05 Осуществлять устную и	письменную
коммуникацию	на
государственном	языке Российской Федерации с учетом	особенностей социального и культурного
контекста
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения образовательной программы

	ОК 06 Выполнять технологические процессы обработки сложных деталей швейных изделий на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании для влажно
–тепловой обработки.
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения образовательной программы

	ОК 07 Содействовать со- хранению	окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в
чрезвычайных ситуациях
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения образовательной программы

	ОК	08	Использовать средства		физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности			и поддержания необходимого		уровня физической
подготовленности
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения образовательной программы

	ОК	09	Пользоваться профессиональной документацией	на
государственном	и иностранных языках
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
квалификационный экзамен
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе	освоения образовательной программы




	ПК 2.1. Контролировать
	Выполнение практических работ; выполнение различных видов работ на учебной и производственной практике; промежуточная аттестация – квалификационный экзамен.
«Отлично» - обучающийся уверенно и точно владеет приемами работ при выполнении задания, соблюдает
требования к качеству производимой
работы, умело пользуется
оборудованием, инструментами,
рационально организует рабочее
место, соблюдает правила безопасности труда.
«Хорошо» - владеет приемами работы при выполнении задания, но возможны отдельные
несущественные
	Оценка результатов

	соответствие
	
	деятельности обучающихся в

	производственному
	
	процессе выполнения

	заданию размерных
	
	теоретических и практических

	характеристик, качества
	
	заданий профессиональной

	материалов,
	
	направленности

	полуфабрикатов и
	
	

	выполненных операций.
	
	

	ПК 2.2 Выполнять
	
	

	технологические
	
	

	процессы	обработки деталей изделий средней сложности вручную, на швейном автоматическом	или полуавтоматическом оборудовании,
	
	

	оборудовании для
	
	

	влажно-тепловой
	
	

	обработки.
	
	

	ПК	2.3	Выполнять
	ошибки, исправляемые
	

	технологические
	самим обучающимся,
	

	процессы	обработки
	правильно организует
	




	сложных		деталей швейных изделий на автоматическом	или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании		для влажно	–тепловой обработки
	рабочее место, соблюдает правила безопасности труда.
«Удовлетворительно» - ставится при недостаточном владении приемами работ при выполнении задания, наличии ошибок, исправляемых с помощью мастера, отдельных несущественных ошибок в организации рабочего места и соблюдении правил безопасности труда.
«Неудовлетворительно» - обучающийся не умеет выполнять приемы работ при выполнении задания, допускает серьезные ошибки в организации рабочего места, требования безопасности труда не
соблюдаются
	





