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1. [bookmark: 1.__ОБЩАЯ_ХАРАКТЕРИСТИКА_РАБОЧЕЙ_ПРОГРАМ]ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 
по ПМ 02. Ведение технологического процесса обработки деталей средней сложности вручную  и на швейном оборудовании, на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании для производства изделий и одежды из текстильных материалов (по выбору)

1.1. Область применения программы
Рабочая программа практики является частью образовательной программы среднего профессионального образования по профессии 29.01.34 Оператор оборудования швейного производства (по видам).

1.2. Цель и планируемые результаты освоения программы практики
В результате освоения программы практики обучающийся должен освоить основной вид деятельности «Ведение технологического процесса обработки деталей средней сложности вручную и на швейном оборудовании, на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании для производства изделий и одежды из текстильных материалов (по выбору)» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
Перечень общих компетенций
1.2.1 Перечень общих компетенций
Перечень общих компетенций
	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команд

	ОК 05
	Осуществлять устную  и письменную коммуникацию  на государственном языке
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно – нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК 07
	Содействовать	сохранению	окружающей	среды,	ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранных языках



Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 01
	ПМ 02. Ведение технологического процесса обработки деталей средней сложности вручную и на швейном оборудовании, на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании для производства изделий и одежды из текстильных материалов (по выбору)

	ПК 2.1
	Контролировать соответствие производственному заданию размерных характеристик, качества материалов, полуфабрикатов и выполненных операций.

	ПК 2.2
	Выполнять технологические процессы обработки деталей изделий средней
сложности вручную, на швейном автоматическом или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании ддя влажно-тепловой обработки.

	ПК 2.3
	Выполнять технологические процессы обработки сложных деталей швейных изделий на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании для влажно – тепловой обработки.


2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
2.1. В результате освоения программы практики обучающийся должен обладать:

	ПМ 02. Ведение технологического процесса обработки деталей средней сложности вручную и на швейном оборудовании, на автоматическом или полуавтоматическом  оборудовании для производства изделий и одежды из текстильных материалов (по выбору)

У 2.2.05
	ПК 2.1.
Контролировать соответствие производственному заданию размерных характеристик, качества материалов, полуфабрикатов и выполненных операций.
	Н 2.1.01
	Обработка деталей в соответствии с  техническими условиями.

	
	
	Н 2.1.02
	Выполнения операций вручную или на машинах, автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей, узлов, изделий из  текстильных материалов

	
	
	Н 2.1.03
	Использования рациональных приемов на этапе изготовления швейных изделий 

	
	
	У 2.1.01
	Обрабатывать детали, узлы, изделия из текстильных материалов разной сложности

	
	
	У 2.1.02
	Выполнять контроль качества кроя и                выполненной работы

	
	
	У 2.1.03
	Выполнять требования ТБ и охраны  труда

	
	
	У 2.1.04
	Выполнять	мероприятия, обеспечивающие повышение экономических показателей производственной деятельности

	
	
	З 2.1.01
	Методы и приемы выполнения подготовительных и простейших операций

	
	
	З 2.1.02
	Назначение и правила эксплуатации     обслуживаемых машин, номера игл

	
	
	З 2.1.03
	Технологические параметры обработки  деталей, виды швов

	
	
	З 2.1.04
	Виды и качество обрабатываемых
материалов

	
	
	З 2.1.05
	Ассортимент швейных изделий и технологические параметры обработки их деталей

	
	
	З 2.1.06
	Требования   безопасности	работ при                    работе на швейном оборудовании

	
	
	З 2.1.07
	Основные	мероприятия для 	для повышения		экономических
повышения экономических показателей	производственной
деятельности

	
	ПК 2.2. Выполнять технологические процессы обработки деталей		изделий средней	сложности вручную,				на швейном автоматическом или полуавтоматическом	оборудовании, оборудовании	для влажно-тепловой обработки.
	Н 2.2.01
	Контролировать соответствия цвета	деталей, изделий, прикладных материалов, ниток

	
	
	Н 2.2.02
	Соблюдать правила безопасного труда

	
	
	Н 2.2.03
	Использовать приемы рационального использования материалов на этапе изготовления швейных изделий

	
	
	У 2.2.01
	Осуществлять контроль соответствия цвета деталей, изделий, прикладных материалов, ниток

	
	
	У 2.2.02
	Осуществлять выборочный контроль качества и определение сортности готовых тканей всех видов, готовых изделий в соответствии с государственными стандартами и техническими условиями

	
	
	У 2.2.03
	Осуществлять проверку правильности упаковки и маркировки готовых изделий

	
	
	У 2.2.04 
	Выполнять требования безопасности и охраны труда

	
	
	З 2.2.01 
	Ассортимент, артикулы и виды контролируемого сырья, полуфабрикатов и изделий, действующие государственные стандарты и технические условия

	
	
	З 2.2.02
	Технические условия и инструкции по контролю качества готовой продукции

	
	
	З 2.2.03
	Требования безопасности работ при выполнении технологических операций.

	
	ПК.2.3.Выполнять технологические процессы обработки сложных деталей швейных изделий на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании для влажно-тепловой обработки
	Н 2.3.01
	Контролировать качество деталей кроя и  выполненных швейных операций

	
	
	Н 2.3.02
	Соблюдать правила безопасности труда

	
	
	Н.2.3.03
	Использование приемов рационального использования материалов на этапе изготовления швейных изделий

	
	
	У.2.3.01
	Осуществлять постоянную проверку  кроя, поступающего на конвейер, качества выполнения операций на рабочих местах

	
	
	У 2.3.02
	Контроль готовой продукции в соответствии с требованиями конфекционной карты

	
	
	У 2.3.03
	Выполнять требования ТБ и охраны труда

	
	
	З.2.3.01
	Требования к качеству деталей кроя для деталей из основных, подкладочных  и прикладных материалов

	
	
	З 2.3.02
	Приемы контроля деталей кроя

	
	
	З 2.3.03
	Технические условия  выполнения операций

	
	
	З 2.3.04
	Действующие государственные стандарты и технические условия

	
	
	З 2.3.05
	Требования безопасности работы при выполнении технологических операций

	
	
	материалов

	
	З 2.1.05
	Ассортимент швейных изделий и технологические параметры обработки их деталей

	
	З 2.1.06
	Требования	безопасности	работ при	работе	на	швейном
оборудовании

	
	З 2.1.07
	Основные мероприятия для повышения	экономических показателей производственной
деятельности

	
	З 2.1.8
	Методика расчета пошивочных потоков и требования к составлению схемы работы
потоков

	ПК 2.2 Выполнять технологические процессы обработки деталей		изделий средней	сложности вручную,				на швейном автоматическом или полуавтоматическо м	оборудовании, оборудовании	для влажно-тепловой обработки.
	Н 2.2.01
	Контролировать соответствия цвета деталей, изделий,	прикладных
материалов, ниток

	
	Н 2.2.02
	Соблюдать правила безопасного
труда

	
	Н 2.2.03
	Использования		приемов рационального использования материалов	на		этапе
изготовления швейных изделий

	
	У 2.2.01
	Осуществлять контроль соответствия цвета деталей, изделий,	прикладных
материалов, ниток

	
	У 2.2.02
	Осуществлять выборочный контроль качества и определение сортности готовых тканей всех видов, готовых изделий в соответствии с государственными стандартами и техническими
условиями

	
	У 2.2.03
	Осуществлять	проверку правильности упаковки и маркировки готовых изделий

	
	У 2.2.04
	Осуществлять ведение карт контроля качества выполнения операций исполнителями, работающими на конвейере

	
	У 2.2.05
	Выполнять требований ТБ и охраны труда





	
	У 2.2.06
	Выполнять мероприятия, обеспечивающие повышение экономических показателей производственной
деятельности

	
	У 2.2.07
	Выполнять конфекционирование материалов на изделие

	
	З 2.2.01
	Ассортимент, артикулы и виды контролируемого сырья, полуфабрикатов и изделий,	действующие государственные стандарты
и технические условия.

	
	З 2.2.02
	Технические	условия	и
инструкции	по	контролю качества готовой продукции.

	
	З 2.2.03
	Требования безопасности работ при выполнении
технологических операций

	
	З 2.2.04
	Основные мероприятия для повышения	экономических показателей производственной
деятельности

	
	З 2.2.05
	Требования	к	составлению конфекционной карты

	ПК 2.3
Выполнять технологически е процессы обработки сложных деталей швейных изделий на автоматическом или полуавтоматичес ком оборудовании, оборудовании для влажно – тепловой обработки.
	Н 2.3.01
	Контролировать качество деталей
кроя и выполненных швейных операций.

	
	Н 2.3.02
	Соблюдать правила безопасного
труда

	
	Н 2.3.03
	Использования		приемов рационального использования материалов	на		этапе
изготовления швейных изделий

	
	У 2.3.01
	Осуществлять постоянную проверку кроя, поступающего на конвейер, и качества выполнения операций на рабочих местах;

	
	У 2.3.02
	Контроль	готовой
продукции	в
соответствии	с требованиями конфекционной карты





	
	
	У 2.3.03
	Выполнять требований ТБ и охраны труда

	
	
	У 2.3.04
	Выполнять мероприятия, обеспечивающие повышение экономических показателей производственной
деятельности

	
	
	З 2.3.01
	Требования к качеству деталей кроя для деталей из основных, подкладочных и прикладных материалов

	
	
	З 2.3.02
	Приемы контроля деталей кроя

	
	
	З 2.3.03
	Технические условия выполнения
операций

	
	
	З 2.3.04
	Действующие	государственные
стандарты и технические условия

	
	
	З 2.3.05
	Порядок	ведения	контрольно- учетной			первичной
документации

	
	
	З 2.3.06
	Требования безопасности работ
при выполнении технологических операций

	
	
	З 2.3.07
	Основные мероприятия для повышения	экономических показателей производственной
деятельности






1.3. Количество часов, отводимых  на освоение программы практики:
Объём программы практики: 468 часов, 
в том числе: 
учебной практики 72 часа,
производственной практики  396  часов.





2. [bookmark: 2._СТРУКТУРА_И_СОДЕРЖАНИЕ_ПРОФЕССИОНАЛЬН]СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 
	

Коды профессиональных
и общих компетенций
	


Вид практики
	Промежуточная аттестация
	
                                                    Объем, ак. час.        

	
	
	
	

	
	
	
	
Учебная
	
Произво дственная

	1
	2
	3
	4
	5

	ПК 1.1 – 1.3, 
ОК 1,5,6
	УП 02
	2
	72
	

	ПК 1.1.-1.3.
ОК 1,5,6
	ПП 02
	2
	
	396

	
	Всего:
	2
	                         72
	                          396 






Тематический план и содержание программы практики

	Вид практики
	Виды работ

	Объем             часов

	УП.02
	Организация рабочего места. Требования норм и правил охраны труда и пожарной безопасности 
Выполнение операций поузловой обработки деталей:
Операции 2 разряда: выполнение швов в подгибку с открытым и закрытым срезом, стачных, настрочных, расстрочных, накладных, двойного.
Операции 3 разряда: - выполнение машинных швов: окантовочных, обтачных.
Операции 2 разряда: -подтягивание нитки для образования сборки после прокладывания строчки.
Операции 3 разряда: - обметывание срезов на специальной машине, обработка срезов окантовочным швом, обметывание срезов деталей отделочной строчкой, обработка вытачек разных видов и конструктивных решений, обработка клапанов, листочек, хлястиков, пат. обработка карманов накладных 
Операции 4 разряда: - обработка складок, - обработка сборок и подрезов, обработка кокеток различными способами,
- обработка манжет и соединение их с изделием различными способами, обработка прорезных карманов с листочкой.
Выполнение операций обработки деталей и изготовление швейных изделий из текстильных материалов средней сложности:
Фартуки, трусы:
Операции 2 разряда: - проверка и уточнение деталей, уточнение и нанесение контрольных насечек, знаков, обработка отделочных деталей, обработка срезов швом в подгибку.
Операции 3 разряда:- обметывание и соединение срезов деталей, стачивание пояса, обтачивание концов пояса, обработка среднего среза изделия запошивочным швом. ВТО
Постельное и столовое белье:
Операции 2 разряда: - обработка продольных и поперечных срезов пододеяльника, обработка клапана наволочки,
- обработка срезов простыни швом вподгибку, ВТО белья.
Операции 3 разряда: - изготовление постельного белья, обработка выреза пододеяльника, обработка срезов двойным и запошивочным швами. ВТО.
Постельное белье, столовое белье из тканей 2–3 группы сложности:
Операции 3 разряда: - обработка продольных и поперечных срезов пододеяльника с использованием средств малой механизации,- обработка клапана наволочки,- обработка срезов простыни швом в подгибку, ВТО белья.
Операции 4 разряда: - изготовление постельного белья, обработка выреза пододеяльника различными способами,
- обработка срезов двойным и запошивочным швами
Сорочка ночная, пижама:
Операции 2 разряда: - проверка и подготовка кроя к работе, обработка срезов деталей швом в подгибку,
Операции 3 разряда: - соединение боковых и плечевых срезов, обработка пройм и горловины обтачками.
Сорочка ночная, пижама из тканей 3-4 группы сложности:
Операции 3 разряда: - соединение боковых и плечевых срезов, обработка пройм и горловины обтачками, обработка бортов подборами, обработка низа изделия, обработка петель, пришивание фурнитуры.
Операции 4 разряда: - обработка воротников различными способами и соединение с изделием, соединение кокеток,
- обработка оборок рюш, обработка рукавов и соединение с проймами, обработка накладных карманов и соединение их с изделием, обработка верхнего среза брюк притачным способом. обработка воротников различными способами и соединение с изделием, - соединение кокеток,- обработка оборок рюш,- обработка рукавов и соединение с проймами. ВТО.
	72

	ПП.01
	Выполнение на машинах или вручную операций средней сложности, операций по пошиву изделий из различных материалов.
Выполнение на машинах или вручную сложных операций по пошиву изделий из различных материалов. 
Выявление дефектов в образцах поузловой обработки плечевого изделия. Заполнение карты дефектов. Применение условных обозначений дефектов на изделии.
Контроль качества готового плечевого изделия. Выявление дефектов в плечевом изделии. Заполнение карты дефектов.
Контроль качества готового плечевого изделия без подкладки. Заполнение карты дефектов.
Контроль качества готового плечевого изделия на подкладке. Заполнение карты дефектов.
Контроль качества готового поясного изделия. Заполнение карты дефектов.
Выявление дефектов в образцах поузловой обработки поясного изделия. Заполнение карты дефектов. Применение условных обозначений дефектов на изделии. 
Выявление брака в готовых изделиях. Заполнение карты дефектов в швейном цехе.
Выявление дефектов влажно-тепловой обработки.
Осуществление контроля продукции в соответствии с заданными требованиями.
Осуществление контроля продукции в соответствии с ГОСТом.

	396

	
	Дифференцированный зачет
	2

	
	Всего
	468





3. [bookmark: 3._УСЛОВИЯ_РЕАЛИЗАЦИИ_ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО_]УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ

Для реализации программы практики должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Реализация программы требует наличия учебного кабинета и швейной мастерской.
Оснащенные базы практики в соответствии с образовательной программой по профессии 29.01.34 Оператор оборудования швейного производства (по видам)
Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствуют профилю подготовки обучающихся.
Швейные цеха базовых предприятий

Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

Лицензионное и свободно-распространяемое программное обеспечение

1. MicrosoftWindows 10 Professional
2. CorelDRAWGraphicsSuitex4
3. Microsoft Office Standart 2013
Основные печатные и электронные издания
1. Погорелова, О. Н. Технология швейного производства: учебное пособие / О. Н. Погорелова, В. И. Ломако. – Минск : РИПО, 2018. – 337 с. : ил., табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=600036 Библиогр. в кн. – ISBN 978-985-503-842-0. – Текст : электронный.
2. Ермаков, А. С. Оборудование швейного производства : учебное пособие для сред- него профессионального образования / А. С. Ермаков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 259 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-07297-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/490774
3. Контроль качества швейных изделий : учебное пособие / М. А. Гусева, В. В. Гет- манцева, Е. Г. Андреева [и др.]. — Москва : РГУ им. А.Н. Косыгина, 2020. — 126 с. — ISBN 978-5-87055-975-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/198019— Режим доступа: для авториз. пользователей.
4. Амирова Э.К. Технология швейных изделий. Учебник для СПО /Э.К.Амирова, А.Т.Труханова, О.В.Сакулина, Б.С.Сакулин. М. Изд. центр Академия 2018.- 340 с.

Дополнительные источники:


1. Горелова, А.Е. Влажно-тепловая обработка: общие положения [электронный ресурс]: учеб. пособие/ Горелова, А.Е., Колотилова, Г.В.- Иваново: ИГГПУ,2020, - 64 с.
2. Колотилова, Г.В Ниточное соединение деталей одежды: ручные стежки и строчки [элек- тронный ресурс]: учеб. пособие /Г.В.Колотилова, А.Е.Горелова, В.В.Козырев – Иваново: ИВГПУ,2020-48 с.

Периодические печатные издания:

1. 39304 Журнал «Бурда моден» 2016-22гг. http://www.burdamode.com 2. 34157 Журнал «Elle» 2016-22 гг.
3. 99068 Журнал «Ателье» 2015-22 гг. https://modanews.ru


Периодические электронные издания:

1. Журнал «Текстильная и легкая промышленность (швейная промышленность» [электронный ресурс] 2016-2022 https://elibrary.ru/contents.asp?id=34327918
2. Журнал «Легкая промышленность. Курьер» [электронный ресурс] 2018-2019. http://www.lp- magazine.ru/lpmagazine/pdf/172
3. Журнал « Стандарты и качество» [электронный ресурс] 2018-2022. https://ria-stk.ru/
4. Журнал	«Дизайн	и	технологии» [электронный	ресурс]	2018-
2022. https://elibrary.ru/contents.asp?titleid=26674
5. Журнал	«Cosmopolitan»	[электронный	ресурс]	2018-2022.
https://www.cosmo.ru/fashion/


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках
практики
	

Критерии оценки
	

Методы оценки

	ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	[bookmark: _GoBack]Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения программы

	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения программы

	ОК	03	Планировать	и реализовывать собственное профессиональное		и личностное		развитие, предпринимательскую деятельность		в
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных	жизненных
ситуациях
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения программы

	ОК 04 Эффективно взаи- модействовать и работать в коллективе и ко- манд
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе	освоения программы




	ОК 05 Осуществлять устную и	письменную
коммуникацию	на
государственном	языке Российской Федерации с учетом	особенностей социального и культурного
контекста
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения программы

	ОК 06 Выполнять технологические процессы обработки сложных деталей швейных изделий на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании для влажно
–тепловой обработки.
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения программы

	ОК 07 Содействовать со- хранению	окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в
чрезвычайных ситуациях
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения программы

	ОК	08	Использовать средства		физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности			и поддержания необходимого		уровня физической
подготовленности
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе освоения программы

	ОК	09	Пользоваться профессиональной документацией	на
государственном	и иностранных языках
	Выполнение практических работ; промежуточная аттестация	–
дифференцированный зачет
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающихся в процессе	освоения программы




	ПК 2.1. Контролировать
	Выполнение практических работ; выполнение различных видов работ на учебной и производственной практике; промежуточная аттестация – дифференцированный зачет.
«Отлично» - обучающийся уверенно и точно владеет приемами работ при выполнении задания, соблюдает
требования к качеству производимой
работы, умело пользуется
оборудованием, инструментами,
рационально организует рабочее
место, соблюдает правила безопасности труда.
«Хорошо» - владеет приемами работы при выполнении задания, но возможны отдельные
несущественные
	Оценка результатов

	соответствие
	
	деятельности обучающихся в

	производственному
	
	процессе выполнения

	заданию размерных
	
	теоретических и практических

	характеристик, качества
	
	заданий профессиональной

	материалов,
	
	направленности

	полуфабрикатов и
	
	

	выполненных операций.
	
	

	ПК 2.2 Выполнять
	
	

	технологические
	
	

	процессы	обработки деталей изделий средней сложности вручную, на швейном автоматическом	или полуавтоматическом оборудовании,
	
	

	оборудовании для
	
	

	влажно-тепловой
	
	

	обработки.
	
	

	ПК	2.3	Выполнять
	ошибки, исправляемые
	

	технологические
	самим обучающимся,
	

	процессы	обработки
	правильно организует
	




	сложных		деталей швейных изделий на автоматическом	или полуавтоматическом оборудовании, оборудовании		для влажно	–тепловой обработки
	рабочее место, соблюдает правила безопасности труда.
«Удовлетворительно» - ставится при недостаточном владении приемами работ при выполнении задания, наличии ошибок, исправляемых с помощью мастера, отдельных несущественных ошибок в организации рабочего места и соблюдении правил безопасности труда.
«Неудовлетворительно» - обучающийся не умеет выполнять приемы работ при выполнении задания, допускает серьезные ошибки в организации рабочего места, требования безопасности труда не
соблюдаются
	





