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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.04 Допуски и технические измерения
1.1 Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы по профессии Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике, входящей в состав укрупненной группы Машиностроение. 
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована при подготовке профессий: оператор нефтяных и газовых скважин; сварщик; электромонтер в профессиональном образовании и дополнительной профессиональной (курсовой)  подготовке
Программа является репродуктивной.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. Особое место данного курса в профессиональной подготовке специалистов, деятельность которых связана с обработкой и сборкой деталей, ремонтом и обслуживанием машин и механизмов.
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины
Целью учебной дисциплины является сформировать базовые знания и умения по использованию мерного инструмента, чтения чертежей и определения допусков и посадок размеров.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен развить общие и профессиональные компетенции: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами;
профессиональные компетенции 
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе и с использованием полученных профессиональных знаний (для юношей)
ПК 2.1. Выполнять пайку различными припоями. 
ПК 2.2. Составлять схемы соединений средней сложности и осуществлять их монтаж. 
ПК 2.3. Выполнять монтаж контрольно-измерительных приборов средней сложности и средств автоматики. 
ПК 3.1. Выполнять ремонт, сборку, регулировку, юстировку контрольно-измерительных приборов средней сложности и средств автоматики. 
ПК 3.2. Определять причины и устранять неисправности приборов средней сложности. 
ПК 3.3. Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных приборов и систем автоматики. 
В результате освоения дисциплины обучающийся 
должен уметь: 
· применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов; 
· применять документацию систем качества;
· использовать контрольно- измерительные приборы.
должен знать:
· систему допусков и посадок;
· правила подбора средств измерений;
· основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;
· виды и способы технических измерений.
1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины
Максимальной учебной нагрузки обучающегося 45 часа, в том числе:
· обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 30часов;
· самостоятельной работы обучающегося 15 часов.
на выполнение лабораторных и практических занятий 18 часов;
1.5 Требования к организации образовательного процесса 
Требования к организации образовательного процесса раскрывают особенности освоения программы учебной дисциплины.
Изучению учебной дисциплины должны предшествовать: физика, математика, основы черчение. Дисциплины и модули, изучение которых должно предшествовать освоению учебной дисциплины определены с учетом требований к умениям и знаниям, установленным ФГОС. 
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров достаточны для качественного проведения занятий: высшее инженерно – педагогическое образование.
При освоении программы учебной дисциплины используются элементы педагогических технологий: личностно-ориентированной, обучение в сотрудничестве и модульной.
При освоении программы учебной дисциплины используется интерактивный метод, метод проектов, деловые игры, работа в малых группах.
Используемые педагогические технологии и методы обучения позволяют сформировать общие и профессиональные компетенции.
Учебно-методический комплекс дисциплины включает в себя:
	№
	Наименование
	Количество
	Вид носителя

	1
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 15.01.20 «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматики», утвержденный Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 682 от 02 августа 2013 г., зарегистрированный в Минюсте РФ 20 августа 2013 г. № 29575 (в ред. Приказа Минобрнауки России от 09.04.2015 № 389)
	1
	Электронный, бумажный

	2
	Рабочая программа учебной дисциплины ОП.04 Допуски и технические измерения
	1
	Электронный, бумажный

	3
	Рабочий учебный план
	1
	Электронный, бумажный

	4
	Перечень материально-технических ресурсов, необходимых для реализации учебной дисциплины ОП.04 Допуски и технические измерения
	1
	Электронный, бумажный

	5
	Комплект оценочных средств для контроля и оценки освоения основных видов профессиональной деятельности, профессиональных и общих компетенций по учебной дисциплине ОП.04 Допуски и технические измерения
	1
	Электронный, бумажный


Указанный перечень учебно-методического комплекса соответствует используемым технологиям.
1.6. Система оценивания 
Система оценивания включает основные показатели оценки результатов обучения, сформулированные как характеристики деятельности обучающихся, и соответствуют заявленным компетенциям. Основные показатели оценки результатов обучения раскрывают специфику соответствующих профессиональных компетенций: соответствуют знаниям, умениям и практическому опыту по ФГОС, охватывают весь цикл действий (работ) обучаемого, предусматривают возможность контроля и оценки в процессе обучения на базе образовательного учреждения и при прохождении производственной практики на базе работодателя. 
Комплекс форм и методов контроля и оценки предусматривает оценку результатов обучения при выполнении лабораторных, практических, самостоятельных работ, прохождения учебной и производственной практик, в соответствии с тематическим планом.
Формы и методы текущего контроля по учебной дисциплине доводятся до сведения обучающихся в течении первых двух месяцев обучения. Для текущего контроля по программе создан комплект оценочных средств (КОС). 
КОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки.
Промежуточная аттестация осуществляется в форме дифференцированного зачета, содержащего комплекс заданий с использованием пятибалльной шкалы.











2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем
часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	45

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	30

	в том числе:
	

	     лабораторные  работы
	4

	     практические работы
	14

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	15

	Текущая и промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Допуски и технические измерения»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1 Допуски и посадки гладких элементов деталей в соответствии с ЕСДП
	Основные понятия взаимозаменяемости, стандартизации и качества продукции. Взаимозаменяемость. Категории стандартов. Показатели качества.
	1
	1

	
	Понятие о размерах, отклонениях и допусках. Номинальный, действительный и предельные размеры. Предельные отклонения. Поле допуска. Нулевая линия. Виды расположений полей допусков.
Действительный размер. Условие годности. Наружные и внутренние размеры.
	1
	1

	
	Понятие о сопряжениях. Определение характера соединений. Сопрягаемые и несопрягаемые поверхности.
Образование посадок. Зазор, натяг, посадка. Определение наибольшего и наименьшего зазора и натяга. Основная деталь.
	1
	1

	
	Основные принципы построения ЕСДП. Система отверстия. Система вала. Ряды точности. Квалитеты. Технологические процессы обработки. Обозначение допусков в квалитетах.
Поля допусков отверстий и валов. Образование полей допусков. Основные отклонения. Схемы основных отклонений.
	1
	1

	
	Практические работы
	12
	2,3

	
	1.1Определение отклонений и допуска по размеру на чертеже.
	
	

	
	1.2Определение условий годности размера.
	
	

	
	1.3Выполнение анализа размеров и графического изображения поля допусков 
	
	

	
	1.4Определение характера соединения
	
	

	
	1.5 Графическое изображение отклонений и допуска. 
	
	

	
	1.6 Нанесение и определение предельных отклонений размеров отверстий и валов на чертежах.
	
	

	
	Самостоятельная работа
Изучение всех тем программы по конспекту и рекомендованной литературе под контролем преподавателя; подготовка к лабораторным занятиям и к защите отчетов.
	4
	3

	Тема 2. Отклонения формы, расположения и шероховатость поверхностей в соответствии с ГОСТом


	Допуски и отклонения формы поверхностей. Требования к форме поверхностей. Отклонение от прямолинейности. Отклонение от округлости. Отклонение от конусности. Отклонение от цилиндричности. 
Допуски и отклонения расположения поверхностей. Знаки для обозначения допусков. Суммарные отклонения формы и расположения поверхностей.
Шероховатость поверхности. Понятие «параметры»
	2
	1

	
	Практическая работа
	2
	2,3

	
	2.1Определение параметров шероховатости по чертежу
	
	

	
	Самостоятельная работа
Изучение всех тем программы по конспекту и рекомендованной литературе под контролем преподавателя; подготовка к лабораторным занятиям и к защите отчетов.
	4
	3

	Тема 3. Измерения с помощью штангенциркуля и микрометра
	Средства измерения, их характеристики. Метрология, измерения, калибры, средства измерения. Цена деления шкалы.
Штангенинструменты. Виды, устройство, чтение показаний. Устройство и принцип работы штангенциркуля, штангенглубиномера, штангенрейсмаса.
Микрометрические инструменты. Типы, устройство, чтение показаний. Проверка нулевого положения микрометра. Чтение показаний микрометра.
	2
	1

	
	Лабораторная работа
	4
	2,3

	
	3.1Измерения штангенциркулем
	
	

	
	3.2Измерения микрометром
	
	

	
	Самостоятельная работа
Изучение всех тем программы по конспекту и рекомендованной литературе под контролем преподавателя; подготовка к лабораторным занятиям и к защите отчетов.
	4
	3

	Тема 4. Допуски, посадки и основные видов соединений
	Допуски, посадки, средства измерения углов и гладких конусов. Нормальные конусности. Посадка конических соединений. Средства контроля углов и конусов. Угловые меры.
Допуски, посадки метрических резьб. Сочетания основных отклонений и степени точности. Посадки метрической крепёжной резьбы. Обозначения диаметров резьбы. 
	2
	1

	
	Шпоночные соединения. Допуски, посадки, средства измерения. Условное обозначение шпоночного соединения на чертеже. Средства контроля параметров шпоночного соединения.
Шлицевые соединения. Допуски и посадки
	2
	1

	
	Лабораторная работа 
	2

	2,3

	
	4.1Определение допусков резьб.
	
	

	
	Самостоятельная работа
Изучение всех тем программы по конспекту и рекомендованной литературе под контролем преподавателя; подготовка к лабораторным занятиям и к защите отчетов.
	3
	3

	5. Дифференцированный зачет
	
	1
	



Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к материально-техническому обеспечению
Реализация программы учебной дисциплины требует наличия: 
учебного кабинета «Основ взаимозаменяемости».
Оборудование учебного кабинета: 
технические средства обучения: компьютер, принтер, сканер, проектор, интерактивная доска.
Оборудование рабочих мест кабинета:
посадочные места по числу обучающихся наборы чертёжных инструментов по числу обучающихся (штангенциркуль 150мм, 0,05мм, микрометр 0 - 25мм, 0,01мм, угольник100ммлинейка 150мм), набор деталей приборов
3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы 
Основные источники: 
1.Багдасарова, Т.А.Допуски и технические измерения. Допуски и технические измерения. Контрольные материалы: Учебное пособие/Багдасарова Т.А. – М.: Академия, 2014.
2.Багдасарова, Т.А.Допуски и технические измерения. Лабораторно-практические работы: Учебное пособие/Багдасарова Т.А. – М.: Академия, 2014.
3.Таратина, Е.П. Допуски, посадки и технические измерения: теоретические основы профессиональной деятельности/Текст/: Учебное пособие/Е.П. Таратина. – М.: Академкнига/Учебник, 2014. – 144 с.
Указанный перечень учебно-методического комплекса соответствует используемым технологиям.
























4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
В результате освоения дисциплины обучающийся должен развить общие и профессиональные компетенции: ОК1 – ОК7; ПК 2.1 – ПК3.3
В результате освоения дисциплины обучающийся 
должен уметь: 
· применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов; 
· применять документацию систем качества;
· использовать контрольно- измерительные приборы.
должен знать:
· систему допусков и посадок;
· правила подбора средств измерений;
· основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;
· виды и способы технических измерений.
Основные показатели оценки результатов обучения раскрывают специфику формируемых компетенций: соответствуют знаниям, умениям и практическому опыту по ФГОС. 
Специфика основных показателей оценки результатов обучения
	Раздел (тема) учебной дисциплины
	Результаты
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля

	Тема №1 Допуски и посадки гладких элементов деталей в соответствии с ЕСДП,№2 Отклонения формы, расположения и шероховатость поверхностей в соответствии с ГОСТом
	Уметь применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов.
	промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета

	Тема №1 Допуски и посадки гладких элементов деталей в соответствии с ЕСДП,№2. Отклонения формы, расположения и шероховатость поверхностей в соответствии с ГОСТом
	Уметь применять документацию системам качества;
	

	Тема №3 Измерения с помощью штангенциркуля и микрометра,№4 Допуски, посадки и основные видов соединений
	Уметь использовать контрольно- измерительные приборы.
	

	Тема №2 Отклонения формы, расположения и шероховатость поверхностей в соответствии с ГОСТом,№3 Измерения с помощью штангенциркуля и микрометра
	Знать систему допусков и посадок;
правила подбора средств измерений;
	

	Тема№1 Допуски и посадки гладких элементов деталей в соответствии с ЕСДП,№2 Отклонения формы, расположения и шероховатость поверхностей в соответствии с ГОСТом,№3 Измерения с помощью штангенциркуля и микрометра,№4 Допуски, посадки и основные видов соединений
	Знать основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации.
	

	Тема№3 Измерения с помощью штангенциркуля и микрометра, №4 Допуски, посадки и основные видов соединений
	Знать виды и способы технических измерений.
	



Основные показатели оценки результатов обучения охватывают весь цикл действий (работ) обучаемого, предусматривают возможность контроля и оценки в процессе обучения на базе образовательного учреждения.
Комплекс форм и методов контроля и оценки предусматривает оценку результатов обучения при выполнении: лабораторных, практических, самостоятельных работ.
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
Формы и методы текущего контроля по учебной дисциплине доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев обучения.
Для текущего контроля по программе создан комплект оценочных средств (КОС), который включает в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки.
Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 
	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Промежуточная аттестация осуществляется в форме дифференцированного зачета, содержащего комплекс заданий и используется пятибалльная шкала. 
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1. Общие положения
1.1 Комплект оценочных средств (КОС) предназначен для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, освоивших программу ОП.04 Допуски и технические измерения
1.2 КОС включает контрольные материалы для проведения контроля промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета.
1.3 КОС разработан на основании положений:
· ФГОС СПО 05.01.20 Слесарь по контрольно – измерительным приборам и автоматике;
· основной профессиональной образовательной программы по профессии 05.01.20 Слесарь по контрольно – измерительным приборам и автоматике;
· программы учебной дисциплины ОП.04. Допуски и технические измерения.

2. Перечень основных показателей оценки результатов, элементов практического опыта, знаний и умений, подлежащих текущему контролю и промежуточной аттестации 
2.1 Коды и наименования элементов знаний и умений
	Код
элемента умений
	Наименование элемента умений

	Код
элемента знаний
	Наименование элемента знаний

	У1 
	Уметь применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов;
	З1
	Знать систему допусков и посадок;

	У2 
	Уметь применять документацию систем качества; 
	З2
	Знать правила подбора средств измерений; 

	У3
	Уметь использовать контрольно-измерительные приборы;
	З 3
	Знать основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;

	
	
	З4
	Знать виды и способы технических измерений


2.2 Кодификатор контрольных заданий
	Функциональный признак оценочного средства (тип контрольного задания)
	Метод/форма контроля
	Код контрольного задания

	Проектное задание
	Учебный проект (курсовой, исследовательский, обучающий, сервисный, социальный творческий, рекламно-презентационный)
	1

	Реферативное задание
	Реферат
	2

	Расчетная задача
	Контрольная работа, индивидуальное домашнее задание, лабораторная работа, практические занятия, письменный экзамен
	3

	Поисковая задача
	Контрольная работа, индивидуальное домашнее задание
	4

	Аналитическая задача
	Контрольная работа, индивидуальное домашнее задание
	5

	Графическая задача
	Контрольная работа, индивидуальное домашнее задание
	6

	Задача на программирование
	Контрольная работа, Индивидуальное домашнее задание
	7

	Тест, тестовое задание
	Тестирование, письменный экзамен
	8

	Практическое задание
	Лабораторная работа, практические занятия, практический экзамен
	9

	Ролевое задание
	Деловая игра
	10

	Исследовательское задание
	Исследовательская работа
	11


2.3 Содержательно-компетентностная матрица оценочных средств текущего контроля (распределение типов и количества контрольных заданий по элементам знаний и умений).
	Содержание 
учебного материала 
по программе УД
	Код контрольного задания

	
	У1
	У2
	У3
	З1
	З2
	З3
	З4

	
	
	
	
	
	
	
	

	Тема 1 Допуски и посадки гладких элементов деталей в соответствии с ЕСДП
	
	
	
	3
	
	3
	3

	Тема 2. Отклонения формы, расположения и шероховатость поверхностей в соответствии с ГОСТом
	
	3
	
	3
	3
	3
	3

	Тема 3. Измерения с помощью штангенциркуля и микрометра
	3
	9
	9
	3
	9
	3
	9

	Тема 4. Допуски, посадки и основные видов соединений
	3
	9
	9
	3
	
	3
	9


3. Структура контрольного задания промежуточной аттестации
3.1 Критерии оценки заданий

	Наименование дидактической единицы 
	Код элемента
знания
	Код  элемента умения
	Уровень деятельности при контроле 
	Номер задания в варианте теста -задания
	Критерий зачета

	Тема 1.
	
	З1,З3,З4
	1,2
	1,2,3,4,5,6,7,8
	2

	Тема 2. 
	У2
	З1,З2,З3,З4
	2,3
	9,10,11,12
	2

	Тема 3. 
	У1,У2,У3
	З1,З2,З3,З4
	2,3
	13,14,15
	2

	Тема 4. 
	У1,У2,У3
	З1,З3,З4
	2,3
	3,4,5,6,14,15
	2


Разработанный комплекс заданий контролирует уровень соответствия подготовки студента требованиям ФГОС. Уровень усвоения формулируется в терминах внешней деятельности, которую должен продемонстрировать студент при контроле. Соответствие степени освоения учебного материала при обучении уровням деятельности при контроле представлено в табл. 
	№
	Степень освоения (при обучении)
	Уровни деятельности (при контроле)

	1
	Быть знакомым
	Узнавать 

	2
	Знать 
	Воспроизводить (устно, письменно)

	3
	Уметь 
	Применять в типовой ситуации (без ограничения времени)

	4
	Иметь навык 
	Применять в типовой ситуации (с ограничением времени)

	5
	Иметь опыт
	Применять в нетиповой ситуации


По каждому показателю оценки результата выставляется 1 балл (соответствие эталону) или 0 баллов (несоответствие эталону).
3.2. Текст задания
Вариант 1
1.ПОКАЗАТЕЛЬ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЙ ЗАТРАТЫ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПРОДУКЦИИ, - ЭТО ПОКАЗАТЕЛЬ…
1) надежности 
2) экономичности
3) экологичности 
4) технологичности.
2. РАЗМЕР, ПОЛУЧЕННЫЙ КОНСТРУКТОРОМ В РЕЗУЛЬТАТЕ РАСЧЕТОВ ИЛИ С УЧЕТОМ РАЗЛИЧНЫХ 
 КОНСТРУКТОРСКИХ ИЛИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ СООБРАЖЕНИЙ, - ЭТО РАЗМЕР…
1) номинальный          2) предельный          3) действительный       4)линейный
3. РАССТАВЬТЕ ПРАВИЛЬНО ХАРАКТЕРИСТИКИ ДЛЯ РАЗМЕРА 40 
1) 40             а) наибольший предельный размер
2) 40,5         б) верхнее отклонение 
3) 39,8         в) номинальный размер
4) +0,5         г) допуск размера
5) 0,3           д) наименьший предельный размер
6) -0,2          е) нижнее отклонение
Ответ оформите в виде указанной таблицы
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	

	
	
	
	
	


4.ИЗОБРАЗИТЕ ГРАФИЧЕСКИЕ РАЗМЕРЫ И ОПРЕДЕЛИТЕ ДОПУСК
10     12

5.ОПРЕДЕЛИТЕ ВИД ПОСАДКИ ( С ЗАЗОРОМ, НАТЯГОМ, ПЕРЕХОДНАЯ ) ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ:
1). Отв. Ø 12        вал Ø 12 
2). Отв. Ø 24        вал Ø 24 
3). Отв. Ø 32       вал Ø 32 
6. ОПРЕДЕЛИТЕ ОТКЛОНЕНИЯ ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ И ВАЛОВ: Е, Н, Е, G, K, F, N, K.
ОТВЕТ ОФОРМИТЕ В ВИДЕ ТАБЛИЦЫ.
	Отклонение отверстия
	
	
	
	

	Отклонение вала
	
	
	
	


7. ПО ЗАПИСИ РАЗМЕРА ОПРЕДЕЛИТЕ ПОСАДКУ В СИСТЕМЕ ОТВЕРСТИЯ И СИСТЕМЕ ВАЛА:
1)  Ø45 ;        2)  Ø20           3)  Ø45            4) Ø20 .
Ответ оформите в виде указанной таблицы.
	Система отверстия
	
	

	Система вала
	
	


8.Проведите анализ размеров.
	Анализ размеров сборочного чертежа
	
Контрольные
вопросы
	Исходные данные

	
	
	Размер к чертежу соединение деталей

	
	
	Ø45 
	Ø15 

	
	Система посадки?
	
	

	
	Обозначение сопрягаемого размера на чертеже детали?
	Отв.
	Вал
	Отв.
	Вал

	
	Верхнее предельное отклонение?
	
	
	
	

	
	Нижнее предельное отклонение?
	
	
	
	

	
	Условное обозначение поля допуска?
	
	
	
	

	
	Тип соединения (группа посадки)
	
	
	
	


9. УСЛОВНЫМ ИЗОБРАЖЕНИЕМ УКАЖИТЕ ДОПУСК ПАРАЛЛЕЛЬНОСТИ ПОВЕРХНОСТЕЙ Б И В ОТНОСИТЕЛЬНО ПОВЕРХНОСТИ А НЕ БОЛЕЕ 0,1 мм

 (
Б
) (
В
)




 (
А
)



10. ИЗ ПЕРЕЧИСЛЕННЫХ ОТКЛОНЕНИЙ ВЫБЕРИТЕ ОТКЛОНЕНИЯ ФОРМЫ И ОТКЛОНЕНИЯ РАСПОЛОЖЕНИЯ
1) Допуск круглости.
2) Допуск соосности.
3) Допуск плоскостности.
4) Допуск симметричности.
5) Допуск перпендикулярности.
6) Допуск цилиндричности.
Ответ оформите в виде указанной таблицы.
	Отклонения формы
	
	
	

	Отклонения расположения 
	
	
	


11. ПО УКАЗАННЫМ ЗНАКАМ ОТКЛОНЕНИЙ НА ЧЕРТЕЖЕ ПРОЧТИТЕ ВИД ДОПУСКА ФОРМЫ И РАСПОЛОЖЕНИЯ

 (
_     0,03
) (
    0,12 
0,12
   
) (
         0,01
)
 (
          0,, 0000,1    0,1
)


	0,1	                              
         1                                  2                                                      3                                             4

12. ОПРЕДЕЛИТЕ ПРИМЕНЕНИЕ ЗНАКОВ ШЕРОХОВАТОСТИ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ СПОСОБА ОБРАБОТКИ ПОВЕРХНОСТИ. ОТВЕТЫ ОФОРМИТЕ В ВИДЕ УКАЗАННОЙ ТАБЛИЦЫ.
	Виды обработки поверхности
	Знак шероховатости

	Поверхность получена методом удаления слоя материала
	

	Способ обработки поверхности не устанавливается
	

	Поверхность обрабатывается без удаления слоя материала
	


13. РАССТАВЬТЕ ЗНАЧЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ ШЕРОХОВАТОСТИ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВОЗМОЖНЫХ ВИДОВ ОБРАБОТКИ.
1) Грубое обтачивание
2) Чистовое точение
3) Сверление
4) Шлифование чистовое

а)RZ 40                       б) RZ 20                        в) RZ 80                      г) 1,25

Ответ оформите в виде указанной таблицы
	1
	2
	3
	4

	
	
	
	



14. РАССЧИТАЙТЕ, НА КАКУЮ ВЕЛИЧИНУ ПЕРЕМЕЩАЕТСЯ МИКРОМЕТРИЧЕСКИЙ ВИНТ ВДОЛЬ ОСИ ПРИ ПОВОРОТЕ БАРАБАНА НА 4,5 ОБОРОТА

15. РАБОТА С ДЕТАЛЬЮ:
1) выполните эскиз детали с изображением необходимых видов и разрезов,
2) выполните замеры элементов детали и нанесите размеры на эскизе
Вариант 2
1. ПОКАЗАТЕЛЬ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЙ УСЛОВИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ, - ЭТО ПОКАЗАТЕЛЬ…
1) назначения
2) эстетичность
3) технологичности
4) экономичности
2. РАЗМЕР, УСТАНОВЛЕННЫЙ ИЗМЕРЕНИЕМ С ДОПУСТИМОЙ ПОГРЕШНОСТЬЮ, - ЭТО РАЗМЕР…
1) номинальный       2) предельный      3) действительный    4)нормальны
3. РАССТАВЬТЕ ПРАВИЛЬНО ХАРАКТЕРИСТИКИ ДЛЯ РАЗМЕРА 35 .
1) 35                  а) наибольший предельный размер
2) 35,2              б) верхнее отклонение 
3) 34,9              в) номинальный размер
4) +0,2              г) допуск размера
5) -0,1              д) наименьший предельный размер
6) 0,3                е) нижнее отклонение
Ответ оформите в виде указанной таблицы
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	



4. ИЗОБРАЗИТЕ ГРАФИЧЕСКИЕ РАЗМЕРЫ И ОПРЕДЕЛИТЕ ДОПУСК
24                30
5.ОПРЕДЕЛИТЕ ВИД ПОСАДКИ (С ЗАЗОРОМ, НАТЯГОМ, ПЕРЕХОДНАЯ) ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ:
1. Отв. Ø 10        вал Ø 10 
2. Отв. Ø 20        вал Ø 20 
3. Отв. Ø 30       вал Ø 30 
Ответ оформите в виде указанной таблицы.
	Номер сопряжения
	1
	2
	3

	Вид посадки
	
	
	


6. ОПРЕДЕЛИТЕ ОТКЛОНЕНИЯ ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ И ВАЛОВ:   D, Е, m, n, F, k, f, Н.
Ответ оформите в виде таблицы.
	Отклонение отверстия
	
	
	
	

	Отклонение вала
	
	
	
	


7. ПО ЗАПИСИ РАЗМЕРА ОПРЕДЕЛИТЕ ПОСАДКУ В СИСТЕМЕ ОТВЕРСТИЯ И СИСТЕМЕ ВАЛА:
1)  Ø40 ;        2)  Ø20           3)  Ø45            4) Ø20 .
Ответ оформите в виде указанной таблицы.
	Система отверстия
	
	

	Система вала
	
	



8.ПРОВЕДИТЕ АНАЛИЗ РАЗМЕРОВ.
	Анализ размеров сборочного чертежа
	
Контрольные
вопросы
	Исходные данные

	
	
	Размер к чертежу соединение деталей

	
	
	Ø45 
	Ø20 

	
	Система посадки?
	
	

	
	Обозначение сопрягаемого размера на чертеже детали?
	Отв.
	Вал
	Отв.
	Вал

	
	Верхнее предельное отклонение?
	
	
	
	

	
	Нижнее предельное отклонение?
	
	
	
	

	
	Условное обозначение поля допуска?
	
	
	
	

	
	Тип соединения (группа посадки)?
	
	
	
	


9.УСЛОВНЫМ ИЗОБРАЖЕНИЕМ УКАЖИТЕ ДОПУСК ПЛОСКОСТИ ПОВЕРХНОСТИ А И ПАРАЛЛЕЛЬНОСТИ ПЛОСКОСТИ А ОТНОСИТЕЛЬНО ПЛОСКОСТИ Б 
 (
Б
)
 (
А
)





10.ИЗ ПЕРЕЧИСЛЕННЫХ ОТКЛОНЕНИЙ ВЫБЕРИТЕ ОТКЛОНЕНИЯ ФОРМЫ И ОТКЛОНЕНИЯ РАСПОЛОЖЕНИЯ
1) Допуск цилиндричности.
2) Допуск круглости.
3) Допуск соосности.
4) Допуск перпендикулярности.
5) Допуск плоскостности.
6) Допуск симметричности.
Ответ оформите в виде указанной таблицы.
	Отклонения формы
	
	
	

	Отклонения расположения 
	
	
	


11. ПО УКАЗАННЫМ ЗНАКАМ ОТКЛОНЕНИЙ НА ЧЕРТЕЖЕ ПРОЧТИТЕ ВИД ДОПУСКА ФОРМЫ И РАСПОЛОЖЕНИЯ
 (
−     0,15
) (
=      0,02
) (
//        0,03
         А
      
А
) (
           0,01  
)


1                                                       2                                                3                                                  4
Ответ оформите в виде указанной таблицы.
	1
	2
	3
	4

	
	
	
	


12.ОПРЕДЕЛИТЕ ПО ДАННЫМ ЗНАКАМ  ШЕРОХОВАТОСТИ СПОСОБЫ ОБРАБОТКИ ПОВЕРХНОСТИ. ОТВЕТЫ ОФОРМИТЕ В ВИДЕ ТАБЛИЦЫ.
	Знак шероховатости
	Виды обработки поверхности

	

	

	

	

	

	


13.РАССТАВЬТЕ ЗНАЧЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ ШЕРОХОВАТОСТИ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВОЗМОЖНЫХ ВИДОВ ОБРАБОТКИ 
1) Зеркальная доводка
2) Развертывание
3) Черновое фрезерование
4) Тонкое точение

а) 0,04                        б) 1,25                          в)   2,5                       г) RZ 80

Ответ оформите в виде указанной таблицы
	1
	2
	3
	4

	
	
	
	


14. РАССЧИТАЙТЕ, НА КАКУЮ ВЕЛИЧИНУ ПЕРЕМЕЩАЕТСЯ МИКРОМЕТРИЧЕСКИЙ ВИНТ ВДОЛЬ ОСИ ПРИ ПОВОРОТЕ БАРАБАНА НА 3,5 ОБОРОТА
15. РАБОТА С ДЕТАЛЬЮ:
1) выполните эскиз детали с изображением необходимых видов и разрезов,
2) выполните замеры элементов детали и нанесите размеры на эскизе
3.3. Время на подготовку и выполнение:
подготовка _8 мин.;
выполнение _1час 30мин.;
оформление и сдача_7 мин.;
всего_1час30 мин.
3.4 Шкала оценки образовательных достижений
	Процент результативности (правильных ответов)
	Оценка уровня подготовки 

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	неудовлетворительно


3.5. Перечень материалов, оборудования и информационных источников, используемых в аттестации:
наборы чертёжных инструментов по числу обучающихся (штангенциркуль 150мм, 0,05мм, микрометр 0 - 25мм, 0,01мм, угольник100мм, линейка 150мм), 
набор деталей приборов 
таблицы ЕСКД
3.6 Оценка образовательных достижений обучающихся по результатам промежуточной аттестации по программе учебной дисциплины

