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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1	Область применения программы
Рабочая программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по профессии 54.01.06 «Изготовитель художественных изделий из металла». 
Программа производственной практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке рабочих по профессии 54.01.06 «Изготовитель художественных изделий из металла»: с исходным уровнем образования: среднее общее, профессиональное без предъявления требований к опыту работы.
1.2 Место производственной практики в структуре основной профессиональной образовательной  программы: учебная практика является частью профессионального модуля ПМ.02 «Выполнение технологических операций по обработке металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий»
1.3	Цели и задачи производственной практики
Целью производственной практики является:
-	формирование общих и профессиональных компетенций;
-	комплексное освоение обучающихся видов профессиональной деятельности.
Закрепление теоретических знаний, получение профессиональных умений обучающимися по изучаемой профессии, развитие общих и профессиональных компетенций.
С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения производственной практики должен иметь практический опыт- осуществления технологического процесса по обработке металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
- осуществления технологического процесса по обработке металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий;
уметь:
- выполнять формовку вручную по моделям и образцам в опоках или в почве отливок художественных, изделий со сложным рисунком;
- выполнять формовку деталей художественных изделий кусковым способом по разовым гипсовым моделям с поднутрениями и наличием аксессуаров, отливаемых отдельными блоками или целиком с изготовлением каркаса; 
- выполнять формовку деталей, подвергающихся многосторонней обработке испытанием под давлением и эмалированию;
- осуществлять сборку сложных форм с большим количеством пересекающихся стержней на специальном креплении;
- готовить необходимую оснастку для формовки;
- осуществлять монтаж восковых моделей в блоки и комплекты;
- выжигать модельный состав;
- производить прокалку опок, плавку магниевых сплавов;
знать:
- приемы ручной формовки отливок художественных изделий со сложным рисунком;
- места установки литников, прибылей и выпоров;
- процессы и режимы сушки форм в сушильных и обжиговых печах и на месте формовки;
- способы определения влияния скорости остывания металла в форме на структуру отливок;
- требования, предъявляемые к модельно-опочной оснастке;
- способы нарезки резины, укладки в пресс-форму с моделью, контроля правильности разрезки пресс-формы.
Обучающийся по профессии 54.01.06 «Изготовитель художественных изделий из металла» готовится к следующим видам деятельности:
-выполнение технологических операций по обработке металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий.
Обучающийся должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
Обучающийся должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности:
ПК 2.4 Выполнять формовку художественных изделий со сложным рисунком и их деталей различными способами.
ПК1.3 Рационально организовывать рабочее место.
1.4	Количество часов на производственную практику 
Количество часов на производственную практику: 936 часов.
2 курс - 144 (36/108) часа (3,4 семестр)
3 курс – 792 (252/540) часа (5,6 семестр)


2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Результатом освоения программы производственной практики профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) технологии обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.3
	Рационально организовывать рабочее место. 

	ПК 2.4
	Выполнять формовку художественных изделий со сложным рисунком и их деталей различными способами.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3  
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4 
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения  профессиональных задач

	ОК 5 
	Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)




3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ
	Код 
ПК
	Виды 
работ
	
Наименование тем учебной практики
	
Содержание материала
	Количество часов по темам

	2 курс

	ПК1.3 

	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.1 Организация рабочего места
	Знакомство с предприятием, рабочим местом. 
Прохождение инструктажа по технике безопасности
	6

	ПК 2.4 


	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.2 Формовочные смеси
	Приготовление формовочных смесей.
Испытания формовочных смесей.

	66

	ПК 2.4 

	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.3
Формовка по-сырому в опоках
	Формовка по неразъемной модели

	72

	ИТОГО за 2 курс
	144



	3 курс

	ПК 2.4 

	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.3
Формовка по-сырому в опоках
	Формовка с фальшивой опокой
Формовка со специальной подмодельной плитой
Формовка на модельной плите
Формовка в съемных опоках
Кусковая формовка
	672

	ПК 2.4 

	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.4
Изготовление форм со стержнями
	Подготовка стержней
Способы крепления стержней в форме
	18

	ПК 2.4 

	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.5
Формовка по гипсовым моделям
	Способы формовки по гипсовой модели
Формовка с рамкой
Формовка с подрезкой болвана 
	36

	ПК 2.4 

	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.6
Формовка скульптур
	Способы формовки скульптур

	18

	ПК 2.4

	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.7 Формовка архитектурных отливок
	Формовка решеток
Формовка брусьев и поручней решеток
Формовка колонок
Формовка по шаблонам
	18

	ПК 2.4 

	Технология обработки металлов, сплавов с учетом традиционных методов изготовления художественных изделий
	Тема 2.8 Подготовка форм к заливке
	Окраска форм и стержней
Сборка и подготовка форм к заливке
	24

	
	
	
	Дифференцированный зачет
	6

	ИТОГО за 3 курс
	792

	ИТОГО
	936





4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
4.1 Особенности организации производственной практики 
Производственная практика проводится в организациях/предприятиях на основе договоров, заключаемых между техникумом и предприятиями и организациями:
ООО «Каслинский завод архитектурно-художественного литья», 
ООО «Каменный пояс».
В период прохождения производственной практики студенты могут зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы производственной практики.
Направление на практику оформляется распорядительным актом (приказом) директора техникума с указанием закрепления каждого студента за организацией, а также с указанием вида и сроков прохождения практики.
Организацию и руководство производственной практикой осуществляют мастера производственного обучения от техникума и руководящие работники от предприятия.
В ходе производственной практики студенты ведут дневник. Этот документ заверяет руководитель практики от предприятия (бригадир, мастер, начальник участка, главный инженер). 
По результатам практики руководителями практики от предприятия (организации) и техникума формируется аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения обучающимся профессиональных компетенций, а также характеристика на обучающегося по освоению профессиональных компетенций в период прохождения практики.
4.2	Характеристика рабочих мест (на которых обучающиеся будут проходить практику):


	Наименование отделов, цехов, участков и проч.
	Оборудование
	Применяемые
инструменты
(приспособления)

	Цех приготовления формовочной смеси 
	Барабанная сушильная печь,  смешивающие бегуны. механическое качающееся сито, копер, приборы для определения качества формовочной смеси

	Инструмент для смешивания формовочной смеси

	Цех формовки художественного литья
	Стол для формовки, модели изделий, модельные плиты, опоки, стержневые ящики, модели литниковой системы
	 Инструмент для формовки



4.3 Требования к документации, необходимой для проведения практики
Рабочая программа практики, календарно-тематический план, журнал производственного обучения, перечень учебно-производственных работ, задание на практику, аттестационный лист, производственная характеристика, табель рабочего времени, дневник.
4.4 Требования к кадровому обеспечению образовательного процесса
Руководство производственной практикой осуществляют мастера производственного обучения от техникума и руководящие работники от предприятия.
4.5 Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых изданий, интернет-ресурсов, дополнительной литературы) 
Основные источники:
1.Зотов Б.Н. «Художественное литье», Челябинск «Южный Урал», 2001г.
Дополнительные источники:
1. Адаскин А.М. Материаловедение: учебное пособие. – М.: «Академия» 2017. -80 с.
2. Никифоров Б.Т. Ювелирное искусство. – Ростов н /Д «Феникс»,2017. -249 с. ил..
Интернет-ресурсы:
1. Каталоги и буклеты художественных мастерских:
aj-rsm.ru
kxo.ru
art-grani.ru


5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется руководителем (руководителями) в ходе контроля выполнения программы практики, по результатам оценивания с учетом аттестационного листа по практике и производственной характеристики обучающего.
	Профессиональные компетенции
	
Результаты

	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.4 Выполнять формовку художественных изделий со сложным рисунком и их деталей различными способами

	 Выполнять формовку художественных изделий со сложным рисунком и их деталей различными способами

	Демонстрация формовки вручную по моделям и образцам в опоках или в почве отливок художественных, изделий со сложным рисунком.
Демонстрация формовки деталей художественных изделий кусковым способом по разовым гипсовым моделям с поднутрениями и наличием аксессуаров, отливаемых отдельными блоками или целиком с изготовлением каркаса.
Демонстрация подготовки оснастки для формовки
	
1.Анализ документов:
- дневник;
-	протокол оценочных работ;
- аттестационный лист;
-производственная характеристика.

2.Дифференцированный зачет.






	ПК 1.3 Рационально организовывать рабочее место
	 Рационально организовывать рабочее место. Соблюдение правил техники безопасности
	Соблюдение основных требований к организации индивидуального рабочего места и безопасным условиям труда.
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	ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Демонстрация интереса к будущей профессии.
 Участие в мероприятиях профессиональной направленности
 Креативный подход к решению проблемных задач
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Соблюдение и выполнение функциональных обязанностей, соблюдение трудовой  и технологической дисциплины. 
 Осознание цели и задач предстоящей деятельности,  качественно выполненная работа.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.  
Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Анализ и результатов деятельности, самоанализ: отчет о проделанной работе, вывод.
Коррекция своей деятельности по основным этапам работы.
Применение различных методов и способов для решения производственных задач.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 6. 
Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Правильно выстраивать межличностные отношения в коллективе, с клиентами.
Четкое распределение обязанностей между членами коллектива
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами






