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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы
Программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.
Программа производственной практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования, а также среднего общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи производственной практики:
закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения профессиональных умений обучающихся по изучаемой профессии, развитие общих и профессиональных компетенций, освоение современных производственных процессов, адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности организаций.
Требования к результатам освоения производственной практики
В результате прохождения производственной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен приобрести практический опыт работы:
	ВПД
	Требования к практическому опыту

	изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.
	· выполнении подготовительных работ и обслуживание рабочего места токаря;

· подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием;

· определении последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием;

· осуществлении технологического процесса обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.


1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики:
Всего - 216 часов, в том числе:
В рамках освоения ПМ 01. - 216 часов

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ
Результатом освоения программы производственной практики является сформированность у обучающихся практических навыков в  рамках модулей ОПОП  по основным видам профессиональной деятельности  (ВПД): изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности, необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии.
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы.

	ПК 1.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием.

	ПК 1.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием.

	ПК 1.4.
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.


3.  СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
	Код
профессиональных
компетенций
	Виды работ
	Объём часов

	ПК1.1 – ПК1.4
	 - выбор, заточка, смена инструмента

 - наладка токарных станков

 - проверка качества обработки деталей
 - нарезание наружной треугольной резьбы плашками на токарных станках
 - нарезание внутренней треугольной резьбы метчиками на токарных станка
 - обработка валов длиной свыше 1500 мм
 - нарезание наружной метрической резьбы резцом

 - нарезание внутренней метрической резьбы резцом

 - нарезание наружной трапецеидальной резьбы резцом

 - нарезание внутренней трапецеидальной резьбы резцом

 - растачивание глубоких отверстий

 - точение деталей с люнетом

 - установка сложных деталей,требующих комбинированного крепления и точной выверки 
 - сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей
 - токарная обработка фасонных поверхностей
 - точение деталей типа «вал» по 8-11 квалитетам на токарных станках

 - точение деталей типа «шкив» по 8-11 квалитетам на токарных станках

 - управление подъемно-транспортным оборудованием с пола

 - строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, установки и складирования.

 - промежуточная аттестация в форме зачета
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	Кол-во часов производственной практики по ПМ.01
	
	216


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Требования к условиям проведения производственной практики
Реализация рабочей программы производственной практики предполагает проведение производственной практики на предприятиях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются обучающиеся.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Производственная практика проводится рассредоточенно по модулю, в процессе освоения теоретической части модуля и учебной практики. Условием допуска обучающихся к производственной практике является освоенная учебная практика.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели или мастера производственного обучения, а также работники предприятий/ организаций, закрепленные за обучающимися.
Мастера производственного
обучения,
осуществляющие непосредственное руководство производственной практикой обучающихся, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1 -го раза в 3 года.
4.5. Базы практик

ООО «Литейно-Механический Завод»
 АО  «Нязепетровское  АТП»

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется мастером в форме зачета. По завершению практики обучающийся проходит квалификационные испытания (экзамен), которые входят в комплексный экзамен по профессиональному модулю. Квалификационные испытания проводятся в форме выполнения практической квалификационной работы, содержание работы должно соответствовать определенному виду профессиональной деятельности, сложность работы должна соответствовать уровню получаемой квалификации. Для проведения квалификационного экзамена формируется комиссия, в состав которой включаются представители ОУ и предприятия, результаты экзамена оформляются протоколом.
Результаты освоения общих и профессиональных компетенций по каждому профессиональному модулю фиксируются в документации, которая разрабатывается образовательным учреждением самостоятельно.
По результатам освоения каждого вида профессиональной деятельности обучающимся выдается документ государственного образца .
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы
ПК1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием
ОК 1Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
ОК2Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК4Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

смазка механизмов станка и приспособлений  в соответствии с инструкцией;

проверка  исправности и работоспособности токарного станка на холостом ходу;

выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;
настройка станка на заданные диаметральные размеры и размеры по длине в соответствии с чертежом детали;

подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы в соответствии с выходными данными; 

настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

Оценка защиты отчётов по практическим занятиям

 Оценка выполнения тестовых заданий



	ПК.1.3Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием
ПК.1.4Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией
ОК9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

ОК10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

заточка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

обработка изделий, различных  по сложности; 

подбор режимов резания согласно паспорту станка и технологическому процессу;
соблюдение правил безопасности труда;

подбор измерительных инструментов  в соответствии с чертежом
	Экспертное наблюдение

Оценка проверочных работ по учебной практике  

Зачеты по учебной и производственной практике, по разделу профессионального модуля.
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