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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

 ПМ.01 Изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-карусельных станках..
ПК 2.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарно-карусельных станках в соответствии с полученным заданием. 

ПК 2.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарно-карусельных станках в соответствии с заданием.
ПК 2.4 Вести технологический процесс обработки деталей на токарно-карусельных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.
Программа профессионального модуля может быть использована  в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки), в профессиональной подготовке в области  металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

	иметь практический опыт
	выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего места токаря;

подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием;

определении последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием;

осуществлении технологического процесса обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	уметь
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря-карусельщика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-змерительный инструмент;

устанавливать оптимальный режим токарно-карусельной обработки в соответствии с технологической картой;

осуществлять токарную обработку деталей и изделий средней сложности на токарно-карусельных станках

	знать
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест токаря-каруселыцика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность токарно-карусельных станков различных типов;

устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ;




1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

Всего – 694 часов, в том числе:

На освоение МДК –  134  часов, 

Учебной и практики – 216 часов.
 Производственной практики – 288 часов 
Самостоятельная работа – 20 часов
Консультации – 20часов
Промежуточная аттестация – 16 часов

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 


Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: изготовление  изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-карусельных станках

	ПК 2.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарно-карусельных станках в соответствии с полученным заданием

	ПК 2.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарно-карусельных станках в соответствии с заданием

	ПК 2.4.
	Вести технологический процесс обработки деталей на токарно-карусельных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.


3.  СТРУКТУРА и содержание ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

 «ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНО-КАРУСЕЛЬНЫХ СТАНКАХ ПО СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ»
3.1  Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Суммарный объем нагрузки, час.
	Объем профессионального модуля, час.
	Самостоятельная работа


	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики
	

	
	
	
	Всего


	Лабораторных и практиче

ских занятий
	Учебная


	Производственная(если предусмотрена рассредоточенная практика)
	

	ПК2.1. – ПК2.4.,
ОК 1. – ОК11.
	Раздел 1. Изготовление изделий на то-карно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	694
	134
	46
	216
	288
	20

	
	Производственная практика (по профилю профессии), часов (если предусмотрена концентрированная практика)
	
	
	
	

	ПА
	Промежуточная аттестация
	16

	
	Консультации 
	20

	
	Всего:
	694
	134
	46
	216
	288
	20


   3. 2  Тематический план и содержание профессионального модуля 
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала


	Объем часов

	Раздел 1. Изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	694

	МДК. 02.01. Технология работ на токарно-карусельных станках.
	134

	Тема 1.1. Токарно-карусельные станки


	Содержание 
	8

	
	1.Классификация токарно-карусельных станков
	

	
	2.Основы механики станков
	

	
	3.Устройство токарно-карусельных станков
	

	
	4. Электрооборудование станков
	

	Тема 1.2. Принадлежности, приспособления и вспомогательный инструмент
	Содержание 
	
	6

	
	1.Приспособления для закрепления заготовок.Устройство, назначение и правила применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений и режущего инструмента (планшайбы и четырехкулачкового патрона). Правила и последовательность установки и закрепления заготовок на планшайбе или в четырехкулачковом патроне, исключающие их самопроизвольное выпадение
	

	
	2. Вспомогательные инструменты
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	

	
	1.Практическое занятие «Установка детали в патрон или планшайбу с выверкой по угольнику»
	4

	
	2.Практическое занятие «Установка деталей с комбинированным креплением при помощи подкладок»
	4

	Тема 1.3. Технология обработки заготовок на токарно-карусельных станках
	Содержание
	64

	
	1. Обработка цилиндрических поверхностей. Обработка торцевых поверхностей резцом вертикального суппорта. Обработка торцевых поверхностей резцом бокового суппорта. Вытачивание внутренних канавок. Рассверливание  цилиндрических отверстий. Расточка цилиндрических глухих отверстий. Расточка цилиндрических сквозных отверстий. Обработка деталей с большим числом переходов.
	

	
	2. Обработка конических и фасонных поверхностей. Обработка конических поверхностей с использованием нескольких суппортов. Способы обработки внутренних конических поверхностей. Обработка конусных поверхностей с труднодоступными для обработки местами. Обработка фасонных поверхностей с использованием нескольких суппортов одновременно. Обработка наружных криволинейных поверхностей двумя  подачами.
	

	
	3. Нарезание резьб. Нарезание сквозных и глухих ленточных резьб.
	

	
	4. Изготовление деталей со сложной установкой.  Обработка крупногабаритных деталей.  Точное обтачивание, подрезание и растачивании в труднодоступных местах. Обтачивать цельнокатаные колёса по копиру.
	

	
	5.Безопасность труда  при работе на токарно-карусельных станках. Организация рабочего места. Схемы строповки, структура и параметры технологических карт на выполнение погрузочно-разгрузочных работ. Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, промышленной безопасности и электробезопасности при выполнении токарных работ, правила производственной санитарии. Виды и правила применения средств индивидуальной защиты, применяемых для безопасного выполнения токарно-карусельных работ
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	

	
	1.Практическое занятие «Выбор оптимальных режимов токарно-карусельной обработки для различных квалитетов точности»
	8

	
	2. Практическое занятие «Настройка станка и обработка простых заготовок согласно чертежу по 14 квалитету точности ручной подачей»
	4

	
	3. Практическое занятие «Настройка и обработка и контроль простых заготовок согласно чертежу по 14 квалитету точности механической подачей»
	4

	
	4. Практическое занятие «Настройка станка и обработка конической поверхности согласно чертежа»
	4

	
	5. Практическое занятие «Настройка станка на нарезание резьбы»
	4

	Тема 1.4.

Контрольно-измерительные инструменты и техника измерения
	Содержание 
	4

	
	1. Шкальные инструменты и индикаторы
	

	
	2. Проверочные инструменты
	

	
	3. Предельные калибры и шаблоны 
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	

	
	1. Практическое занятие «Измерение деталей диаметром свыше 500мм.»
	6

	Тема 1.5. Контроль токарно- карусельных работ
	Содержание 
	6

	
	1. Назначение, правила применения и устройство контрольно​-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм на токарно-карусельных станках
	

	
	2.Правила обмера деталей измерительными инструментами при выполнении токарно-карусельных работ
	

	
	3. Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения при выполнении токарно-карусельных работ
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	

	
	1. Практическое занятие «Проверка точности размеров канавок на торцовых поверхностях детали»
	4

	
	2.Практическое занятие «Измерение межосевого расстояния отверстий одинакового диаметра»
	4

	Самостоятельная учебная работа 
	20

	Учебная практика 
Виды работ 

Проверка исправности и работоспособности токарно-карусельного станка на холостом ходу.
Установка, снятие крупногабаритных деталей, при промерах под руководством мастера с использованием специализированного подъемного оборудования.
Смазка механизмов станка и приспособлений в соответствии с инструкцией
Установка и закрепление заготовок на планшайбе и в четырехкулачковом патроне
Установка резцов (в том числе со сменными режущими пластинами), сверл.
Управление токарно-карусельными станками.

Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей .

 Сверление и растачивание отверстий.

 Нарезание наружных и внутренних резьб резцами и их контроль.

 Обработка наружных конических поверхностей на токарно-карусельном станке

 Контроль конических поверхностей деталей шаблонами, калибрами и угломером.

 Контроль отверстий штангенциркулем, калибрами и шаблонами.

 Обработка фасонных поверхностей на токарно-карусельном станке.

 Обработка с помощью специальных приспособлений. 
Обработка деталей по 12 - 14 квалитетам на токарно-карусельных станках без применения и с применением универсальных приспособлений.
	216

	Производственная практика 
Виды работ 

Токарно-карусельная обработка деталей по заданным параметрам

Выполнение операции по обточке и расточке цилиндрических, конических и фасонных поверхностей с использованием в работе нескольких суппортов одновременно

Подъем и перемещение заготовок в соответствии со схемами строповки.

Предварительная обработка втулок цилиндрических и фланцев диаметром свыше 750 мм, дисков и диафрагм, масляных полостей и торцов, обойм подшипников из двух половин, опор скользящих и ступиц  подшипников из двух половин, пресс- форм и конусов, шестерен цилиндрических, шкивов гладких, ободов и муфт диаметром свыше 750 до 2000 мм, шестерен конических наружным диаметром до 2000 мм.

Полная и окончательная токарная обработка деталей диаметром до 750 мм.
	288

	Промежуточная аттестация
	16

	Консультации
	20

	Всего
	694


4. Условия Реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технология металлообработки», мастерских металлообработки, тренажеров, тренажерных комплексов.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технология металлообработки»:

· рабочее место преподавателя;           

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· комплект деталей, инструментов, приспособлений;

· комплект бланков технологической документации;

· комплект учебно-методической документации;

· комплект учебно-наглядных пособий (планшеты по технологии).

   Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

Участок металлорежущих станков:

-- универсальные металлорежущие станки: токарно-карусельные, заточные,

-- технологическая оснастка;

-- наборы инструментов;

-- заготовки.

   Тренажеры, тренажерные комплексы:

-- тренажер для отработки координации движения рук при токарной обработке;

-- демонстрационное устройство токарного станка;

-- тренажер для отработки навыков управления суппортом токарного станка.

   Технические средства обучения: 

-- АРМ преподавателя, мультимедийный комплекс.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную и производственную практику.

4. 2. Информационное обеспечение обучения

   Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе

Основные источники:

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. –М.: ОИЦ «Академия», 2016.

2. Багдасарова Т.А. Выполнение работ по профессии "Токарь". Пособие по учебной практике ОИЦ «Академия», 2016. 

3. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного типа и вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) ОИЦ «Академия», 2016. 

Дополнительные источники:

1.Багдасарова Т.А.  Технология токарных работ: рабочая тетрадь для нач. проф.  образования. - М.: Издательский центр «Академия», 

2.Багдасарова Т. А., Фрезерное дело: рабочая тетрадь для нач. проф. Образования, - М.: Издательский центр «Академия», 

3.Багдасарова Т. А., Основы резания металлов: учебное пособие для нач. проф. образования.  - М.: Издательский центр «Академия», 

4. Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: Издательский центр  «Академия», 

5. Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для нач. проф. образования.. – М.: Издательский центр  «Академия», 

6. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник.   Рекомендовано ФГУ «ФИРО»..                     

7.Вышнепольский И.С. Техническое черчение: Учебник для профессиональных       учебных заведений. – 7-е изд., испр. – М.: Высшая школа, 

8. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические       измерения в машиностроении: Учебник для нач. проф. образования.       -М.: Издательский центр «Академия», 

9. Заплатин В.Н., Сапожников Ю.И., Дубов А.В. и др. Лабораторный практикум по материаловедению (металлообработка): учебное пособие: Рекомендовано ФГУ. «ФИРО», 

10. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности. - М.: машиностроение, 

11. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело. М.: Машиностроение,         

Электронные издания (электронные ресурсы)

http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

4. 3. Общие требования к организации образовательного процесса


Освоение  профессионального модуля «Изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности» базируется на знаниях, полученных при изучении дисциплин «Технические измерения», «Техническая графика», и междисциплинарного курса  «Технология обработки на токарно-карусельных станках».

4. 4. Кадровое обеспечение образовательного процесса


Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности».


Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:


Мастера производственного обучения должны иметь на 1 - 2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК2.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-карусельных станках

ПК 2.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарно-карусельных станках в соответствии с заданием

ПК 2.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарно-карусельных станках в соответствии с полученным заданием

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

соблюдение правил безопасности труда; выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;

настройка станка на заданные диаметральные размеры и размеры по длине в соответствии с чертежом детали;

подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы в соответствии с выходными данными;

настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;

подготовка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

установка оптимального режима токарно-карусельной обработки в соответствии с технологической картой;
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

Защита отчётов по практическим занятиям

 Выполнение тестовых заданий



	ПК2.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарно-​карусельных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

ОК9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

ОК10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

соблюдение правил безопасности труда;

осуществление технологического процесса обработке детали на токарно-расточных станках с соблюдением требований к качеству в соответствии технической документацией
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

Защита отчётов по практическим занятиям.

 Выполнение тестовых заданий.


�Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарных курсов.







