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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы
Программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

 Программа учебной практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования, а также среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи учебной практики:
формирование у обучающихся
первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП  по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии.
Требования к результатам освоения учебной практики
В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен уметь:
	ВПД
	Требования к умениям

	изготовление  изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря-карусельщика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-змерительный инструмент;

устанавливать оптимальный режим токарно-карусельной обработки в соответствии с технологической картой;

осуществлять токарную обработку деталей и изделий средней сложности на токарно-карусельных станках


1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:
Всего - 216 часа, в том числе:
В рамках освоения ПМ 02. -216 часа

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ПРАКТИКИ
Результатом освоения программы учебной практики является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП  по основным видам профессиональной деятельности (ВПД): изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности, необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии.
	Код
	Наименование результата освоения практики

	ПК 2.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-карусельных станках.

	ПК 2.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарно-карусельных станках в соответствии с полученным заданием.

	ПК 2.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарно-карусельных станках в соответствии с заданием.

	ПК 2.4.
	Вести технологический процесс обработки деталей на токарно-​карусельных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Тематический план учебной практики
	Код
ПК
	Код и наименования профессиональных модулей
	Кол-во
часов по ПМ
	Наименования тем учебной практики
	Кол-во часов по
темам

	1
	2
	3
	4
	5

	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3
ПК 2.4
	 ПМ 02. изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	216
	  Тема 1.1. Подготовка и обслуживание рабочего места
	  18

	
	
	
	  Тема 1.2. Подготовка и использование инструмента и оснастки
	24

	
	
	
	  Тема 1.3. Обработка деталей на токарно-карусельных станках
	150

	
	
	
	  Тема 1.4. Контроль токарно- карусельных работ
	18

	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета
	6

	
	ВСЕГО часов
	216
	
	216


3.2. Содержание учебной практики
	Код и наименование профессиональных модулей и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем
часов
	Уровень
освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 02. изготовление изделий на токарно-карусельных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	
	216
	

	  Тема 1.1. Подготовка и обслуживание рабочего места
	Содержание
	18
	

	
	1
	Проверка исправности и работоспособности токарно-карусельного станка на холостом ходу.


	6
	

	
	2
	Техническое обслуживание токарного станка. Смазка механизмов станка и приспособлений в соответствии с инструкцией
	6
	

	
	3
	Установка, снятие крупногабаритных деталей, при промерах под руководством мастера с использованием специализированного подъемного оборудования
	6
	

	  Тема 1.2. Подготовка и использование инструмента и оснастки
	Содержание
	24
	

	
	1
	Установка и закрепление заготовок на планшайбе и в четырехкулачковом патроне


	12
	2

	
	2
	Установка резцов (в том числе со сменными режущими пластинами), сверл
	12
	

	Тема 1.3. Обработка деталей на токарно-карусельных станках
	Содержание
	150
	

	
	1
	Управление и настройка токарно-карусельного станка.
	12
	2

	
	2
	Точение наружных поверхностей. 
	12
	

	
	3
	Точение торцевых поверхностей.
	12
	

	
	4
	Сверление отверстий. 
	12
	

	
	5
	Растачивание отверстий.
	12
	

	
	6
	Нарезание резьб резцами.
	12
	

	
	7
	Обработка конических поверхностей
	12
	

	
	8
	Обработка фасонных поверхностей
	12
	

	
	9
	Обработка с помощью специальных приспособлений
	12
	

	
	10
	Обработка деталей по 12 - 14 квалитетам на токарно-карусельных станках без применения и с применением универсальных приспособлений
	42
	

	Тема 1.4. Контроль токарно- карусельных работ
	Содержание
	18
	

	
	1
	Контроль отверстий штангенциркулем, калибрами и шаблонами
	6
	2

	
	2
	Контроль конических поверхностей деталей шаблонами, калибрами и угломером
	6
	

	
	3
	Контроль резьб.
	6
	

	Промежуточная аттестация в форме зачета
	6
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация  программы учебной практики предполагает наличие мастерских металлообработки, где располагаются рабочее место мастера производственного обучения, рабочие места обучающихся 
     Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
· рабочие места по количеству обучающихся;
-   станки: токарно-карусельные,  заточные;
· заготовки;
· технологическая оснастка

· техническая и технологическая документация.
     Инструменты и приспособления:
  -   наборы режущих инструментов и приспособлений;
· комплект измерительных инструментов
     Средства обучения:
     -  проектор мультимедийный 
     -  доска
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и/или преподавателями профессионального цикла. Учебная практика реализовывается рассредоточенно, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной практикой обучающихся, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ. В результате освоения учебной практики в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме зачета.
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК2.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарно-карусельных станках

ПК 2.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на токарно-карусельных станках в соответствии с заданием

ПК 2.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарно-карусельных станках в соответствии с полученным заданием

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

соблюдение правил безопасности труда; выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;

настройка станка на заданные диаметральные размеры и размеры по длине в соответствии с чертежом детали;

подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы в соответствии с выходными данными;

настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;

подготовка режущих инструментов в соответствии с технологической картой;

установка оптимального режима токарно-карусельной обработки в соответствии с технологической картой;
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

Защита отчётов по практическим занятиям

 Выполнение тестовых заданий



	ПК2.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарно-​карусельных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

ОК9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

ОК10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;

соблюдение правил безопасности труда;

осуществление технологического процесса обработке детали на токарно-расточных станках с соблюдением требований к качеству в соответствии технической документацией
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

Защита отчётов по практическим занятиям.

 Выполнение тестовых заданий.
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