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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы
Программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
Программа производственной практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования, а также среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи производственной практики:
закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения профессиональных умений обучающихся по изучаемой профессии, развитие общих и профессиональных компетенций, освоение современных производственных процессов, адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности организаций.
Требования к результатам освоения производственной практики
В результате прохождения производственной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен приобрести практический опыт работы:
	ВПД
	Требования к практическому опыту

	изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	· выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением;

· подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках  с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием;
· адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием;
· обработке деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией


1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики:
Всего - 180 часов, в том числе:
В рамках освоения ПМ 03. - 180 часов

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ
Результатом освоения программы производственной практики является сформированность у обучающихся практических навыков в  рамках модулей ОПОП  по основным видам профессиональной деятельности  (ВПД): изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности, необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии.
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.

	ПК 3.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием. 

	ПК 3.3.
	Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.

	ПК 3.4.
	Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.


3.  СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
	Код
профессиональных
компетенций
	Виды работ
	Объём часов

	ПК3.1 – ПК3.4
	 - ввод программ с пульта управления

 - размерная привязка инструмента

 - контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка

 - коррекция инструмента

 - замена блоков с инструментом

 - устранение мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений

 - подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы
 - техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ
 - контроль обработки поверхности деталей контрольно-измерительными приборами и инструментами

 - обработка по программе деталей типа «вал» по 8-11 квалитетам 

 - обработка по программе деталей типа «диск» по 8-11 квалитетам 

 - обработка по программе деталей типа «колесо» по 8-11 квалитетам 

 - обработка по программе деталей типа «шкив» по 8-11 квалитетам 

 - обработка по программе деталей типа «ролик» по 8-11 квалитетам 

 - обработка по программе деталей типа «болт» по 8-11 квалитетам 

 - обработка по программе деталей типа «гайка» по 8-11 квалитетам 

 - обработка по программе деталей типа «сфера» по 8-11 квалитетам 

  - промежуточная аттестация в форме зачета


	12
6
6
6
6
6
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12
12
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	Количество часов производственной практики по ПМ.01
	
	180


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Требования к условиям проведения производственной практики
Реализация рабочей программы производственной практики предполагает проведение производственной практики на предприятиях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются обучающиеся.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Производственная практика проводится рассредоточенно по модулю, в процессе освоения теоретической части модуля и учебной практики. Условием допуска обучающихся к производственной практике является освоенная учебная практика.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели или мастера производственного обучения, а также работники предприятий/ организаций, закрепленные за обучающимися.
Мастера производственного обучения, осуществляющие непосредственное руководство производственной практикой обучающихся, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1 -го раза в 3 года.
     4.5. Базы практик
ООО «Литейно-Механический Завод»
           АО  «Нязепетровское  АТП»
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется мастером в форме зачета. По завершению практики обучающийся проходит квалификационные испытания (экзамен), которые входят в комплексный экзамен по профессиональному модулю. Квалификационные испытания проводятся в форме выполнения практической квалификационной работы, содержание работы должно соответствовать определенному виду профессиональной деятельности, сложность работы должна соответствовать уровню получаемой квалификации. Для проведения квалификационного экзамена формируется комиссия, в состав которой включаются представители ОУ и предприятия, результаты экзамена оформляются протоколом.
Результаты освоения общих и профессиональных компетенций по каждому профессиональному модулю фиксируются в документации, которая разрабатывается образовательным учреждением самостоятельно.
По результатам освоения каждого вида профессиональной деятельности обучающимся выдается документ государственного образца .
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием.

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	Соответствие настройки станка на обработку детали технологической карте;

Соответствие подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе обработки детали отклонениям в работе оборудования;

Соответствие установки приспособлений, корректировки управляющей программы,  привязки инструмента технологической карте;

Работа в различных режимах: в ручном, покадровом и автоматическом соответствует образовательному результату;

Соответствие технического обслуживания механической части машин, узлов и механизмов, распределительных устройств технологическому процессу
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных по темам МДК;

- тестирование

Зачет по производственной практике. 

	ПК 3.3.  Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.
	Соответствие управляющей программы технологического процесса обработки деталей, изделий на токарных станках с программным управлением технологической и конструкторской документации;

Соответствие корректировки управляющей программы на основе анализа входных данных технологической и конструкторской документации 
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- тестирование

Зачет по производственной практике.

	ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.
	Обработка деталей на токарных станках с программным управлением по 12-14 квалитетам с применением нормального режущего инструмента и универсальных приспособлений  с соблюдением последовательности обработки и режимов резания  в соответствии  с технологической картой или указаниями преподавателя или мастера производственного обучения;

Соответствие используемых контрольно-измерительных инструментов проверки качества обработки детали технологической карте
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных по темам МДК;

- тестирование

Зачет по производственной практике.
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