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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы
Программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
Программа учебной практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования, а также среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи учебной практики:
формирование у обучающихся
первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП  по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии.
Требования к результатам освоения учебной практики
В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен уметь:
	ВПД
	Требования к умениям

	изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	· осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

· выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

· выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно​-измерительный инструмент;

· правильно устанавливать на станок инструменты, оснастку и приспособления;

· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; отрабатывать управляющие программы на станке;

· корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;

· задавать необходимые операции обработки для токарного станка с ЧПУ;

· корректировать параметры обработки в зависимости от результатов измерения;

· правильно использовать измерительный инструмент для контроля соответствующих размеров;

· проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники;

· выполнять технологические операции при изготовлении детали на токарных станках с числовым программным управлением;
· выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовым программным управлением




1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

Всего - 180 часов, в том числе:

В рамках освоения ПМ 03. -180 часов

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ПРАКТИКИ
Результатом освоения программы учебной практики является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП по основным видам профессиональной деятельности (ВПД): изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии.
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.

	ПК 3.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием. 

	ПК 3.3.
	Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.

	ПК 3.4.
	Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Тематический план учебной практики
	Код
ПК
	Код и наименования профессиональных модулей
	Кол-во
часов по ПМ
	Наименования тем учебной практики
	Кол-во
часов
по
темам

	1
	2
	3
	4
	5

	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3
ПК 3.4


	ПМ 03. Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	180
	Тема 1.1 .Устройство и наладка станка с программным управлением
	30

	
	
	
	Тема 1.2. Обслуживание станков с программным управлением
	30

	
	
	
	Тема 1.3. Обработка деталей по программе на налаженных станках
	72

	
	
	
	Тема 1.4. Создание и редактирование программ
	42

	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета
	6

	
	ВСЕГО часов
	180
	
	180


3.2. Содержание учебной практики
	Код и наименование профессиональных модулей и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем
часов
	Уровень
освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ. 03 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	
	180
	

	Тема 1.1. Устройство и наладка станка с программным управлением
	Содержание
	30
	

	
	1
	Устройство токарного станка с ЧПУ. Рабочее место оператора станков с ЧПУ. Работа с пультом ЧПУ. Установка и закрепление зажимных приспособлений, заготовки, режущего инструмента. Наладка станка на обработку детали. Корректировка положения инструмента на размер.
	30
	2

	Тема 1.2 Обслуживание станков с программным управлением
	Содержание
	30
	

	
	1
	Подналадка отдельных узлов и механизмов станка с ЧПУ. Контроль и индикация ошибок.
	30
	2

	Тема 1.3. Обработка деталей по программе на налаженных станках
	Содержание
	72
	

	
	1.
	Работа в режиме "Ручное управление"
	6
	2

	
	2.
	Работа в покадровом режиме
	6
	

	
	3.
	Работа в автоматическом режиме
	12
	

	
	4.
	Режим работы от маховичка
	6
	

	
	5.
	Обработка деталей по программе
	42
	

	Тема 1.4. Создание и
редактирование
программ
	Содержание
	42
	

	
	1.
	Упражнение в программировании на станке с ЧПУ
	30
	2

	
	2.
	Ввод и корректировка программы. Хранение управляющих программ
	12
	

	
	
	
	
	

	Промежуточная аттестация в форме зачета
	6
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы учебной практики предполагает наличие механической мастерской, где располагаются рабочее место мастера производственного обучения, рабочие места обучающихся 
     Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской (участка станков с ЧПУ):

· станки с ЧПУ: токарные

· технологическая оснастка;

· наборы инструментов;

· заготовки.

  
Технические средства обучения: 

 -  АРМ преподавателя  

 -  мультимедийный комплекс.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и/или преподавателями профессионального цикла. Учебная практика реализовывается рассредоточенно, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной практикой обучающихся, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ. В результате освоения учебной практики в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме зачета.
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием.

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	Соответствие настройки станка на обработку детали технологической карте;

Соответствие подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе обработки детали отклонениям в работе оборудования;
Соответствие установки приспособлений, корректировки управляющей программы,  привязки инструмента технологической карте;

Работа в различных режимах: в ручном, покадровом и автоматическом соответствует образовательному результату;
Соответствие технического обслуживания механической части машин, узлов и механизмов, распределительных устройств технологическому процессу
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных по темам МДК;

- тестирование

Зачет по производственной практике. 

	ПК 3.3.  Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.
	Соответствие управляющей программы технологического процесса обработки деталей, изделий на токарных станках с программным управлением технологической и конструкторской документации;

Соответствие корректировки управляющей программы на основе анализа входных данных технологической и конструкторской документации 
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- тестирование

Зачет по производственной практике.

	ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.
	Обработка деталей на токарных станках с программным управлением по 12-14 квалитетам с применением нормального режущего инструмента и универсальных приспособлений  с соблюдением последовательности обработки и режимов резания  в соответствии  с технологической картой или указаниями преподавателя или мастера производственного обучения;
Соответствие используемых контрольно-измерительных инструментов проверки качества обработки детали технологической карте
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных по темам МДК;

- тестирование

Зачет по производственной практике.
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