Министерство образования и науки Челябинской области

государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

Каслинский промышленно-гуманитарный техникум

НЯЗЕПЕТРОВСКИЙ ФИЛИАЛ

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

«ПМ.03 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности» по профессии 15.01.33  «Токарь на станках с числовым программным управлением»

Форма обучения: очная
Курс обучения: 1 курс (1-2 семестры)
2020 г.

	Одобрена

Предметно-цикловой комиссией Председатель ПЦК _______Корсун Т.А

Протокол № ________

«___» ___________2020г.


	УТВЕРЖДАЮ

________________________

Гвоздева Т.А., директор 

ГБПОУ КПГТ 

«___» ___________2020г.




Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по специальности  15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением
Организация - разработчик: Нязепетровский филиал ГБПОУ «КПГТ»

Разработчик: Сорокин В.А., мастер производственного обучения

СОДЕРЖАНИЕ 

	1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	стр.

4

	2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	9

	3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля


	10

	4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	20

	5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 


	24


1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

 Программное управление металлорежущими станками

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.33 Токарь на станках с числовым программным управлением  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.
ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием. 

ПК 3.3 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.
ПК 3.4 Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.
Программа профессионального модуля может быть использована  в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки), в профессиональной подготовке в области  металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

	иметь практический опыт
	выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением;

подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках  с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием;
адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием;
обработке деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией

	уметь
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно​-измерительный инструмент;

правильно устанавливать на станок инструменты, оснастку и приспособления;

составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; отрабатывать управляющие программы на станке;

корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;

задавать необходимые операции обработки для токарного станка с ЧПУ;

корректировать параметры обработки в зависимости от результатов измерения;

правильно использовать измерительный инструмент для контроля соответствующих размеров;

проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники;

выполнять технологические операции при изготовлении детали на токарных станках с числовым программным управлением;

выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовым программным управлением

	знать
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора токарного станка с числовым программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

устройство, принципы работы и правила подналадки токарных станков с числовым программным управлением;

различные методы создания управляющих программ для станка с ЧПУ;

современные программные среды CAD/CAM;
правила чтения чертежей и технического задания;

режимы резания;

наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции);

основные направления автоматизации производственных процессов;

системы программного управления станками; 

организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

современные измерительные инструменты;

правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

Всего – 526 часов, в том числе:

На освоение МДК –  110  часов, 

Учебной и практики – 180 часов.
 Производственной практики – 180 часов 
Самостоятельная работа – 20 часов
Консультации – 20часов
Промежуточная аттестация – 16 часов

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 


Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.

	ПК 3.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием. 

	ПК 3.3.
	Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.

	ПК 3.4.
	Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.


3.  СТРУКТУРА и содержание ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

 «ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ ПО СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ»
3.1  Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Суммарный объем нагрузки, час.
	Объем профессионального модуля, час.
	Самостоятельная работа


	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики
	

	
	
	
	Всего


	Лабораторных и практиче

ских занятий
	Учебная


	Производственная(если предусмотрена рассредоточенная практика)
	

	ПК3.1. – ПК3.4.,
ОК 1. – ОК11.
	Раздел 1. Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасность
	526
	110
	52
	180
	180
	20

	
	Производственная практика (по профилю профессии), часов (если предусмотрена концентрированная практика)
	
	
	
	

	ПА
	Промежуточная аттестация
	16

	
	Консультации
	20

	
	Всего:
	526
	110
	52
	180
	180
	20


   3. 2  Тематический план и содержание профессионального модуля 
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1. Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 
	526

	МДК 03.01. Технология обработки на станках с ЧПУ
	110

	Тема 1.1. Основные направления автоматизации производственных процессов.

	Содержание 
	4

	
	1. Особенности технологической подготовки производства при применении токарных станков с ЧПУ
	

	
	2. Автоматизация технологических процессов
	

	Тема 1. 2 Основы программного управления станками 


	Содержание 
	16

	
	1. Общие сведения о системах программного управления

Основные сведения о числовом программном управлении, системах ЧПУ. Оси координат в станках с ЧПУ. Назначение системы программного управления.
	

	
	2.Программоносители. Устройство ввода и считывания программ.
	

	
	3. Запись управляющей информации. Основные способы подготовки и кодирования управляющих программ. Сведения об основных кодах
	

	
	4 Коды и правила чтения программы . Способы возврата программоносителя к первому кадру.  
	

	
	Практические занятия и лабораторные работы
	

	
	1. Практическое занятие «Составление управляющей программы»
	4

	Тема 1.3. Устройство и принцип работы токарных станков с программным управлением.

	Содержание 
	28

	
	1. 1.Назначение, конструктивные особенности, кинематические схемы, правила наладки токарных станков с ЧПУ
	

	
	2. Узлы и блоки токарного станка с программным управлением: назначение, устройство, размещение, конструкция, принцип работы, правила управления
	

	
	3. Программное обеспечение. Условная сигнализация и назначение условных знаков на панели управления токарным станком с ЧПУ
	

	
	4. Порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления. Начало работы с различного основного кадра.
	

	
	5. Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станка в процессе эксплуатации.
	

	
	6. Приспособления для закрепления деталей при обработке. Режущий инструмент для токарных станков с ЧПУ
	

	
	7. Содержание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным управлением.  Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности при работе на токарном станке с ЧПУ
	

	
	Практические занятия и лабораторные работы
	

	
	1. Практическое занятие «Выполнение процесса обработки с пульта управления деталей по  квалитетам на токарном станке с ЧПУ».
	4

	
	2. Практическое занятие «Выполнение установка  и съема  деталей после обработки на токарном станке с ЧПУ»
	4

	
	3. Практическое занятие «Контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка на токарном станке с ЧПУ»
	4

	
	4. Практическое занятие «Установка инструмента в инструментальные блоки на токарном станке с ЧПУ»
	4

	
	5. Практическое занятие «Замена блока с инструментом на токарном станке с ЧПУ»
	4

	
	6. Практическое занятие «Устранение  мелких неполадок  в работе инструмента на токарном станке с ЧПУ»
	4

	
	7. Практическое занятие «Устранение  мелких неполадок  в работе  приспособлений на токарном станке с ЧПУ»
	4

	Тема 1.4. Особенности  

проектирования технологических процессов для токарных станков с  ЧПУ
	Содержание
	8

	
	1. Особенности выбора деталей, изготавливаемых на токарных станках с ЧПУ. Требования к заготовкам. Требования к технологичности конструкции деталей, обрабатываемых на токарных станках с ЧПУ
	

	
	2. Выбор станочных приспособлений, режущих и вспомогательных инструментов для токарной операции с ЧПУ
	

	
	3. Определение числа установок, числа и последовательности переходов и рабочих ходов, расчет и выбор режимов обработки по справочникам.
	

	
	4. Технологический процесс обработки деталей на токарном станке с ЧПУ.
	

	
	Практические занятия и лабораторные работы
	

	
	1. Практическое занятие «Расчет режимов резания для токарной операции с ЧПУ»
	4

	
	2. Практическое занятие «Чтение программы по распечатке»
	4

	
	3. Практическое занятие «Корректировка режимов резания по результатам работы станка»
	4

	
	4. Практическое занятие «Составление технологического процесса обработки деталей на токарных станках с ЧПУ»
	4

	
	
	

	
	
	

	Тема 1.5Контроль качества обработанных поверхностей
	Содержание
	2

	
	1. Порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов
	

	
	2. Способы установки и выверки деталей
	

	
	Практические занятия и лабораторные работы
	

	
	1.  Практическое занятие «Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации»
	4

	Самостоятельная работа 
Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций.

Самостоятельное изучение и составление конспектов по нижеперечисленным темам.

Написание рефератов.

Создание презентаций.

Выполнение расчетов.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

1. Современные направления развития науки о резании металлов.1,1

2. Направления совершенствования станков с ЧПУ.1,2

3. Новые инструментальные материалы, позволяющие улучшить процесс резания за счет работы на высоких скоростях.1,3

4. Приборы для настройки инструментов на размер.1,4

5. Факторы, влияющие на работоспособность станков с ЧПУ и качество выпускаемой продукции.1,3

6. Требования к организации рабочего места оператора станков с ЧПУ.1,2

7. Расчет и определение координат  контура детали.1,6

8. Разработка управляющей программы обработки детали на токарном станке с ЧПУ.1,7
	20

	Учебная практика
Виды работ.

Устройство и наладка станка с программным управлением

 Обслуживание станков с программным управлением

Обработка деталей по программе на налаженных станках

Создание и редактирование программ

Ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ;
Подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ.
	180

	Производственная практика 
Виды работ.

 - ввод программ с пульта управления

 - размерная привязка инструмента

 - контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка

 - коррекция инструмента

 - замена блоков с инструментом

 - устранение мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений
 - техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ;

 - подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы

 - контроль обработки поверхности деталей контрольно-измерительными приборами и инструментами 
 - проверка качества обработки поверхности деталей.

 - ведение процессов обработки деталей типа валов и втулок на токарных станках с ЧПУ по программе  по 8-11 квалитетам точности с большим числом переходов и применением трех и более режущих инструментов;

	180

	Промежуточная аттестация
	16

	Консультации
	20

	Всего
	526


4. Условия Реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4. 1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Программное управление металлорежущими  станками», мастерских металлообработки (участок станков с ЧПУ).


Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Программное управление металлорежущими  станками»:

· рабочее место преподавателя;           

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· комплект деталей, инструментов, приспособлений;

· комплект бланков технологической документации;

· комплект учебно-методической документации;

· комплект учебно-наглядных пособий 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской (участка станков с ЧПУ):
· станки с ЧПУ: токарные
· технологическая оснастка;

· наборы инструментов;

· заготовки.

  
Технические средства обучения: 

· АРМ преподавателя, мультимедийный комплекс.


Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную и производственную практику.

4. 2. Информационное обеспечение обучения

   Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе

Основные источники:

1. Босинзон М.А. Современные системы с ЧПУ и их эксплуатация / М.А. Босинзон; под редакцией Б.И. Черпакова – М.: Академия, 2017. – 192 с. 

2. Схиртладзе,  А. Г. Станочник широкого профиля. Учебное пособие для профессиональных учебных заведений / А.Г. Схиртладзе, В.Ю. Новиков. – М.: Высшая школа, 2017. – 464 с.
3.   .Босинзон М.А. Программное управление металлорежущими станками  ОИЦ «Академия», 2017..
4. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования Учебник / В.В. Ермолаев. - М.: Академия, 2018. – 250 с.
Дополнительные источники:

1. Фещенко В.Н. Токарная обработка. Учебник / В.Н.Фещенко, Р.Х.Махмутов – М.: Высшая школа 2015. – 303 с. 

2. Должиков В.П. Основы программирования и наладки станков с ЧПУ Учебное пособие / В.П.Должиков. – Томск.: ТПУ, 2015. – 143 с. 

3. Вереина, Л.И. Справочник станочника / Л.И. Вереина, М.М. Краснов. – М.: Академия, 2008. – 560 с. 

4. Заплатин, В.Н. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка)/ В.Н. Заплатин. – М.: Академия, 2009. – 224 с. 

5. Куликов, О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности / О.Н. Куликов, Е.И. Ролин. – М.: Академия, 2007. – 144 с. 

6. Шандров, Б.В. Автоматизация производства (металлообработка). Учебник для начального профессионального образования / Б.В.Шандров. – М.: Академия,  2008. – 255 с. 
Электронные издания (электронные ресурсы)

1. Комплект изданий, рекомендованных для использования в образовательном процессе в соответствии с графиком издания учебной литературы для профессий и специальностей из списка 50 наиболее востребованных на рынке труда, новых и перспективных профессий, требующих среднего профессионального образования Журнал «Вестник машиностроения» http://www.miramerbeach/com/vestnik-mashinostroeniea-zhumal/html;

2. Электронная библиотекаhttp://www.all-librare.com/mashinostroenie/
3. САПР в интернете  http://emanual.ru/download/www.emanual.ru_2517.html
4. краткий учебный курс по модулю ademcamhttp://www.youtube.com/watch?v=95lpfnocjyw
5. adem – программное обеспечение для промышленности и образования http://rucadcam.ru/publ/adem/adem/12-1-0-19
Сайт компании ADEM http://www.adem.ru
4. 3. Общие требования к организации образовательного процесса


Освоение  профессионального модуля «Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности» базируется на знаниях, полученных при изучении дисциплин «Технические измерения», «Техническая графика», и междисциплинарного курса  «Технология обработки на станках с ЧПУ».

4. 4. Кадровое обеспечение образовательного процесса


Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности».


Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:


Мастера производственного обучения должны иметь на 1 - 2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках с числовым программным управлением.

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием.

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	Соответствие настройки станка на обработку детали технологической карте;

Соответствие подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе обработки детали отклонениям в работе оборудования;
Соответствие установки приспособлений, корректировки управляющей программы,  привязки инструмента технологической карте;

Работа в различных режимах: в ручном, покадровом и автоматическом соответствует образовательному результату;
Соответствие технического обслуживания механической части машин, узлов и механизмов, распределительных устройств технологическому процессу
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных по темам МДК;

- тестирование

Зачет по производственной практике. 

	ПК 3.3.  Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным заданием.
	Соответствие управляющей программы технологического процесса обработки деталей, изделий на токарных станках с программным управлением технологической и конструкторской документации;

Соответствие корректировки управляющей программы на основе анализа входных данных технологической и конструкторской документации 
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- тестирование

Зачет по производственной практике.

	ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией.
	Обработка деталей на токарных станках с программным управлением по 12-14 квалитетам с применением нормального режущего инструмента и универсальных приспособлений  с соблюдением последовательности обработки и режимов резания  в соответствии  с технологической картой или указаниями преподавателя или мастера производственного обучения;
Соответствие используемых контрольно-измерительных инструментов проверки качества обработки детали технологической карте
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных по темам МДК;

- тестирование

Зачет по производственной практике.


�Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарных курсов.







