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Настоящий сборник  учебных планов и программ предназначен для подготовки и повышения квалификации рабочих по профессии «слесарь-ремонтник» 2 -3 -го разряда.


Продолжительность обучения при подготовке новых рабочих установлена 220 часов.


Основная программа профессионального обучения – программа профессиональной подготовки рабочих по профессии «Слесарь-ремонтник» 2-3-го разряда, разработана и утверждена на основе профессионального стандарта "Слесарь-ремонтник" (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 2014 г. N 1164 н ) и установленных квалификационных требований «Единого тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих» (ЕТКС), выпуск 2, часть 2, раздел «Слесарные и слесарносборочные работы», утверждѐнного постановлением Министерства труда и социального развития Российской Федерации от 15 ноября 1999 года № 45.

          Обновление технической и технологической базы современного производства требует систематического включения в действующие программы учебного материала по новой технике и технологии, экономии материалов, повышению качества продукции, передовым приемам и методам труда, а также исключение устаревшего учебного материала, терминов и стандартов. Программы должны дополняться и  сведениями о конкретной экономике.

УЧЕБНЫЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 
ДЛЯ ПОДГОТОВКИ НОВЫХ РАБОЧИХ   

ПО ПРОФЕССИИ 

«слесарь-ремонтник»   на 2-3-й разряд
КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Профессия – «слесарь-ремонтник»   
Квалификация – 2-й разряд
Должен знать: 

· Основные приемы выполнения работ по разборке, ремон​ту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

· Назначение и правила применения слесарного и кон​трольного инструмента;

· Основные механические свойства обрабатываемых мате​риалов;

· Систему допусков и посадок, квалитеты и параметры ше​роховатости;

· Наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок.
Должен уметь:

· Производить разборку, ремонт, сборку и испытание про​стых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и ма​шин;

· Производить ремонт простого оборудования, агрегатов и машин, а также средней сложности под руководством слесаря более высокой квалификации; 

· Выполнять слесарную обработку деталей по 12-му - 14-му квалитетам;

· Осуществлять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;

· Выполнять работы с применением пневматических, элек​трических инструментов и на сверлильных станках; 

· Шабрить детали с помощью механизированного инстру​мента;

· Изготавливать простые приспособления для ремонта и сборки.

УЧЕБНЫЙ ПЛАН ДЛЯ ПОДГОТОВКИ

НОВЫХ РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ

«слесарь-ремонтник»   -   2-3 го разряда

Срок обучения  -   220 часов
	№ п/п
	Курсы, предметы
	Количество часов

	1
	2
	3

	1
	Блок социально-экономических дисциплин
	4

	1.1
	Экономика отрасли и предприятия
	4

	1.2
	Блок общепрофессиональных дисциплин
	20

	1.2.1
	Электротехника 
	4

	1.2.2
	Материаловедение 
	8

	1.2.3
	Охрана труда
	4

	1.2.4
	Черчение 
	4

	1.3
	Блок профессиональных (специальных) дисциплин
	68

	1.3.1
	Специальная технология
	68

	2
	Практическое обучение
	124

	
	Консультации 
	0

	
	Квалификационный экзамен
	4

	
	Итого
	220


ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

ПРЕДМЕТА «ЭКОНОМИКА ОТРАСЛИ И ПРЕДПРИЯТИЯ»
                                            Тематический план

	№ п/п
	Темы
	Кол-во часов

	1
	2
	3

	1
	Экономические основы функционирования отрасли и предприятия
	1

	2
	Формирование и характеристика отрасли и предприятия
	1

	3
	Фонды предприятия, трудовые ресурсы, социальное обеспечение
	1

	4
	Экономические показатели результатов деятельности предприятия
	1

	
	ИТОГО
	4


ПРОГРАММА

Тема 1. Экономические основы функционирования отрасли и предприятия

Введение. Место предмета в системе экономических знаний в условиях рыночных отношений, его содержание, связь с другими предметами

Основные направления социально-экономического развития России

Тема 2. Формирование и характеристика отрасли и предприятия

Особенности формирования и перспективы развития отрасли. 


Предприятие – важнейшее звено в решении основных экономических проблем. Движущие мотивы развития экономики предприятия.   

Тема 3. Фонды предприятия, трудовые ресурсы, социальное обеспечение

Основные фонды предприятия: характеристика, структура, оценка, показатели использования.

Амортизационный фонд.


Производственная мощность предприятия и ее использование.


Нормирование сырья и материалов, производственных запасов.


Использование вторичных материальных ресурсов.


Трудовые ресурсы предприятия, их состав и структура.


Мотивация труда. Техническое нормирование. Производительность  труда, показатели и резервы роста.


Формы и системы заработной платы. Тарифная система.


Порядок социального страхования населения, обязательного медицинского страхования, пенсионного обеспечения.


Права предприятий и организаций по защите интересов трудящихся. 
 Тема 4. Экономические показатели результатов деятельности предприятия
Сущность и классификация издержек производства и себестоимости продукции. Структура затрат на производство и реализацию продукции.


Основные направления снижения издержек производства. 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

ПРЕДМЕТА «ЭЛЕКТРОТЕХНИКА»
Тематический план
	№

п/п
	Темы
	Количество

часов

	1
	2
	3

	1
	Введение
	1

	2
	Электрические цепи
	1

	3
	Электротехнические устройства
	1

	4
	Производство, распределение и использование электроэнергии
	1

	
	ИТОГО
	4


ПРОГРАММА

Тема 1. Введение.


Краткая характеристика и содержание предмета «Электротехника», его связь с другими предметами, значение для подготовки высококвалифицированных работников.
Тема 2. Электрические цепи

Определение электрической цепи. Источники и приемники (потребители) электрической энергии. Элементы электрической цепи. Участок, ветвь, узел и контур цепи; правила Кирхгофа 

Схематическое изображение электрической цепи (схемы замещения электрических цепей). Определение и обозначение элементов электрических схем; виды их соединений.


Параметры цепей постоянного тока. Резисторы и цепи постоянного тока, вольт-амперные характеристики. Типы резисторов и вилы их соединений. 

Расчет простой цепи постоянного тока (с одним источником). Преобразование цепей с различными видами соединения элементов. Мост постоянного тока.


Понятие об общем расчете сложной цепи постоянного тока. Уравнение баланса мощностей. Свойства электрической цепи.


Определение магнитной цепи. Элементы магнитной цепи (источники магнитного поля, магнитопровод), их характеристики.

Цепи переменного тока. Активное и реактивное сопротивления; временные и векторные диаграммы токов и напряжений. Последовательное соединение элементов;  понятие о полном сопротивлении.


Параллельное и смешанное соединения элементов; цепи переменного тока, понятие о проводимости. Мост переменного тока.


Активная, реактивная и полная мощность в цепи переменного тока. Коэффициент мощности и способы его повышения.

Резонанс напряжений и токов в цепи переменного тока. Векторные диаграммы, частотные и энергетические характеристики.

Трехфазные электрические цепи, общие понятия и определения. Получение токов и напряжений в трехфазной системе; их векторные диаграммы. Фазные и линейные напряжения и токи.

Тема 3. Электротехнические устройства

Электротехнические устройства как преобразователи электрической энергии в тепловую, химическую, световую и механическую.

Назначение и классификация электронных приборов и устройств. Основные способы управления электрическими явлениями в вакууме, газах и твердых телах. Принцип действия и область применения электровакуумных и ионных (газоразрядных) приборов.

Виды и методы электрических измерений. Погрешности при измерениях электроизмерительными приборами.


Принцип действия, устройство и назначение и основные параметры трансформаторов. Понятие о трехфазных трансформаторах.


Преобразование электрической и механической энергии в электрических машинах; принцип обратимости.


Устройство и принцип действия электрических машин постоянного тока и машин переменного тока. Понятие об электрических двигателях.

Тема 4. Производство, распределение и использование электроэнергии

Производство, распределение и потребление электрической энергии как единый процесс. Виды электростанций, их сравнительные технико-экономические характеристики. Понятие о кабельных и воздушных линиях электропередачи. 

Электрическое освещение. Классификация электроосветительных приборов. Лампы накаливания и люминесцентные лампы; принцип действия и схемы включения.

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

ПРЕДМЕТА «МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ»
Тематический план
	№

п/п
	Темы
	Количество

часов

	1
	2
	3

	1
	Введение
	1

	2
	Строение и свойства металлов и сплавов
	1

	3
	Чугуны.Стали
	2

	4
	Цветные металлы
	1

	5
	Технология обработки металлов резанием
	1

	6
	Магнитные материалы
	1

	7
	Электроизоляционные материалы
	1

	
	ИТОГО
	8


ПРОГРАММА

Тема 1. Введение.


Краткое содержание предмета «Материаловедение» и его задачи. Значение предмета, его связь с другими предметами. Порядок изучения предмета. Роль и значение конструкционных и электротехнических материалов в развитии научно-технического прогресса.


Классификация материалов и области их применения.


Современные достижения отечественной и зарубежной науки в области производства и использования конструкционных материалов при ремонте и обслуживании оборудования. Перспективы производства новых конструкционных материалов.

Тема 2. Строение и свойства металлов и сплавов


Понятие о физических, химических, механических, технологических свойствах. Методы механических и технологических испытаний. Общие сведения о статических испытаниях на растяжение и твердость, динамических испытаниях на ударную вязкость. Общие сведения о технологических испытаниях на вытяжку, на изгиб, на перегиб, на осадку. Сущность, виды коррозии, способы защиты металлов (металлические, неметаллические покрытия, химическая защита).
Тема 3. Чугуны.Стали
            Определение, получение,классификация, свойства, маркировка, область применения. Определение стали. Стали углеродистые, легированные, классификация, свойства, маркировка, область применения
Тема 4. Цветные металлы
       Классификация цветных металлов. Медь, алюминий, магнии, титан: сплавы, свойства, марки, применение.
Тема 5. Технология обработки металлов резанием


Обработка на токарных станках. Обработка на сверлильных и строгальных станках. Обработка на фрезерных станках. Обработка шлифованием. Обрабатывающие центры. Автоматические линии.

Тема 6. Магнитные материалы


Основные характеристики магнитных материалов и процессы, происходящие в них под действием магнитного поля.


Применение магнитных материалов в электротехнике и требования к ним. Потери в стали. Способы уменьшения потерь. Классификация магнитных материалов по свойствам.


.

Тема 7. Электроизоляционные материалы


Диэлектрики, их электрические характеристики. Электрическая прочность изоляционных материалов. Виды пробоя диэлектриков: тепловой и электрический.


Механические, тепловые и физико-химические характеристики. 


Жидкие диэлектрики: нефтяные масла, совол, совтол, их свойства и применение.


Полимеры. Классификация полимеров, используемых в конструкциях электрооборудования. Основные свойства полимеров.


Природные смолы. Полистирол, полиэтилен, полихлорвинил, фторопласты: основные свойства и области применения. Бакелит, эпоксидные полимеры, кремнийорганические смолы, их свойства и применение.


Пластмассы, их назначение и применение. Резины, их назначение и применение. Лаки, эмали, компаунды, их состав и классификация, требования к ним. Составные части компаундов при производстве и ремонте электрооборудования. Термопластические компаунды. Применение лаков, эмалей и компаундов.


Волокнистые материалы. Асбест, стекловолокно, бумага, картон. Их назначение, виды и применение.


Лакоткани. Электроизоляционные линоксиновые и стекловолокнистые трубки, их назначение, виды и применение.


Слюда и изоляционные материалы на ее основе, их назначение и применение.

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

ПРЕДМЕТА «Охрана труда»

Тематический план
	№

п/п
	Темы
	Количество

часов

	1
	2
	3

	1
	Основные требования промышленной безопасности и охраны труда. Обязанности работника в области охраны труда и промышленной безопасности.
	1

	2
	Производственный травматизм. Первая помощь пострадавшим при несчастных случаях
	1

	3
	Производственная санитария. Электробезопасность.
	1

	4
	Пожарная безопасность. Правила безопасного ведения работ слесарем-ремонтником
	1

	
	ИТОГО
	4


ПРОГРАММА

Тема 1. Основные требования промышленной безопасности и охраны труда. Обязанности работника в области охраны труда и промышленной безопасности.
            Основные положения Федерального закона «О промышленной безопасности опасных производственных объектов» от 21.07.97г. № 116-ФЗ. Основные понятия Федерального закона: промышленная безопасность опасных производственных объектов, авария, инцидент. Опасные производственные объекты. 
               Правила регистрации опасных производственных объектов в государственном реестре опасных производственных объектов. Критерии отнесения объектов к категории опасных производственных объектов. Требования промышленной безопасности - условия, запреты, ограничения и другие обязательные требования. Правовое регулирование в области промышленной безопасности. Обязательное страхование ответственности за причинение вреда при эксплуатации опасного производственного объекта. Федеральный надзор в области промышленной безопасности. Ответственность за нарушение законодательства в области промышленнойбезопасности. 
           Правила внутреннего трудового распорядка и трудовая дисциплина. Действующие правила охраны труда на производстве. Мероприятия по охране труда. Инструктажи, их виды, порядок проведения, периодичность.
            Соблюдение требований охраны труда. Правильное применение средств индивидуальной и коллективной защиты. Прохождение обучения безопасным методам и приемам выполнения работ, и оказанию первой помощи, пострадавшим на производстве, инструктажей по охране труда, стажировок на рабочем месте, проверки знаний требований охраны труда. Немедленное извещение своего непосредственного или вышестоящего руководителя о любой ситуации, угрожающей жизни и здоровью людей, о каждом несчастном случае, произошедшем на производстве, или об ухудшении состояния своего здоровья, в том числе о проявлении признаков острого профессионального заболевания (отравления). Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических (в течение трудовой деятельности) медицинских осмотров (обследований).

Тема 2. Производственный травматизм. Первая помощь пострадавшим при несчастных случаях
      Понятие о производственном травматизме и профессиональных заболеваниях. Травматизм производственный и бытовой. Основные причины, вызывающие производственный травматизм: нарушение технических, организационных и санитарногигиенических требований, а также правил поведения рабочих, несоблюдение правил безопасности труда и производственной санитарии. Расследование и учет несчастных случаев на производстве. Виды травм. Технические средства их предупреждения (оградительные, ограничительные, предохранительные, блокировочные, сигнализирующие устройства).
     Правила оказания первой помощи при несчастных случаях (ушибах, переломах, ожогах, повреждениях кожного покрова, поражения электрическим током, отравлениях, удушьях). Правила проведения искусственного дыхания, остановки кровотечения, транспортировки пострадавших.
  Тема 3. Производственная санитария. Электробезопасность.

Профессиональные заболевания, их причины и профилактика. Факторы, оказывающие вредное влияние на организм человека: загазованность и запыленность среды, вибрация, шум и др.; мероприятия по их устранению. Допустимые концентрации вредных примесей в воздухе. Опасные и вредные факторы, возникающие во время выполнения работ слесарем-ремонтником. Повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны. Предельнодопустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны. Особенности их действия на организм человека. Мероприятия по обеспечению безопасности труда при контакте с вредными веществами. Системы вентиляции и кондиционирования. Шум и вибрация, их источники. Характеристика шума по интенсивности. Действие шума на организм человека. Заболевания органов слуха от действия шума. Вибрация, ее источники и характеристика. Действие вибрации на организм человека. Освещение производственных помещений. Нормы освещенности рабочей поверхности. Аварийное освещение. Использование переносных светильников. Средства индивидуальной защиты органов дыхания (респираторы), зрения, слуха, кожного покрова: защитные каски, респираторы. Спецодежда, спецобувь: периодичность и нормы выдачи. Диэлектрические боты и перчатки. Правила пользования индивидуальными пакетами.
           Действие электрического тока на организм человека. Виды электротравм. Меры и средства защиты от поражения электрическим током. Причины поражения электрическим током.  Требования к персоналу. Группы по электробезопасности персонала, обслуживающего электроустановки. Контрольные противоаварийные и противопожарные тренировки. Специальная подготовка. Повышение квалификации. Напряжение относительно земли. Напряжение прикосновения и шага. Ограждения. Инструменты и приспособления дляработы под напряжением. Средства защиты, используемые в электроустановках, порядок содержания средств защиты, контроль за состоянием средств защиты, их учет. Правила пользования средствами защиты. Испытания средств защиты. Требования к средствам защиты. 
Тема 4. Пожарная безопасность. Правила безопасного ведения работ слесарем-ремонтником

    Причины пожаров и взрывов на производстве. Правила, инструкции и мероприятия по предупреждению и ликвидации пожаров. Классификация взрывоопасных и пожароопасных помещений. Основные системы пожарной защиты. Противопожарные мероприятия при выполнении работ. Пожарные посты, охрана, сигнализация и правила оповещения о пожаре. Правила поведения при пожаре. Общие правила тушения пожаров. Химические и подручные средства пожаротушения, правила их использования и хранения. Место расположения средств пожаротушения. 
    Требования к слесарям, допускаемым к ремонту и обслуживанию грузоподъемных машин. Вводный инструктаж по безопасному ведению работ, экологическим требованиям, а также первичный инструктаж на рабочем месте. Повторная проверка знаний слесаря. Требования к знаниям слесаря. Требования к проведению инструктажа для слесаря-ремонтника, использующего для ремонта грузоподъемные машины, управляемые с пола, и проверке навыков по управлению машиной и обвязке (зацепке) грузов. Действия, запрещенные слесарю-ремонтнику во время работы. Действия слесаря при неисправностях электрооборудования. Требования безопасности перед началом работы. Требования к одежде и обуви. Требования к наличию и исправности инструмента и приспособлений. Требования к освещению. Требования при выполнении работ с помощью грузоподъемных машин, управляемых с пола. Ограждение опасных мест при работе около движущихся частей станков и механизмов. Требования безопасности во время работы. Требования к хранению обтирочного материала. Требования охраны труда при работе с инструментом и приспособлениями. Требования безопасности в аварийных ситуациях. Действия слесаря-ремонтника при обнаружении неисправной работы электрофицированного, пневматического или другого инструмента, при несчастных случаях, при захвате вращающимися частями машин, стропами, траверсами, крючками и т. д. частей тела или одежды, при возникновении пожара. Требования безопасности по окончании работы.
ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

ПРЕДМЕТА «ЧЕРЧЕНИЕ»

Тематический план
	№

п/п
	Темы
	Количество

часов

	1
	2
	3

	1
	Введение
	1

	2
	Сечения и разрезы
	1

	3
	Чертежи деталей
	1

	4
	Сборочные чертежи
	1

	
	ИТОГО
	4


ПРОГРАММА

Тема 1. Введение.


Краткое содержание предмета «Черчение» и его задачи. Роль чертежа в технике и на производстве. Значение графической грамоты для квалифицированного рабочего.


Стандарты на чертежи: обязательность их применения.


Виды чертежей. Порядок чтения чертежей. Форматы чертежей. Основная надпись и сведения, размещаемые в ней.


Линии чертежа. Масштабы. Основные сведения об изображениях, размерах, их точности и технических указаниях. Понятие о шероховатости поверхностей.

Тема 2. Сечения и разрезы


Понятие о сечении. Классификация сечений. Правила выполнения и обозначения сечений.


Графические обозначения материалов в сечениях.


Чтение чертежей, содержащих сечения.


Понятие о разрезе.


Различия между разрезом и сечением. Классификация разрезов по расположению плоскости сечений. Расположение и обозначение разрезов. Местные разрезы, их назначение и правила выполнения. Соединение части виды и части соответствующего разреза. Соединение половины вида и половины разреза. Условности при выполнении разрезов через тонкие стенки типа ребер жесткости и спицы.


Понятие о сложных разрезах. Ступенчатые разрезы. Ломаные разрезы. Обозначение положения секущих плоскостей при выполнении сложных разрезов.


Чтение чертежей, содержащих разрезы.

Тема 3. Чертежи деталей


Понятие о чертеже детали. Виды изделий и конструкторских документов. Основные требования к чертежам рабочей документации. 

Чтение изображений деталей: расположение их на чертеже: основные виды, дополнительные и местные виды. Выносные элементы.


Выбор рационального положения детали по отношению к плоскостям проекций при выполнении чертежа.

Чтение условностей и упрощений, применяемых на чертежах деталей для сокращения количества изображений.

Чтение размеров на чертежах. Повторение основных правил нанесения размеров. Определение необходимости и достаточности размеров на чертежах. Нанесение размеров с учетом способов обработки деталей и удобства их контроля. Нанесение размеров от базовых поверхностей. Группирование размеров. Обозначение допусков на чертежах. Упрощения при нанесении размеров. Обозначение уклона и конусности.

Содержание и правила изложения технических требований в рабочих чертежах деталей. Чтение технических требований. Повторение правил нанесения и чтения обозначения шероховатости поверхностей на чертежах.


Эскизы. Назначение эскизов. Порядок выполнения эскизов: выбор главного изображения; определение необходимого числа изображений; последовательность их выполнения, проведение размерных линий, обмер деталей, нанесение размеров и обозначений шероховатости поверхностей.


Чтение чертежей типовых деталей по специальности.

Тема 4. Сборочные чертежи


Общие сведения о сборочных чертежах.

Содержание сборочных чертежей: изображения и размеры на сборочных чертежах; номера позиций и их нанесение на сборочные чертежи.


Спецификация: форма, порядок заполнения составных частей изделия, связь с номерами позиций на чертежах.


Разрезы на сборочных чертежах, правила выполнения штриховки смежных деталей в сечениях.


Последовательность чтения сборочных чертежей.


Условности и упрощения изображений на сборочных чертежах.


Особенности в изображении сальниковых устройств, крайнего или сдвинутого положения механизма, деталей, закрепленных в приспособлениях.

Изображение неразъемных соединений (заклепочных, сварных и клеевых). Изображение шпоночных и шлицевых соединений. Изображение пружин на сборочных чертежах.

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

ПРЕДМЕТА «СПЕЦИАЛЬНАЯ ТЕХНОЛОГИЯ»

Тематический план
	№

п/п
	Темы
	Количество

часов

	1
	2
	3

	1
	Введение
	1

	2
	Сведения из технической механики 
	4

	3
	Основы слесарного дела 
	15

	4
	Слесарно-сборочные работы 
	20

	5
	Организация   и   назначение   ремонта   про​мышленного оборудования 
	5

	6
	Технология ремонта типовых деталей и уз​лов оборудования
	12

	7
	Устройство и технология ремонта промышленного оборудования
	10

	8
	Подъемно-транспортные устройства
	4

	9
	Охрана окружающей среды
	2

	
	ИТОГО
	68


ПРОГРАММА

Тема 1. Введение

Учебно-воспитательные задачи и структура предмета. Значение отрасли и перспективы ее развития.

Научно-технический прогресс в отрасли, его приори​тетные направления.

Роль профессионального мастерства рабочего в обес​печении высокого качества выполняемых работ. Трудовая и технологическая дисциплина. Ознакомление с квалифика​ционной характеристикой и программой теоретического обучения.

Тема 2. Сведения из технической механики 

Основные сведения о механизмах и машинах. Понятие о механизмах. Кинематические схемы. Понятие о машине. Классификация машин по характеру рабочего процесса. Определение КПД некоторых типов механизмов.

Детали машин. Классификация деталей машин.

Оси, валы и их элементы. Опоры осей, валов. Основ​ные типы подшипников скольжения и качения.

Общее понятие о муфтах. Глухие, сменные и подвиж​ные типы муфт.

Резьбовые соединения. Крепежные соединения, их профили. Детали крепежных соединений: болты, винты, гайки, шайбы, замки.

Шпоночные соединения, их типы. Шлицевые соеди​нения.

Неразъемные соединения. Классификация заклепоч​ных соединений. Общие понятия о сварных соединениях. Типы сварных швов. Соединения, собираемые с гарантиро​ванным натягом.

Пайка, лужение, склеивание.

Пружины. Классификация пружин.

Общие понятия о передачах между валами. Переда​точное отношение и передаточное число.

Передача гибкой связью. Передача парой шкивов. Фрикционные, зубчатые, червячные, ременные и цепные передачи, их характеристика и применение. Ознакомление с зацеплением Новикова.

Механизмы, преобразующие движение: реечный, вин​товой. Кривошипно-шатунный, эксцентриковый и кулачко​вый механизмы. Механизмы для бесступенчатого регулиро​вания частоты вращения.

Деформация тел под действием внешних сил. Основ​ные виды деформаций: растяжение, сжатие, сдвиг, круче​ние, изгиб. Упругая и пластическая деформация, условия их возникновения. Внутренние силы. Напряжение как мера интенсивности внутренних сил в теле.

Условия безопасной работы деталей и конструкций.

Трение, его использование в технике. Виды трения. Понятие о коэффициенте трения.

 Тема 3. Основы слесарного дела
Виды слесарных работ, их назначение.

Рабочее место слесаря. Рабочий и контрольно-измерительный инструмент слесаря, хранение и уход за ним. Безопасность труда при выполнении слесарных работ.

Понятие о технологическом процессе. Технология слесарной обработки деталей. Порядок разработки техноло​гического процесса слесарной обработки.

Основные операции технологического процесса сле​сарной обработки.

Разметка. Назначение и виды разметки.

Разметка плоских поверхностей.

Инструменты и приспособления, применяемые при разметке.

Вспомогательные материалы, применяемые при раз​метке, их назначение, порядок пользования и хранения. 

Последовательность выполнения работ при разметке. Разметка по шаблону и образцу. Передовые методы размет​ки. Дефекты при разметке, их устранение и предупрежде​ние.

Правка. Правка заготовок перед обработкой в холод​ном состоянии. Сведения об оборудовании для правки: вальцы для правки листа, углового и другого проката; пра​вильно-растяжные и другие машины. Правка вручную мо​лотком и киянкой.

Сведения о правке крупных деталей с местным подог​ревом; особенности правки деталей из пластичных, зака​ленных и хрупких материалов.

Гибка. Схема гибки. Способы предотвращения утяжки материала по периферии. Холодная и горячая гибка. Осо​бенности гибки деталей из упругих материалов; гибка и навивание пружин. Расчет заготовок для гибки.

Правила рационального  и  безопасного  выполнения работ. Основные виды и причины дефектов при правке, рубке и гибке.

Рубка. Назначение и применение ручной рубки. Угол заточки рабочей части зубил для стали, чугуна и цветных металлов.

Организация рабочего места и безопасности труда при рубке.

Резка. Назначение и виды резки.

Устройство ручных и рычажных ножниц для резки листового материала, ручной ножовки.

Способы резки металла ножовкой, ножницами.

Приводные ножницы: рычажные, эксцентриковые, ро​ликовые, вибрационные, область их применения, устройст​во и принцип действия.

Опиливание. Назначение и применение опиливания в слесарных работах. Напильники слесарного общего назна​чения и для специальных работ.

Критерии затупления зубьев.

Методы и средства контроля плоскостности обрабо​танной поверхности, углов сопряжения и профиля криволи​нейных поверхностей. Качество поверхности при опилива​нии стали, чугуна и цветных металлов.

Средства измерения линейных размеров. Отсчет раз​меров по штангенциркулю с точностью измерения по но​ниусу 0,1 мм.

Дефекты при опиловочных работах, их виды, причины и меры предупреждения. Организация рабочего места.

Сверление, развертывание. Назначение сверления, способы выполнения и режущий инструмент.

Основные типы сверл. Стандартные размеры сверл, виды хвостовиков и способы крепления, материал для изго​товления сверл. Сверла, оснащенные твердыми сплавами. Геометрические параметры режущей части сверла, за​висимость между величинами углов.

Форма заточки рабочей части в зависимости от обра​батываемого материала. Шаблоны для проверки геометрии режущей части сверла.

Особенности сверления стали, чугуна и цветных ме​таллов. Износ сверла, критерии износа. Применение смазочно-охлаждающих жидкостей.

Силы, действующие на сверло в процессе резания.

Зависимость между скоростью резания, подачей и пе​риодом стойкости сверла. Факторы, влияющие на скорость резания. Выбор рациональных режимов резания по спра​вочным таблицам. Определение машинного времени свер​ления.

Сверлильные станки, их типы и назначение. Кинема​тические  схемы  вертикально-сверлильного  и  радиально-сверлильного станков. Приспособления для сверлильных станков.

Назначение развертывания. Основные типы и конст​рукции ручных машинных разверток. Геометрические па​раметры режущей части.

Припуски на развертывание.

Точность обработки и параметры шероховатости по​верхности отверстия при нормальном, точном и тонком раз​вертывании. Режимы развертывания. Влияние смазочно-охлаждающих жидкостей и их выбор в зависимости от об​рабатываемого материала. Развертывание цилиндрических и конических отверстий.

Контроль отверстий после развертывания.

Дефекты и меры по их устранению и предупрежде​нию.

Нарезание резьбы. Применение резьб в отрасли. Обра​зование винтовой линии и винтовой поверхности. Основные профили резьб. Приспособления и резьбонарезной инструмент.

Стандарты на крепежные и трубные резьбы.

Геометрия метчика, среднее значение переднего и заднего углов метчика. Схема срезания металла метчиками, входящими в комплект. Направление схода стружки при нарезании резьб в сквозных и глухих отверстиях.

Геометрические параметры режущей части плашек; плашки круглые и для резьбонарезных головок.

Диаметры сверления и диаметры стержней под резьбу в зависимости от обрабатываемого материала.

Резьбонакатывание. Резьбонакатные плашки и резьбонакатные головки для обработки резьбовых деталей вруч​ную и на станках. Диаметры стержней и отверстий под на​катывание резьбы.

Дефекты и меры по их предупреждению при нареза​нии резьбы.

Разметка пространственная. Назначение пространственной разметки, применяемый инструмент и приспособле​ния.

Правила выполнения разметочных работ по разметке партий деталей.

Понятие о безразметочной обработке больших партий одинаковых деталей.

Значение поэтапного и комплексного контроля раз​метки. Виды дефектов, способы их предупреждения и уст​ранения. Безопасность труда при разметочных работах, ор​ганизация рабочего места.

Распиливание и припасовка. Сущность операции рас​пиливания, распиливание напильниками, обработка и при​пасовка проемов, пазов, отверстий с плоскими и криволи​нейными поверхностями. Назначение базовых поверхно​стей. Припасовка сложного контура по сопрягаемой детали (или фальшдетали). Обработка с применением надфилей и шаберов, вращающихся напильников, цилиндрических и профильных шлифовальных кругов. Технологическая по​следовательность выполнения работ.

Дефекты, их причины и меры предупреждения.

Шабрение. Назначение и область применения шабре​ния. Основные виды шабрения. Припуски на шабрение пло​ских и цилиндрических поверхностей.

Инструменты и приспособления для шабрения пло​ских поверхностей. Шаберы, их конструкция и материалы. Величины углов в зависимости от твердости обрабатывае​мого материала.

Проверочные плиты, линейки и клинья: материал, устройство, размеры, формы и обращение с ними. Подго​товка поверхности к шабрению.

Краска, ее состав и нанесение на плиту. Охлаждение инструмента. Передовые приемы шабрения.

Шабрение сопряженных поверхностей. Методы про​верки точности расположения сопряженных поверхностей.

Шабрение криволинейных поверхностей. Передовые, высокопроизводительные способы шабрения.

Виды и причины дефектов при шабрении, способы их предупреждения и исправления.

Притирка и доводка. Ручная, машинная, машинно-ручная и механическая притирка и их применение. Пара​метры шероховатости поверхности и точность, достигаемая при притирке и доводке. Подготовка поверхности под при​тирку. Припуски на обработку. Притиры для притирки пло​ских и криволинейных поверхностей. Приспособления, применяемые при притирке.

Естественные и искусственные абразивы, их характе​ристика.

Требования к абразивам, твердость абразивов.

Порошки, микропорошки, пасты: их состав и приме​нение. Способы насыщения притиров абразивами.

Смазывающие и охлаждающие жидкости. Применение поверхностноактивных веществ.

Способы доводки поверхностей до зеркальности и размеров деталей до требуемой точности. Образование воз​душной и масляной пленок при доводке, их влияние на точ​ность доводки.

Контроль обрабатываемых деталей по форме и разме​рам. Контроль плоскостности методом световой щели.

Передовые приемы притирки и доводки, применяемые новаторами производства. Монтажная притирка с помощью свободного абразива.

Тема 4. Слесарно-сборочные работы 

Значение сборочных процессов в машиностроении. Изделия машиностроения и их основные части. Элементы процесса сборки. Механизация сборочных работ. Класси​фикация соединений деталей.

Точность сборочных соединений. Сборочные базы. Понятие о точности сборки. Размерный анализ в технологии сборки. Контроль точности.

Сборка неподвижных разъемных соединений. Сборка резьбовых соединений. Постановка шпилек и способы их устранения. Сборка болтовых и винтовых соединений. По​становка гаек и винтов, резьбовых втулок и заглушек. Инст​румент для сборки резьбовых соединений. Гайко- и винтозавертывающие машины. Механизированные установки для сборки резьбовых соединений. Сборка соединений со шпонками. Сборка шлицевых соединений. Сборка трубо​проводов.

Разборка оборудования. Подготовка к разборке. Со​ставление схемы разборки. Нанесение на нерабочие торце​вые поверхности деталей цифровых меток. Меры предосто​рожности при снятии с ремонтируемого оборудования деталей и узлов.

Организация рабочего места при разборке оборудова​ния.

Безопасность труда.

Тема 5. Организация и назначение ремонта промышленного оборудования
Условия долговечности и надежности работы машин и механизмов.

Причины износа и поломок промышленного оборудо​вания. Характер износа деталей. Проводимые мероприятия по предупреждению износа машин и обеспечение их долго​вечности: рациональная эксплуатация, обслуживание обо​рудования, организация смазочного и ременного хозяйства и др.

Основы технической диагностики промышленного оборудования. Прогнозирование сроков возможных отка​зов. Определение технического состояния механизма или машины без разборки.

Изменение формы и размеров деталей оборудования в результате износа. Понятие о допустимых пределах износа оборудования, его восстановлении и ремонте.

Производственный и технологический процессы ре​монта. Виды и методы ремонта промышленного оборудова​ния. Система планово-предупредительного ремонта (ППР). Виды обслуживания и ремонта оборудования, предусматри​ваемые системой планово-предупредительного ремонта.

Типы ремонтных производств. Организационные формы ремонта. Структура ремонтной службы на предпри​ятии.
Тема 6. Технология ремонта типовых деталей и уз​лов оборудования
Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении ремонтных работ.

Технологическая документация на ремонт (восстанов​ление) деталей и сборочных единиц, ее формы. Использо​вание прогрессивных технологических процессов в ремонт​ном производстве.

Технологический процесс ремонта (восстановления) деталей и сборочных единиц механизмов и машин, его эле​менты. Технологическая дисциплина, ответственность за ее нарушение.

Технология ремонта неподвижных соединений (резь​бовых, штифтовых, шпоночных, шлицевых, сварных и др. соединений).

Технология ремонта деталей и механизмов машин и оборудования  (валов,  подшипников,  шкивов,  ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, механизмов преобразования движения и др.).

Приспособления и контрольно-измерительный инст​румент, применяемые при ремонте оборудования.

Классификация контрольно-измерительных инстру​ментов и приборов по конструктивным признакам и назначению.

Основные характеристики инструментов. Использова​ние контрольно-измерительных инструментов и приспособлений.

Разбор карт технологического процесса ремонта раз​личных типовых деталей и узлов промышленного оборудо​вания.

Тема 7. Устройство и технология ремонта про​мышленного оборудования
Виды и типы механического оборудования (станки, машины, механизмы), являющиеся объектом ремонтных работ на предприятии.

Назначение оборудования, устройство и техническая характеристика. Взаимодействие отдельных сборочных единиц, нормы точности технологического и вспомогатель​ного оборудования, его назначение и применение.

Подробное изучение отдельных типов оборудования, которое обучающимся предстоит ремонтировать.

Конструкция деталей, сборочных единиц и механиз​мов оборудования, их назначение, взаимодействие, характе​ристика условий работы, износа и способов ремонта. Диагностирование и контроль работоспособности узлов и меха​низмов промышленного оборудования.

Разбор кинематических схем. Паспортизация оборудо​вания.

Документация, используемая при выполнении ремонта оборудования. Ремонтные чертежи.

Порядок проверки оборудования при подготовке его к ремонту: внешний осмотр, испытание машины на холостом ходу, определение наличия неисправностей и дефектов, оценка состояния смазочных и защитных устройств. Со​ставление ведомости дефектов и акта. Составление графика ремонта.

Последовательность проведения ремонтных работ промышленного оборудования: установление последова​тельности разборки оборудования; разборка механизмов на сборочные единицы и детали; промывка: определение ха​рактера и величины износа, их дефектов; ремонт деталей, сборка механизмов с подгонкой деталей: проверка и регу​лировка.

Технологический процесс ремонта оборудования (на примере конкретного станка, машины, механизма).

Организация рабочего места.

Безопасность труда.

Тема 8. Подъемно-транспортные устройства

Подъемно-транспортные устройства, применяемые при ремонтных работах. Канаты, стропы, грузозахватные приспособления. Рольганги и конвейеры. Блоки, полиспа​сты, тали, кошки, тельферы, домкраты. Подъемные краны.

Малогабаритные подъемники.

Безопасные условия труда при использовании подъ​емно-транспортных устройств.

Тема 9. Охрана окружающей среды

Закон Российской Федерации "Об охране окружаю​щей природной среды".

Экологические права и обязанности граждан России.

Административная и юридическая ответственность руководителей производств и граждан за нарушения в об​ласти рационального природопользования и охраны окру​жающей среды.

Источники и виды загрязнения окружающей среды. Создание нормального экологического состояния окру​жающей среды в зонах с источниками загрязнения окру​жающей среды.

Персональные возможности и ответственность рабо​чих данной профессии в деле охраны окружающей среды.

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

ПРАКТИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ

Тематический план
	№

п/п
	Темы
	Количество

часов

	1
	2
	3

	
	1. Обучение в учебных мастерских
	

	1
	Вводное занятие
	2

	2
	Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность в учебных мастер​ских
	4

	3
	Ознакомление с УПМ и оборудованием для выполнения слесарных работ
	6

	4
	Выполнение общеслесарных работ 
	50

	5
	Выполнение слесарно-сборочных работ
	56

	
	Квалификационная пробная работа
	6

	
	ИТОГО
	124

	
	2. Обучение на предприятии 
	

	1
	Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии 
	8

	2
	Ознакомление с предприятием
	8

	3
	Выполнение работ по ремонту оборудова​ния
	50

	4
	Самостоятельное выполнение работ слеса​рем-ремонтником 2-3-го разряда
	50

	
	Квалификационная пробная работа
	8

	
	ИТОГО
	124


ПРОГРАММА

1 . ОБУЧЕНИЕ В УЧЕБНЫХ МАСТЕРСКИХ

Тема 1. Вводное занятие

Учебно-производственные и воспитательные задачи курса. Сфера применения приобретаемых по курсу знаний и умений. Производственный труд - основа овладения кур​сом.

Содержание труда, этапы профессионального роста. Значение соблюдения трудовой и технологической дисцип​лины в обеспечении качества выполняемых работ.

Ознакомление обучающихся с режимом работы, фор​мами организации труда и правилами внутреннего распо​рядка, порядком получения и сдачи инструмента и приспособлений.

Тема 2. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность в учебных мастерских

Типовая инструкция по безопасности труда. Безопас​ность труда в учебных мастерских или на учебном участке предприятия. Виды и причины травматизма. Мероприятия по предупреждению травм: ограждение опасных зон, выве​шивание плакатов, иллюстрирующих безопасные условия работающих, основные правила инструкции по безопасно​сти труда и их выполнение. Оказание первой помощи при получении травм.

Электробезопасность. Виды поражения электрическим током, причины. Требования безопасности труда при работе с электрифицированными инструментами и электроприбо​рами.

Правила пользования защитными средствами. Оказа​ние доврачебной помощи при поражении человека электри​ческим током.

Пожарная безопасность. Причины пожаров в учебных учреждениях (мастерских) и на учебных участках предпри​ятия. Хранение и транспортировка легковоспламеняющихся и горючих жидкостей. Правила поведения при пожаре. Пользование ручными средствами пожаротушения. Устрой​ство и правила пользования огнетушителями. Оказание первой помощи при ожогах.

Тема 3. Ознакомление с УПМ и оборудованием для выполнения слесарных работ

         Ознакомление обучающихся с требованиями профессионального стандарта к практическому опыту, знаниям и умениям слесаря-ремонтника 2 разряда. Ознакомление с учебным участком, режимом работы, формами организации труда и правилами внутреннего распорядка. Ознакомление с программой практического обучения. Ознакомление обучающихся с Типовыми инструкциями по безопасному ведению работ на учебном участке.            Ознакомление с требованиями к качеству выполняемых работ, разбор технической и технологической документации. Обучение приемам рациональной организации рабочего места. Выполнение основных слесарных операций при изготовлении различных деталей единичных и небольшими партиями (разметка, рубка, правка, гибка, опиливание, сверление, нарезание резьбы, шабрение, притирка, клепка, склеивание). Выполнение работ по рабочим чертежам и картам технологического процесса с самостоятельной настройкой сверлильных станков и применением различного инструмента.Точность основных размеров при слесарных операциях в пределах 11-го – 12- го квалитетов

Тема 4. Выполнение общеслесарных работ

Инструктаж по организации рабочего места и безо​пасности труда.

Ознакомление с требованиями к качеству выполняе​мых работ, разбор технической и технологической доку​ментации. Обучение приемам рациональной организации рабочего места.

Выполнение основных слесарных операций при изго​товлении различных деталей единичных и небольшими партиями (разметка, рубка, правка, гибка, опиливание, сверление, нарезание резьбы, шабрение, притирка, клепка, склеивание). Выполнение работ по рабочим чертежам и картам технологического процесса с самостоятельной на​стройкой сверлильных станков и применением различного инструмента.

Точность основных размеров при обработке напиль​никами в пределах 12-го - 14-го квалитетов и параметры шероховатости по 5-му - 6-му классам.

Тема 5. Выполнение слесарно-сборочных работ

Инструктаж по организации рабочего места и безо​пасности труда. Разбор технической и технологической документации. Обучение приемам рациональной организации рабочего места.

Разборка и сборка простых узлов и механизмов обору​дования, агрегатов и машин.

Сборка разъемных соединений при помощи винтов, болтов, гаек, шпилек, шпонок и муфт. Фиксирование дета​лей болтами и винтами. Затяжка болтов и гаек в групповом соединении. Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Подбор, пригонка по пазу и запрессовка неподвижных шпонок.


Использование механизированных инструментов при сборке разъемных соединений.

Сборка неразъемных соединений. Запрессовка втулок, штифтов и шпонок. Напрессовка подшипников.

Склеивание листовых материалов. Клепка с примене​нием механизированных инструментов.

Контроль качества выполняемых работ.

2. ОБУЧЕНИЕ НА ПРЕДПРИЯТИИ 

Тема 1. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии

Система управления охраной труда. Организация службы безопасности труда на предприятии.

Инструктаж по безопасности труда. Основные требо​вания к правильной организации и содержания рабочего Рдеста. Ознакомление с основными видами и причинами травматизма на производстве. Меры предупреждения трав​матизма.

Ознакомление с инструкциями по безопасности труда, пожарной безопасности и электробезопасности. Практиче​ское обучение приемам освобождения от электрического тока, выполнение искусственного дыхания и наружного массажа сердца.

Меры предупреждения пожаров. Порядок вызова по​жарной команды. Правила пользования первичными сред​ствами пожаротушения.

Тема 2. Ознакомление с предприятием

Общая характеристика предприятия: структура пред​приятия (основные и вспомогательные цехи и службы). Производственный процесс.

План развития и реконструкции предприятия. Эконо​мические показатели работы предприятия.

Ознакомление с работой служб, участков и рабочим местом.

Тема 3. Выполнение работ по ремонту оборудования

Инструктаж по организации рабочего места и безо​пасности труда. Разбор технической и технологической до​кументации.

Разборка простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, промывка, смазка и очистка деталей. Снятие заливов с деталей.

Ремонт простых сборочных единиц и деталей: замена болтов, винтов, шпилек и гаек с исправлением смятой на​резки, сбитых или смятых граней на гайках и головках бол​тов; подгонка болтов, гаек и штифтов; опиливание и при​гонка шпонок и клиньев; замена ослабленных заклепок.

Ремонт средней сложности оборудования, агрегатов и машин под руководством слесаря более высокой квалифи​кации.
Тема 8. Самостоятельное выполнение работ слеса​рем-ремонтником 2-3 го разряда

Самостоятельное выполнение ремонтных работ в со​ставе ремонтных бригад в соответствии с требованиями ЕТКС по 2-3-му разряду под наблюдением инструктора про​изводственного обучения.

Использование при ведении ремонтных работ механи​зированного и электрифицированного инструмента. Изго​товление простых приспособлений для ремонта и сборки. 

Освоение установленных норм времени при соблюде​нии технических условий на выполняемые работы.

Квалификационная пробная работа
Программа переработана на основании типовых учебных планов и программ для подготовки и повышения квалификации рабочих на производстве по профессии «слесарь-ремонтник».

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЕ БИЛЕТЫ

Билет № 1

1. Назначение операции сверление, применяемый инстру​мент и его геометрия.

2. Смазочные устройства, способы подачи смазки, системы смазки оборудования.

3. Требования безопасности труда при выполнении слесарно-сборочных работ.

Билет № 2

1. Технологический процесс слесарной обработки. Элементы технологического процесса.

2. Причины износа и поломок промышленного оборудова​ния.

3. Правила безопасности поведения в цехах предприятия.

Билет № 3

1. Назначение и виды резьбовых соединений. Классификация резьб. Резьбонарезной инструмент.

2. Порядок проверки оборудования при подготовке его к ремонту.

3. Первая помощь при поражении человека электрическим током.

Билет № 4

1. Характер износа деталей, способы их восстановления и ремонта.

2. Виды и методы ремонта оборудования. Организационные формы ремонта.

3. Производственные источники воспламенения, их характеристика и причины образования.

Билет № 5

1. Назначение и сущность операции шабрение. Инструмент и приспособления для шабрения и его характеристика.

2. Правила разборки разъемных и не разъемных соединений.

3. Причины несчастных случаев на производстве.

Билет № 6

1. Типовые детали и механизмы металлообрабатывающих станков, их назначение и конструктивные особенности.

2. Назначение и выбор смазочных материалов для техноло​гического оборудования.

3. Средства защиты работающих от поражения электрическим током.

Билет № 7

1. Способы доводки поверхностей до зеркальности и размеров деталей до требуемой точности.

2. Последовательность проведения ремонтных работ про​мышленного оборудования.

3. Действие электрического тока на организм человека.

Билет № 8

1. Приспособления  и  контрольно-измерительный  инструмент, применяемые при ремонте оборудования.

2. Назначение и способы дефектовки деталей.

3. Назначение и принцип действия защитного заземления.

Билет № 9

1. Назначение и виды механизмов преобразующих движе​ние.
2. Основные правила разборки оборудования.

3. Основные  причины травматизма при  выполнении  ремонтных работ.

Билет № 10

1. Технологический процесс ремонта деталей и сборочных единиц, механизмов и машин, его элементы.

2. Назначение и виды передач между валами. Передаточное отношение.

3. Оказание первой помощи при несчастных случаях.

Билет № 11

1. Подъемно-транспортные средства, применяемые при ремонтных работах и их характеристика.

2. Виды и методы ремонта промышленного оборудования. Система планово-предупредительного ремонта (ППР).

3. Правила безопасности при применении в процессе вы​полнения   ремонтных   работ   электрифицированного   и пневматического инструмента.

Билет № 12

1. Назначение компенсаторов износа, их виды и применение.

2. Назначение и виды испытаний оборудования после ре​монта.

3. Причины травматизма при работе на сверлильных стан​ках.

Билет № 13

1. Виды и типы промышленного оборудования, являющего​ся объектом ремонтных работ и его характеристика.

2. Назначение и способы маркировки деталей при разборке.

3. Способы предупреждения и ликвидации пожаров. Сред​ства пожаротушения и их применение.

Билет № 14

1. Назначение и сущность шпоночных и шлицевых соеди​нений. Виды шпонок и шлицевых соединений.
2. Назначение и способы мойки деталей. Моющие растворы.
3. Требования безопасности при эксплуатации грузоподъ​емных устройств.

Билет №15

1. Понятие о взаимозаменяемости, допусках и посадках.
2. Неполадки при эксплуатации ременных передач. Уход за ременными передачами.
3. Способы оказания первой помощи пострадавшим при кровотечении. Правила наложения жгутов и повязок.

