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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ
проФЕссионАлъного модулrI

Ll Область применения программы
программа профессио"-""о"о модуля является частью основнойпрофессиональн_ой образовательной 

'рфurr' в соответствии с Фгос поспециЕtльности СПО

РабочаЯ программа разработана для заочной формьт обучения.

В ЧаСТИ ОСВОеНИЯ ОСНОВНОГО вида_ профессиональной деятеJIьности (вtIф:ВЫПОЛНеНИе РабОТ ПО ПRОФес.9_иl Сп.Ьф - ремонтник, и соответствуюIцихпрофессион€uIьныхкомпетенций(IIК): l

пк 1,1, Осуществлять работы по подготовке едиIrиц оборудов анияк монтажу.пк 1,2, Проводить монтаж промышленного оборудов ания в соответствии стехнической документацией.
IIк 1 ,3, Проводить ввод в эксплуатацию и испытания промышленногооборудов ания в соответствии с технической документацией.

*л,?;]; _LЧ,l"_":'ir. л |_::i"rентные работы по техническому обслуживанию

промышленного

изготовителя.
ПК 2,2, О'УЩ"'ВЛЯТЬ ДИаГНостирование состояния промышленногооборудованияи дефектацию его узлов и элементов.
IIк 2,3,Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособностипромышленного оборудования.
IIк 2,4,Выполнять н€rладочные и реryлировочные работы в соответствии спроизводственным заданием.
пк 3,1, Определять оптим€lльные методы восстановления работоспособностипромышленного оборудов ания.
пк 3,2,Разрабатывать технологическую документацию для проведения работпо монтажу, ремонту и технической эксплуат ации промышленного
оборудов анияв соответствии требованиям технических регламентов.IIк 3,3,определять потребносЪь в матери€Lльно - техническом обеспечении
ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудов ания.пк 3,4,Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным
персон€шом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

программа профессион€tльного модуля может быть использована в области
организации и выполнении работ по монтажу, техническому обслуживанию и
ремонту промышленного оборудования при нЕlличии среднего (полного) общего
образования.



1,2 Idели и задачП моДуля - требования к резулЬтатам освоепия МоДуляС ЦеЛЬЮ ОВЛаДеНИ" У**Ъr"ым видом профессионztльной деятельности исоответствующими профессиончLльными компетенциями, обучающийся в ходеосвоения профессионuUIьного модуля должен:иметь практический опыт:
_участия в осуществлении
пусконaладочных работах;

монтажа промышленного оборудования и
-)^rастия в работах по техническому обслуживанию и ремонту промышленногооборудов ания;
_участия в организации ремонтных, монтажных и н€UIадочных работах попромышленному оборудованию.
уметь:
_осуществлять слесарную обработку деталей по l2-14кв€лJIитетам;-проводить сборку И ремонт простых приспособлений, режущего иизмерительного инструмента;
- осуществлять зак€rлку простых инструментов;
-изготавЛиватЬ и провоДитъ довОдку терМически не обработанных шаблонов,лекал и скоб под закалку по 12 квалитеry;
-нарезатЬ резъбУ метчикаМи и плашками с проверкой по калибрам;_изготавливать И проводить слесарную обработку инструмента иприспособлениЙ средней сложности с применением специальнойтехнологической оснастки и шаблонов под руководством слесаря-ремонтникаболее высокой квалифик ации;
знать:
-нЕвначение и правила применения слесарного и контрольно-измерительных
инструментов и приспособлений: систему допусков и посадок;_ кв€tлитеты И параметры шероховатости и обозначение их на чертежах;-принцип работы сверлильных и припиловочных станков;_правила установки припусков для да_пьнейшей доводки с учетом деформацииметапла при термической обработке.

1,3 Количество часов на освоение программы профессиональн()го модуля:всего - 304 часа. в том числе:
максим€Lльной учебной нагрузки обучающегося _ 196 часов, включая:

обязательной аудиторной у-rебной нагрузки обу . ося -I72 часа;самостоятельной работы обучающегося - 24 часа;
уlебной практики - ]08 часов.



2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО М:ОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессион€UIьного мо^уля является

Жi"Т "u#:х::У:'iУ:У'рф'"',й*"ной деятельносlги выполнение

(Гк) и общими (ок) *оrйБйями:
том числе профrэссион€шьнь]:ми

Наименование результата обучения
Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к

промышленного,дования 
в соответствии с технической

Осуществлять диагностирование состояния промышлa"rоБ
и дефектацию его узлов и элементов.

Проводить ремонтные работы по восстано"п.r7Б
ности промышленного оборудов ания.

Выполнять наладочные и регулировочные рабоiы в .о"r".*r"r"
с производственным заданием.
Определять всlсgl4ц9вления

пк 3.2 Разрабатывать технологиr".*уБ
работ по монтажу, ремонту
промышленного оборудования

документацию дл][ проведения
и технической эксплуатации
в соответствии требованиям

технических регламентов.

мышленного оборудования.

заданий
труда и

подчиненным персон€lлом с соблюдением норм охраны

Осуществлять поиск, u"-"з , интерпретацию информации,
задач профессиона-rrьнойнеобходимой

деятельности.

личностное
Работать в коллективе и 

" 
*оrurдерфбе*rr"rо



взаимодействовать с коллегами, руководством, ;;"r"r^

государственном языке
и письменную комNIуникацию на
учетом особенностей соци€rльного и

льтурного контекста.

общечеловеческих ценностей.
сохранению
эффективно

окружающrэй среды,
действовать в чрезвычайных

и поддержания необходимого уровня физическойподготовленности.

венном и иностранном языках.

ок 08.
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЪНОГО МОДУЛЯ

4,1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечениюреаrrизация программы модуля предполагает н€lJIичие учебных кабинетовмонтажа, технической эксплуатации и ремонта оборулов аrlия,информационных и коммуникационных технологий и лаборатории сварки ирезки мет€Lллов; базовых предприятий Ао <<Мордовцемент)), оАо (лАТо>.

оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета информационныхи коммуникационных технологий:
-посадочные места по количеству обуlающихся, оборудованные-:Y:л":j,_р_lY],лицензионнымпрограммнымобесп..r.rr.r;

д vl/vrvr vлицензионным про|раммным обеспечением, сканером, принтером исредствами вывода звуковой информа ции;
_ программное обеспечение общего и профессион€шьного н€вначения;
- лок€tльная система;
- комплект учебно-методической документ ации.
технические средства обучения: компьютер с лицензионным программнымобеспечением, мультимедийный проектор, rпрu".

Оборудование лаборато рии ирабочих мест лабораторий:
1. Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудlов ания:комплект деталей, инструментов, приспособлений;

комплект бланков технологической документ ации;
комплект учебно-методической документации;
наглядные пособия (планшеты по технологии изготовления и монтажу).

2. Сварки и резки мет€uIлов:
комплект учебно-методической документации;
наглядные пособия (модели и макеты).

технические средства обучения: компьютер с лицензионным программным
обеспечением, мультимедийный проектор,ъ*рu". Технологическая оснастка
и наборы инструментов; заготовки.

Технические средства обучения:
техническ€ш документация, литература, инструкции по технике безопасностии охране труда, электрические, принципиаJIьные, функциональные схемы
оборудов ания базовых предприятий.
Оборудование и рабочие места в цехах:



рабочие места и оборудование, измерительные приборы, исследовательные
стенды, приспособления в электроремонтных цехах, лбораториях Кипид и
других цехах вышеперечисленных базовых предприятий

реализация про|раммы модуля предполагает учебную практику на
базовых предприятиях.

4.2 Информационное обеспечение обучения
перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительнойлитературы, интернет- ресурсов
основные источники:
1,гришинат.г. Технологический процесс и технологическ€ш документацияпри сборке узлов и изделий с применением систем автоматизированного
проектиРования.- М. : Издательский центр Академи я>>, 2022.
2.организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по
промышленному оборудованию в 2ч.ч.l : уrебник для студ.учреждений сред.
проф.обрЕвования /[А.Н.Феофанов, А.Г.Схиртла цзе, Т.Г. Гриш ина идр.]. - 2-
е изд., стер. - М.: Издательский центр <Академия>>,2О2l.
3.организация ремонтных, монтажных И наладочных работ по
промышленному оборудованию в 2ч.Ч.2: учебник для студ.учреждений сред.
проф.обр€вования /[А.Н.Феофанов, А.Г.Схиртладзе, Т.Г.-Гриш ина и др.1.-- 2-
е изд., стер. - М.: Издательский центр <Академия>>,2021.
4.ПокровскиЙ Б.С.основы слесарного дела: учебник для студ.учреждений
сред. проф.обр€вования - М. :Издательский центр <Академия>>-,2О22.

Щополнительные источники :

1.Полосин М.Д Устройство и эксплуатация подъемно-трlанспортных и
строительных машин.-М:ПрофОбрИздат, 200 1 .

2.Схиртладзе А. г., Новиков в. ю. Технологическое
машиностроительных производств. - М.: Высш. шк., 2001.

Справочники:

оборудование

l.Краткий справочник металлиста / Под ред. Орлова П. Н., Скороходова Е. А.
-М. : Машиностроение, l 987.
2.Обработка материutJIов резанием. Справочник технолога / Ilод ред. Г. Д.
Монахова-М.: Машиностроение, |97 4.
3.Режимы резания мет€UIлоВ. Справочник /Под ред. Io. в. Барановского - М.:
Машиностроение, 1972.
4.сборник задач и упражнений по технологии машиностроения / Под ред. В.
И. Аверченко и др. - М.: Машиностроение, 1988.
5.Серебреницкий-п. п. Краткий справочник станочника-Л.: Лениздат, 1982.
6.Ящура А.И.Система технического обслуживания и ремонта
общепромышленного оборудования: Справочник / А.и. Япдура.- М.: НЦ
энАс,2012.



6. Отечественные журн€Lлы:
l,кМонтажные и специzLльные работы в строительстве)
2. <Технология машиностроения)
3.<<Машиностроитель)
4. <Инструмент. Технология. Оборудование)

цемент
строительство

каДроВ, обеспечиВающих обучение по межди.ч";;;;;;й^ -;;; Ё;;ЫнЕtличие высшего профессион€lльного образования, соответствующегопрофилю модуля IIМ 04. Выполне"". рuбот по профессии Слесарь
ремонтник и специ€tльности 15.02.12 Монтаж, техническое обслужиru"r. 

"ремонт промышленного оборудов ания (по отраслям).
требования к ква-гlификuц"" педагогических кадров, осуществляющих
руководство практикой
ИнженеРно-педаГогический состав: дипломированные специ€lлисты
преподаватели yеждисциплинарных курсо", а rа*же общепрофессион€tльных
дисциплин: <<МатериЕrловедение); <Процессы формообр€вования иинструментьD); кЩетали машин); кИнформационные технологии впрофессИональной деятельности); <Эконом"*Ъ orpu.n"rr.
Мастера: наJIичие 5_6 квалификационного разряда с обязательной
стажироВкой в профильных организациях 

". р"*Б 1-го раза в З года. опыт
деятельности в организациях соответствующей профеЬсиональной сферыявляется обязательным. Мастера и руководители цехов базовых
предприятий.

5. <Информационные технологии)>

Интернет-ресурсы:
1 . www.cement 1 .narod.ru
2. www.miglass.ru

4.3 Общие требования к организации образовательного прOцессаобязательным условием допуска к производственной практике в рамкахпрофессион€UIьного модуля <Выполн."". рй, .rо профессии Слесарь -ремонтник)>, является освоение учебной практики для полученияпрофессионЕlлъных навыков в рамках профессион€lльного модуля.



5. КОНТРОJЪ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЪТАТОВ ОСВОЕНИЯПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (BЙДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ
ДЕЯТЕЛЪНОСТИ)

Результаты
(освоенные профессиональные

компетенции)
Основные показатели оценки

результата

Формы и
методы

коцтроля и
оценки

подготовке единиц оборудования
к MoHTiDKy.
ПК 1.2. Проводить MoHTIDK
промышленного оборудования в
соответствии с технической
докупrентацией.
ПК 1.3. Проводить ввод в
эксплуатацию и испытЕlния
промышленного оборудования в
соответствии с технической
документацией.

и грамотность
документации для

работ и по
испытаний

с учетом
техники

обработку деталей
слесарную
по |2-14

квалитетаN{;
- осуществJUIть закалку простых
инструN[ентов;
-изготtlвливать и проводить

термически не
обработанньтх шаблонов, лекал и
скоб под закаJIку по 12 квiulитету;
-нарезать резьбу метчикalпdи и
плашками с проверкой по

инструN(ента и приспособлений
средней сложности с
применением специа.гtьной
технологической оснастки п
шаблонов под руководством
слесаря -инструментчrльщика
более высокой квшlификации

применения слесарного и
контрольно-измерительных
инстру]!Iентов и приспособлений:
систему допусков и посадок;

шероховатости и обозначение их
на чертежах;
-принцип работы сверлильньIх и
припиловочньIх станков;
_правила установки припусков
для дальнейшей доводки с учетом

'I'екущий

](онтроль в
tPopMe:
н,аписания и
зiаrrlиты
]]ехнического
о:гчета

к:rlалификационн
ые экзtlмены по
пtrlофессионально
му модулю.

-изготавливать и
слесарную



Деформации -l"талла
при

термической обработке;
-выбирать ручной и
механизированньй инструмент,
контрольно-измерительные
приборы и приспособления для
монтажа оборудования;
-изготавливать простые

приспособления для MoHTa}Ita
оборудования;

-выполнять
сборочных единиц * 

"oXo#Tio'*'контролировать качество
выполненньгх работ;
-соединять метalллоконструкции с
помощью руtной дуговой
электросварки;
-применять средства
индивидучшьной защиты;
- производить сборку сборочных
единиц в соответствии с
технической докуплентацией;
-производить измерения при
помощи контрольно-
измерительных и нс грумеI Il,оts ;

- выполнять монтажные работы;
-выполнять операции сборки
механизмов с соблюдением
требований охраны труда;
-н&}начение, устройство и
парап{етры приборов и
инструментов, необходимых для
выполнения нzшадки
промышленного оборудования;
-методы и способы контроля
качества выполненньIх



диагностирование состояния
промышленного оборудования и
дефектацию его узлов и
элементов.
ПК 2.3.Проводить ремоЕтные
работы по восстановлению
работоспособности
промышленного оборудования.
ПК 2.4.Выполнять наладочные и
регулировочные работы в
соответствии с
производственЕым задаЕием.

ПК 2.1. Проводить регламентные
работы по техническому
обслуживанию промышленного
оборудования в соответствии с

рабочего моста в соответствии с
требованиями охраны труда,
пожарной, промышленной и
экологической безопасности,
правилtlп{и организации рабочегоместа при проведении
регламентных работ;

инстрр(ент и приспособления;
-осуществлять

профилактическое обслуживание
промышленного оборудования с
соблюдением требований охраны

техническое
состояние дета;lей, узлов и
механизмов, оборудования;
-выбирать рlчной и

механизированный инструмент,
контрольно -измерительные

для проведения
ремонтных работ.

- наблюдение
преподавателя
(руководителя)
- просмотр
отчетных
материarлов
- собеседовulние
-оценка за
выполнение и
запIиту
лабораторных
работ

ПК 3.1. Определять оптимальные

работоспособности
промышленного оборудования.
ПК3.2.Разрабатывать
технологическую документацию
для проведения работ по
MoHTtDKy, ремонту и технической
эксплуатации промышленного
оборудования в соответствии

регламентов.
ПК 3.3.Определять потребность в
материально техническом

монтажных и наJIадочных работ
промышленного оборудования.
ПК 3.4. Оргuulизовывать

выполнеЕие производственных
заданий подчиненным
персоналом с соблюдением норм
охраны труда и бережливого
производства

планироваt{ио мероприятий по
вьuIвлению неисправностей с
соблюдением требований техники
безопасности;
-умение планирования и
проведения профилакт}ltlсскlJх
осмотров оборудования;
- на основе установленньD(
производственных показателей
оцонивать качество выполняемьтх
работ дJuI повышения их
эффективности;
- разрабатывать инструкции и

технологические карты на
выполнение работ;
- обеспечивать выполнение

материaшьными
ресурсЕlп{и;
- в pa]\{KElx должностньIх
полномочий организовывать
рабочие места, согласно
требованиям охраны грула и
отраслевым стандартчlм ;

- разрабатывать предложения по
улучшению работы на рабочем
месте с учетом принципов
бережливого производства.

_поддерживать состояни(

-выбирать слесарный

-определять



Результаты
(освоенные общие

компетенции)
Основные показатели оценки

результата

Фtlрмы и
методы

контроля и
оценкиОК01. Выбирать способБ

решения задач профессионtшьной
деятельности, применительно к
различным контекстап{.

-распознЕlвать задачу иlилп
проблему в профессионitльном
иl или социtшьном контексте;
- анzrлизировать задачу иlили
проблему и вьцелять её
составные части; определять
этапы решения задачи; вьUIвлять
и эффективно искать
информацию, необходимую для
решения задачи иlилп проблемы;
- составить план действия;

определить необходимьте
ресурсы.

Интерпретация

результатов
наблюдений за
деятельностью
обу.rающегося в
процессе
освоения
образовательной
програп{мы.
Оценка за
технические
отчеты и
ква.гlификационн
ые экзrtп{ены.ОК02. Осуществлять поиск,

анализ и интерпретацию
информации, необходимой для
выполнения задач
профессиональной деятельности.

-опредеJU{ть задачи для поиска
информации;
-определять необходимые
источники информации;
-планировать процесс поиска;
_структурировать получаемую
информацию;
-выделять наиболее значимое в
перечне информации;
-оценивать прЕжтическую
значимость результатов поиска;
-оформлять результаты поиска.

ОК03.Планировать и
реализовывать собственное
профессиональное и личностное

-определять актуальность
нормативно-правовой

ональной деятельности;



-применять современную
научную профессиончlльную
терминологию;
-определять и выстрiивать
траектории профессионального

рilзвития и самообразования.

оК04.Работать в коллективе и в
команде, эффективно
взаимодействовать с коллегами,
руководством, клиентЕlми.

-организовывать работу
коллектива и команды;
-взаимодействовать с коллегами,

руководством, клиентЕlп{и в ходе
профессиональной деятельности.

ОК05.Осуществлять устную и
письменную коммуникацию на
государственIIом языке с учетом
особенностей социitльного и
культурного контекста.

-граN,rотно излагать свои мысли и
оформлять документы по
профессиональной тематике на
государственном языке,
проявлять толерантность в
рабочем коллективе.

патриотическую позицию,
демонстрировать осознанное
поведение на основе
традиционньтх общечеловеческих
ценностей.

-описывать значимость своей
профессии (специальности).

ОК07.Содействовать сохранению
окружающей среды,
ресурсосбережению, эффективно
действовать в чрезвычайных
ситуациях

-соблюдать нормы экологической
безопасности;
- определять направления
ресурсосбережения в ptlмKttx
профессиональной деятельности
по специальности.

ОК08.Использовать средства
физической культуры для
сохранения и укрепления
здоровья в процессе
профессиональной деятельности
и поддержания необходимого
уровня физической
подготовленЕости.

-использовать физкультурно-
оздоровительную деятельность
для укрепления здоровья,
достижения жизненньD( и
профессионЕlльньгх целей;
- применять рационаJIьные
приемы двигательных функций в
профессиональной деятельности ;

- пользоваться средствами
профилактики перенапряжения
характерными для данной
специЕ1льности.



оК09.Испол"зо"ат"
информационные технологии в
профессиональной деятельности

-применять gредства
информационных технологий для
решения профессиоцtlльньж
задач;
- использовать современЕое
програп,rмное обеспечение.

оК l0.Пол".о"аr"""
профессиональной
документацией на
государственном и иностранном
языках.

-понимать общий смьтсл четко
произнесенных высказываний на
известные тсмы
(профессионtшьные и бытовые),
- понимать тексты на базовые
профессионttльные темы;
- участвовать в диЕUIогах на
знакомые общие и
профессионЕlJIьные темы;
-строить простые высказывания о
себе и о своей професЬиона_пьной
деятельности;
_ кратко обосновывать ц
объяснить свои действия
(текущие и планируемые);
-писать простые связные
сообщения на знакомые или
интересующие профессионаJIьЕые
темы.

ОК1 1.Планировать
предпринимательскую
деятельность в
профессиональной сфере

_вьUIвлять достоинства и
недостатки коммерческой идеи;
- презентовать идеи открытия
собственного дела в
профессиональной деятельности ;
- оформлять бизнес-план;
-рассчитывать рi}змерц выплат по

кредитования;
- определять инвестиционную
tIривлекательность коммерческих
идей в pElMKiж профессиона-rrьной
деятельности;
- презентовать бизнес-идею;
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