Пояснительная записка

Методическая разработка урока при изучении  Профессионального модуля

«Хранение и подготовка сырья» на тему: «Расчет шихты. Дозирование сырьевых материалов.  Приготовление асбестоцементной массы. Контроль качества сырья и формовочной массы» Изменчивость рынка труда создает новую ситуацию в профессиональном образовании. Задача учебного заведения состоит не только в том, чтобы дать общее образование и профессию, но сформировать предпосылки к освоению новых технологий, техники, к повышению квалификации и освоению новых профессий. Основной задачей среднего профессионального образования является подготовка квалифицированных трудовых ресурсов для предприятий и организаций. Мобильность и краткосрочность обучения определили ведущее место среднего профессионального образования в системе подготовки кадров для всех отраслей экономики. В современных социально-экономических условиях профессиональные образовательные учреждения только в тесном контакте с работодателями – непосредственными потребителями их продукции смогут выполнять свою главную задачу – осуществлять подготовку высококвалифицированных кадров. При реализации  образовательных стандартов 3 поколения в нашем техникуме широко применяется социальное партнерство с ведущими предприятиями района ОАО «Мордовцемент» и ОАО «ЛАТО». Так при реализации Профессионального модуля 01 «Хранение и подготовка сырья» используется производственная база предприятий, а специалисты принимают непосредственное участие в проведении занятий.  Мною разработаны «уроки на производстве» на тему: «Расчет шихты. Дозирование сырьевых материалов.  Приготовление асбестоцементной массы. Контроль качества сырья и формовочной массы». ОАО «Лато» является социальным партнером  техникума. На базе этого ведущего предприятия Мордовии проводится « урок на производстве» по выше указанной теме. При изучении темы устанавливаются межпредметные связи с предметом «Общая и неорганическая химия». При изучении материала у обучающихся формируются следующие профессиональные  и общие компетенции: ПК 1Соблюдать условия хранения сырья. ПК 2 Подготавливать, дозировать и загружать сырье согласно рецептуре технологического процесса. ПК 3 Осуществлять контроль качества сырья производства тугоплавких неметаллических и силикатных материалов и изделий. ПК 4 Выполнять технологические расчеты, связанные с приготовлением шихты. ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. ОК 3 Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях. ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. ОК 11 Обеспечивать соблюдение правил охраны труда, промышленной и экологической безопасности.

Для полного восприятия темы используется действующий комплекс оборудования заготовительного отделения шиферного  производства ОАО «Лато». 

       В объяснении нового материала участвуют  специалисты комбината:  инженера по охране труда, начальник ОТК, рабочие заготовительного отделения производства асбестоцементных листов.
        С целью закрепления материала в конце занятия проводится небольшая самостоятельная работа. Работа выполняется в виде диктанта, обучающиеся  должны дополнить  предложения.  Для актуализации изученного   материала они заполняют таблицу  «Основные виды продукции асбестоцементной промышленности». Варианты заданий представлены в приложении к методической разработке

Оцениваются знания обучающиеся по результатам самостоятельной работы.

Для самостоятельной работы студентов рекомендуется изучить  раздел 3.2.1.  учебника Берней И.И., Колбасов В.М.  Технология асбестоцементных изделий. М.: Стройиздат, 1985.

Цели занятия:

Обучающая – Изучить технологическую схему заготовительного отделения шиферного производства ОАО «Лато». Контроль качества сырьевых материалов, правила хранения асбеста, оборудование склада сырьевых материалов. Дозирование сырьевых материалов и состав асбестоцементной шихты. Контроль качества формовочной массы.
Развивающая – продолжить формирование у студентов навыков логического мышления, практического применения теоретических знаний по общеобразовательным предметам при изучении технологического процесса приготовления и контроля  качества асбестоцементной шихты.
Воспитательная - продолжить формирование у студентов интереса к выбранной профессии при изучении темы в условиях производства.

План урока:

I Организационный момент.
II Инструктаж по технике безопасности
III  Изучение нового материала.

3.1.  Контроль качества сырьевых материалов  в лаборатории цеха.
3.2.  Расчет шихты. Дозирование сырьевых материалов.
3.3.  Устройство и принцип работы  бегунов,  гидропушителя, турбосмесителя,  ковшовой мешалки.
3.4. Контроль качества подготовки сырьевых материалов.

 IV Закрепление материала

4.1 Самостоятельная работа.
V  Итоги урока
Ход занятия.
   1. Организационный момент.

   1.1. Беседа с дежурным.

   1.2. Актуализация знаний учащихся: заполнение таблицы.

    1.3. Поездка на  комбинат.

     2.  Инструктаж по технике безопасности.

    Инженер по охране труда провел  беседу  по основным вопросам безопасности на производстве. Беседа была построена на актуализации знаний студентов по физике, электротехнике, материаловедению.  Студентам была представлена информация о правах и обязанностях рабочих на производстве, о действиях при возникновении аварийных ситуаций. По окончании беседы студенты ответили на следующие вопросы:

1. Когда и кем проверяется рабочее состояние аварийных устройств технологического оборудования?

(рабочим в начале смены в присутствии мастера и дежурного электрика)

2. Могут ли привлекаться к работе в ночное время подростки?

(нет)

3. Как пройти через движущийся транспортер?

(по пешеходному мостику).

4. Если не пришел сменщик - ваши действия?

(отключить оборудование, сообщить мастеру).

5. Кто обязан обеспечить безопасные условия и охрану труда в организациях?

(работодатель).

6. В каких случаях проводят внеплановый инструктаж?
(при изменении правил по ТБ, изменений в технологическом процессе, замене оборудования).

7. Какие виды инструктажей вы знаете?

(вводный, на рабочем месте, квартальный).

8. Как часто проводят проверку знаний по охране труда и ТБ?

(1 раз в год (экзамен)).

9. Что такое травма?

(результат внезапного воздействия на организм человека, которое приводит к частичной или полной потере трудоспособности).

10. Что такое профессиональное заболевание?

(заболевание, вызванное вредными факторами при выполнении профессиональной деятельности).
3.1. Контроль качества сырьевых материалов  в лаборатории цеха.

Начальник ОТК комбината рассказала о методах контроля качества асбеста и цемента в условиях центральной и заводской лаборатории.
Определение влажности асбеста. Ситовой анализ асбеста.
Контролируются следующие показатели качества: 1) текстура волокна; 2) длина и засоренность волокна; 3) влажность асбеста.
Стандарт на хризотил-асбест устанавливает два способа контроля текстуры волокон. Первый способ заключается в сравнении (на глаз) распущенности волокон средней пробы контролируемой марки асбеста с текстурным эталоном (утвержденным образцом) асбеста этой марки. Поставляемый асбестовой промышленностью асбест не должен быть распушен больше, чем эталон этой марки. Способ контроля текстуры асбеста по эталонам требует большого навыка.
Второй способ контроля текстуры асбеста (лабораторный) основан на зависимости сопротивления, которое он оказывает протекающему через него воздуху, от степени распушенности его волокон.
Для определения длины и засоренности волокна применяют стандартный аппарат для ситового анализа асбеста. Он представляет собой горизонтальный четырехъярусный качающийся грохот, состоящий из четырех накладываемых один на другой деревянных ящиков 1 размером 620x375x90 мм. Верхние ящики снабжены проволочными ситами, нижний ящик имеет сплошное дно.

 Стандартный аппарат для ситового анализа асбеста

Платформа, на которой устанавливаются ящики, одним концом соединена с эксцентриковым механизмом, а другой ее конец поддерживается двумя вертикальными стержнями,  шарнирно закрепленными на деревянной станине. Эксцентриковый вал при помощи шкива  приводится в движение от трансмиссии и делает 300 об/мин, а платформа совершает соответственно 300 двойных качаний в минуту. 
Ситовой анализ асбеста на этом аппарате производится следующим образом.
От отобранной средней пробы исследуемого асбеста берут три навески по 500 г каждая. На платформе аппарата устанавливают первый комплект ящиков, и на сите верхнего ящика равномерно распределяют навеску испытываемого асбеста, затем включают аппарат. После двухминутного просеивания остатки на ситах каждого ящика взвешивают; вес остатка в граммах, деленный на 5, дает остаток на этом сите, выраженный в процентах к навеске. Процентное содержание пыли определяют при помощи того же аппарата, на платформе которого устанавливают второй комплект ящиков. Содержимое нижнего ящика первого комплекта равномерно распределяется на сите верхнего ящика второго комплекта, и аппарат приводится в действие на 5 мин. Остаток в нижнем ящике со сплошным дном взвешивают. Вес его в граммах, деленный на 5, будет соответствовать процентному содержанию пыли в пробе асбеста.
Для определения содержания в асбесте гали ее отбирают вручную из асбеста, оставшегося на третьем сите первого комплекта ящиков, и на 1, 2 и 3-м ситах ящиков второго комплекта. Результат ситового анализа должен соответствовать определенным нормам, указанным в ГОСТе.
Таким образом, стандарт нормирует остатки только на ситах первого комплекта, второй комплект сит используется только для контроля содержания в асбесте пыли и гали. Такой метод контроля приемлем для длинно- и средневолокнистого асбестов (от 1 до 4-го сортов), так как не менее 75% (от веса) такого асбеста остается на ситах первого комплекта. При контроле асбестов 5-го и 6-го сортов, которые в основном и применяются в производстве листовых асбестоцементных изделий, этот метод не позволяет получить достаточно полного представления о длине волокон, так как через указанный комплект сит проходит от 30 до 80% продукта.
3.2.  Расчет шихты. Дозирование сырьевых материалов.

Асбест поставляют на комбинат в мешках или навалом в железнодорожных вагонах и хранят  в закрытом помещении на деревянных поддонах в отдельных отсеках для разных сортов и марок.  Для каждого вида изделий устанавливают  свой состав смески асбеста, нормируемый технологическими картами.
3.3.  Устройство и принцип работы  бегунов,  гидропушителя, турбосмесителя,  ковшовой мешалки.

Обработка асбеста в бегунах. Бегуны имеют два чугунных катка диаметром 1400 мм, шириной 400 мм, массой 2800 кг, оси которых связаны с вертикальным валом, вращающимся со скоростью 12-16 об/мин. Для перемешивания асбеста в чаше бегунов на их вертикальном валу установлены скребки. Высоту расположения скребков и угол их наклона к направлению движения можно регулировать. Только расщепление иголок является полезной операцией при обработке асбеста в бегунах, а другие “побочные” явления: образование не раскушенных пучков, “ломка” раскушенных волокон, образование тонкодисперсных фракций – ухудшают качество асбеста и тем в большей степени, чем длительная обработка. Поэтому продолжительность обработки асбеста в бегунах должна быть минимально необходимой.  (11 минут).  
Распушка в гидропушителях. Вторая стадия распушки асбеста по мокрому способу производится в гидропушителях. Гидропушитель имеет цилиндрический бак объемом 4,1 м3 (рабочий объем 3,6 м3), в котором установлен вертикальный смеситель с пропеллером диаметром 500 мм, вращающимся со скоростью 480 об/мин. Пропеллер заключен в цилиндрический диффузор. Привод смесителя осуществляется через клиноременную передачу от электродвигателя мощностью 40 кВт. Суспензия из бака подводится к насосу по трубопроводу.

Чтобы периодически принимать порции суспензии объемом 3,2-3,8 м3 и непрерывно снабжать суспензией формовочную машину, между машиной и смесителем устанавливается ковшовая мешалка, являющаяся одновременно накопителем суспензии и аппаратом-питателем, подающим суспензию в ванны машины.

Турбосмеситель  предназначен для смешивания асбестовой суспензии с цементом и получения однородной асбестоцементной суспензии. Конструкция турбосмесителя аналогична конструкции гидропушителя. Различие состоит в отсутствии распушивающего узла. Турбосмеситель представляет собой цилиндрическую емкость с коническим дном. Он имеет вертикальное пропеллерно-перемешивающее устройство. Асбестовая суспензия поступает в турбосмеситель, куда затем через воронку подается цемент. Порция цемента на один замес составляет 800-900 кг. По мере загрузки цемента в турбосмеситель подается дополнительное количество воды до полного рабочего объема. Продолжительность премешивания с помощью насоса асбестовой суспензии с цементом с начала загрузки цемента составляет 8-10 мин.
 Бегунщица показала  пульт управления и продемонстрировала принцип работы оборудования.
3.4. Контроль качества подготовки сырьевых материалов.

Способ определения степени распушки асбеста по удель​ному объему осадка. Этот способ состоит из следующих операций: отбора средней пробы, определения влажно​сти асбеста (одним из ускоренных методов), приготовле​ния 1%-ной водной суспензии асбеста и определения объема осадка, образовавшегося после отстаивания суспензии в течение определенного времени. Степень распушки асбеста определяют по объему стандартно приготовленной суспензии. При определении степени распушки асбеста после обработки его на бе​гунах измеряют объем осадка в 1 л однопроцентной сус​пензии после отстаивания в течение 15 мин, а после об​работки в голлендере или в быстроходной винтовой ме​шалке, где распушка асбеста осуществляется гораздо более интенсивно, измеряют объем осадка в 1 л полу​процентной суспензии после ее отстаивания в течение 30 мин. И в том, и в другом случае перед отстаиванием водную суспензию асбеста взбалтывают либо на специ​альном приборе либо вручную.

 Степень распуш​ки асбеста определяют в мерных стеклянных цилиндрах емкостью 1000 см3. Приготовление и взбалтывание сус​пензии производят следующим образом. Навеску асбес​та помещают в фарфоровую чашку, заливают 100 мл воды и размешивают в течение 1 мин стеклянной палоч​кой с резиновым наконечником, разминая отдельные ко​мочки до получения кашицеобразной массы. Эту массу переносят в мерный цилиндр, в который затем доливают воду до отметки 1000 мл. Закрыв отверстие цилиндра ладонью, попеременно переворачивают его 10 раз на 180°.

После взбалтывания цилиндр ставят на стол и остав​ляют в покое на 15 или 30 мин в зависимости от приме​ненного метода распушки асбеста, а затем замеряют объем осадка и вычисляют степень распушки асбеста как среднюю величину двух определений.

Полученные результаты записывают в журнал.
Осмысление знаний:  Самостоятельная работа.
Подведение итогов. Рефлексия : ответы «да», «нет»

	Вам понравился урок
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Задание на дом: Сулименко Л.М. Общая технология силикатов: Учебник. - М.: ИНФРА-М, 2004. стр. 168-172
Приложение

Виды асбестоцементных изделий и область из применения

	№
	Вид асбестоцементного изделия
	               Область применения

	
	
	


