Тема: Соединение рукавов с проймами. Обработка пройм
Краткое изложение теоретических вопросов:

1. Влажно-тепловая обработка втачного рукава

Особенностью обработки втачных рукавов является увеличенная влаж​но-тепловая обработка передних и локтевых срезов перед их соединением (рис. 4.14.1). Для оттягивания переднего среза детали рукавов складывают лицевыми сторонами внутрь, передними срезами к работающему. При этом утюг не должен заходить за линию переднего переката. Со стороны локте​вых срезов выполняют сутюживание, не переставляя утюга за линию локте​вого переката. Затем детали перевертывают и влажно-тепловую обработку повторяют с другой стороны. Последовательность обработки одношовного рукава выбирают в зависимости от применяемых способов обработки низа. Нижние срезы рукава уравнивают, совмещая контрольные надсечки, и ста​чивают со стороны передней части. Шов заутюживают или разутюживают с увлажнением, сохраняя конструктивную линию.

Нижние срезы одношовного рукава могут быть обработаны следую​щими швами:

· настрачным;

· окантованным;

· швом в замок;

· московским швом;

· швом с обтачкой, тесьмой, бейкой;

· швом со шнуром и т.д.
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  Влажно-тепловая обработка одношовного рукава

Обработка низа рукавов без манжет

По конструкции рукава могут быть длинные, короткие. В зависимости от модели и конструкции низ рукава может быть обработан швами впод- гибку, окантовочным швом, обтачками. Низ рукава обрабатывают до и по​сле соединения срезов, их частей. Низ рукава в изделиях из всех видов тка​ней и трикотажных полотен обрабатывают швом вподгибку с открытым или предварительно обметанным срезом, на специальной машине для под​шивочных работ, или швом вподгибку с закрытым срезом на той же маши​не или стачивающей, когда эта строчка является отделочной. В изделиях из дорогих материалов можно обработать низ при помощи тесьмы, один край которой настрачивают на припуск на подгиб низа рукава, а другой подши​вают на специальной машине для подшивочных работ (рис. 4.14.2).
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Способы обработки низа рукава без манжет: а) обработка низа рукава швом в подгибку с открытым обметанным срезом; б) обработка низа рукава с окантованным срезом; в) обработка низа при помощи тесьмы; г) обработка низа рукава с закрытам срезом; д) обработка низа рукава с бейкой
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При использовании эластичной тесьмы и расположении ее на некото​ром расстоянии от низа рукава на припуске прокладывают одну или не​сколько строчек на стачивающей машине или машине зигзагообразной строчки. Эластичная тесьма может быть настрочена на рукав в развернутом виде на машине зигзагообразной строчки так, чтобы игла не прокалывала тесьму. Подтягивая эластичную тесьму, можно регулировать величину присборенности. Низ рукава с разрезом об​рабатывают обтачкой, выкроенной по форме низа рукава .. Для имитации цельновыкроенной манжеты понизу рука​ва припуск на обработку низа рукава перегибают на изнаночную сторону рукава, на ширину манжеты в готовом виде. Рукавом огибают срез припус​ка, образуя складку на величину отделочной строчки, которую застрачива​ют (строчка 1). Понизу прокладывают строчку 2.

           Обработка рукавов без манжет: а) обработка низа рукава застроченной эластичной тесьмой; б) обработка низа рукава настроченной эластичной тесьмой; в) обработка низа рукава обтачкой; г) обработка низа рукава имитированной цельновыкроенной манжетой
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2. Обработка низа рукавов манжетами

Манжеты являются отделкой рукавов. Форма их должна сочетаться с формой рукавов, воротников, карманов и т. д. Манжеты бывают отложные и притачные. По конструкции отложные манжеты делятся на отрезные и цель- нокроенные с рукавами. Отрезные манжеты могут быть из основной ткани, отделочной или меха. Если по низу рукава не предусмотрена сборка или складки, его можно обработать имитирующей, цельнокроеной, настрочной или отложной манжетой. Все виды манжет выполняются с прокладкой из хлопча​тобумажной ткани, флизелина или ткани с клеевым напылением.

Настрочная манжета. Выкраивают ее длиннее линии притачивания на 0,5-0,7 см . Клеевую прокладку наклеивают на лицевую сто​рону рукава, [image: image3.png]i
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отступив от нижнего среза на ширину припуска шва. Манжету приметывают и притачивают к нижнему срезу рукава, слегка посаживая. Шов заутюживают на рукав и настрачивают фиксирующей строчкой. Затем манжету отгибают на лицевую сторону рукава, заметывают, выправляя кант из ткани манжеты на 0,1-0,2 см. Верхний срез подгибают, наметывают и настрачивают .

Цельнокроеная отложная манжета. При раскрое рукава необходимо учи​тывать, что манжета должна быть немного шире рукава (на 0,5-1 см ), и за​кладывать этот припуск в боковые срезы выкройки. С изнанки припуска на манжету наметывают прокладку. Манжету перегибают по отме​ченной линии, заметывают и, если требуется по модели, прострачивают. Нижний срез рукава подгибают на 0,5-0,7 см и наметывают на рукав, преду​сматривая небольшую слабину (0,3-0,5 см ) из ткани манжеты на перегиб. Застрачивают нижний срез рукава . Манжету перегибают, закрепляют по шву стачивания рукава и приутюживают . Если нижний срез обметать, можно настрочить его без подгибания.
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Обработка рукавов с цельнокроеной манжетой:
а) деталь кроя; б) застрачивание низа рукава;
в) низ рукава в готовом виде
Обработка рукава притачной отложной манжетой. Ее можно произво​дить с обтачкой и без нее. При обработке манжетой без обтачки верхнюю манжету выкраивают шире на 2-4 см, чем под манжету. Длина манжеты больше длины линии притачивания на 1 см. Прокладку выкраивают по подманжете). Прежде всего, заготавливают манжету: прикре​пляют прокладку, стачивают края, приутюживают. Манжету складывают с рукавом лицевыми сторонами, уравнивая срезы. Приметывают, слегка по​сиживая манжету, и притачивают (ш. ш.-0,5-1 см). Шов заутюживают на рукав. Манжету перегибают по сгибу, заметывают и, если предусмотрена отделочная строчка, прострачивают. Наметывают свободный край манжеты с образованием небольшого напуска (0,2-0,3 см) на перегиб и настрачива​ют, прокладывая строчку по припуску шва притачивания .
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б). Свободный срез манжеты обметывают и настрачивают или подгибают и прикрепляют вручную либо машинной строчкой .

а
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Обработка рукавов с притачной отложной манжетой:
а) детали кроя; б) настрачивание нижней манжеты;
в) низ рукава в готовом виде
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При обработке манжеты с обтачкой выкраивают обтачку шириной 3-4 см и длиной, равной длине линии низа рукава. Подготовленную манжету накладывают на лицевую сторону рукава, совмещая срезы (рис. 4.14.7, а). Сверху накладывают обтачку, шов сметывают и стачивают (ш. ш.- 0,7- 1 см). Прокладку в шве вырезают, обтачку отгибают на рукав и заутюжива​ют. Свободный край ее подгибают и настрачивают или подшивают вруч​ную. Готовую манжету приутюживают, отгибают и за​крепляют по шву стачивания рукава 
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Обработка рукавов с притачной отложной манжетой:
а) соединение манжеты, обтачки с низом рукава;

б)
настрачивание свободного среза обтачки;

в)
низ рукава в готовом виде

Притачная манжета с застежкой. Во многих моделях низ широкого ру​кава оформляется манжетой, застегивающейся на пуговицы или запонки. В этих случаях сначала на рукаве обрабатывают разрез под застежку и делают сборку по нижнему срезу или закладывают складки. Вместо разреза за​стежку можно расположить в локтевом шве рукава. При обработке низа рукава манжетой с застежкой а шве рукава локтевой шов не дострачивают на величину застежки (6-8 см ). По низу рукава прокладывают две машин​ные строчки на расстоянии 0,7-1 см от края. Стягивая нитки, делают сбор​ку, равномерно распределяют посадку, увеличивая ее в области локтевой вытачки . Защипы предварительно заметывают. Манжету дублируют. Обтачивают концы манжеты, швы разутю​живают, манжету вывёртывают и выметывают. Прокладывают отделочную строчку, если она должна быть по модели. Готовую манжету приутюжива​ют .Манжету складывают с рукавом лицевыми сторона​ми, уравнивая срезы, и закрывают концы манжеты, обогнув их припусками на шов стачивания рукава . Детали сметывают и про​страчивают между двумя строчками сборки. Оба среза обметывают вместе, манжету отворачивают, выправляют и приутюживают . Срезы припусков на швы рукава по длине застежки можно подогнуть и за​строчить, а на неосыпаюшихся тканях обметать и прострочить по сгибу припусков. Петлю выметывают со стороны локтевого среза. Этот способ обработки используется при пошиве рукава по типу мужской рубашки.
Если застежка выполняется по линии локтевого сгиба, на рукаве дела​ется разрез. Обработать его можно обтачкой или по типу вытачки. Обтачка выкраивается шириной 5-6 см. Линию разреза намечают сметочными стеж​ками. Затем накладывают обтачку лицевой стороной на лицевую сторону рукава, совмещая намеченные линии разреза. Прострачивают рамку. Ши​рина между строчками должна быть 0,4-0,5 см. Ткань разрезают между строчками, швы разутюживают . После этого обтачку вывёр​тывают на изнанку, выметывают рамку разреза, приутюживают, прострачи​вают на расстоянии 0,1-0,2 см от края рамки . Отлетные срезы обтачки можно подогнуть и прикрепить вручную или дополнитель​ной отделочной строчкой. Если ткань не легкоосыпаю​щаяся, можно ограничиться обметыванием отлетного среза обтачки . Обрабатывая разрез по типу вытачки, застрачивают его верх​нюю часть на 5-6 см. По линии середины вытачку разрезают, заходя на за​строченный участок на 1-1,5 см. Затем подсекают припуск вытачки, не до​ходя до строчки 0,5 см. Срезы подгибают и прострачивают. В верхней час​ти перед подрезом прокладывают поперечную скрепку тройной строчкой. [image: image17.jpg]
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Обработку низа рукава притачной манжетой выполняют как описано выше.
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Обработка рукавов с притачной манжетой:

а) создание сборки по низу рукава; б) создание складок по низу рукава;

в)
обработка притачной манжеты; г) притачивание манжеты к низу рукава; 
д) рукав в готовом виде
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Обработка разреза по низу рукава: а) примётывание обтачки;

б) прокладывание отделочной строчки по краю разреза; в) настрачивание

обтачки; г) обмётывание внешнего среза обтачки; д) застрачивание

срезов разреза

4. Соединение рукавов с проймами изделия

Одной из важнейших операций в обработке одежды является соедине​ние рукава с проймой так, как только при правильной обработка данного узла можно достичь идеальной посадки рукава в изделии. Рукава с пройма​ми изделий соединяют стачным швом шириной 1,0 см с направлением при​пусков на швы в сторону рукава, настрочным или накладным швом. Со​гласно модели возможно разутюживание шва втачивания рукава на отдель​ных участках проймы. В изделиях из тонких тканей рукава в проймы вта​чивают с бортовой прокладкой. Перед соединением рукавов с проймами проверяют и уточняют линии срезов пройм изделий и подготовленные к соединению рукава. В рукавах проверяют си см етричность их по длине, ширине, высоте оката, качество обработки, наличие контрольных надсечек. По окату рукава необходимо проверить контрольные надсечки на уровне линии переднего переката в верхней части оката и на уровне линии локте​вого переката. В соответствии с контрольными надсечками по окату долж​ны быть проверены контрольные надсечки по проймам полочек и спинки. При изготовлении одежды по индивидуальным заказам контрольные знаки наносят во время примерки в зависимости от фигуры; в массовом произ​водстве одежды расположение контрольных надсечек определяется при конструировании.

При изготовлении одежды по индивидуальным заказам возникает не​обходимость предварительного вметывания рукавов, эту операцию выпол​няют со следующими рекомендациями. Для создания соответствующего внешнего вида и для обеспечения необходимой свободы движения руки посадку оката рукава размещают по длине линии проймы различно в зави​симости от требований, предъявляемых к тому или другому участку.

Условно окат втачного рукава делят на пять участков .

Участок 1 - от контрольной надсечки на линии переднего переката до переднего шва и далее на такое же расстояние по нижней части рукава. Ру​кав соединяют с проймой без посадки, что обеспечивает сохранение поло​жения линии переднего переката.
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Разделение проймы на участки
Участок 2 - от контрольной надсечки на линии переднего до плечевого шва, не доходя до него на 2,5-3,0 см. Посадка рукава на данном участке создает красивую обтекаемую форму на внешнем участке оката и обеспе​чивает необходимую свободу движения руки. Посадка оката рукава ориен-тировочно составляет 30-33% всей посадки рукава. Распределение ее по участку неодинаково: в центре, на наиболее косом срезе оката, она больше, а к концам участка ее уменьшают.

Участок 3 - область плечевого шва по одну и другую сторону от него на 2,5-3,0 см. Посадка рукава необходима для оформления верхней части оката. Количество посадки должно обеспечивать свободное огибание внут​ренних швов втачивания на данном участке. Ориентировочно посадка со​ставляет 10-12% всей посадки.

Участок 4 - часть оката рукава, расположенная со стороны спинки от конца участка 3 до контрольной надсечки на линии локтевого переката. С учетом необходимости оформления оката рукава на данном участке и обес​печения необходимой свободы движения руки посадка оката рукава ориен​тировочно составляет 30-33% всей посадки. Данный участок симметричен участку 2 оката рукава.

Участок 5 - часть оката рукава между концом участка 4 и началом участка 1. Посадка обеспечивает движение руки и ориентировочно равна 20-24% всей посадки.

Проверку правильности вметывания выполняют на манекене, правиль​ное прикрепление рукава к пройме можно считать при следующих внешних признаках: рукав падает отвесно, закрывает 2/3 входа в карман, нить утка на внешней части рукава располагается горизонтально.
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Схема втачивания рукавов

==
Вметывание правого рукава начинают от локтевого переката, направ​ляя строчку к верхней точке оката. Вметывают со стороны рукава, стежки прямые длиной 1,0-1,5 см, участки посадки закрепляют петлеобразными стежками. Соединение левого рукава с проймой выполняют аналогично правому, но вметывание начинают от переднего переката.

Перед втачиванием посадку по окату рукава сутюживают на специаль​ной колодке, при этом утюг не должен заходить более чем на 2,0-2,5 см от среза оката. Втачивание выполняют со стороны рукава, начиная от нижней части проймы двойной строчкой с частотой строчки 4-5 в 1,0 см. Если шов оката рукава должен быть разутюжен, во время втачивания под строчку подкладывают со стороны полочки и спинки полоску основной ткани дли​ной 10,0-12,0 см, которую затем при разутюживании отгибают в сторону изделия). В таблице приведены нормы посадки ткани по окату рукава на 1,0 см длины линии проймы.
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Втачивание рукава в пройму 
 Домашнее задание:

  Задания для самостоятельного выполнения на занятии (аудитор​ная самостоятельная работа):

1. Описать алгоритм ВТО втачного рукава

2. Выполнить схемы обработки низа рукавов, указать последователь​ность выполнения строчек, дать им названия

Задания для внеаудиторной самостоятельной работы (домашнее задание):

1. Подобрать 3-5 образцов материалов плательного ассортимента, вы​полнить для них схемы способов обработки низа рукавов в соответствии с выбранными эскизами
















