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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ДУАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ 
1.1. Область применения программы 
Программа дуального обучения является составной частью образовательной программы СПО в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в рамках реализации дуального обучения.
Программа дуального обучения используется для развития социального партнерства между колледжем и предприятием района, в целях достижения сбалансированности спроса и предложения в кадрах на региональном рынке труда с учетом текущих и перспективных потребностей в рабочих кадрах.
Цель программы: организация совмещенного обучения на базе предприятия и колледжа для более качественного освоения обучающимися общих и профессиональных компетенций по рабочей профессии, приобретение обучающимися практических навыков работы в соответствующей области с учетом содержания профессиональных модулей программой подготовки квалифицированных рабочих.
Задачи программы:
1. повышение уровня профессиональных навыков выпускников; 
2. комплексное освоение всех видов профессиональной деятельности; 
3. приобретение умений и опыта практической работы; 
4. подготовка рабочих для конкретных предприятий. 
1.2. Требования к результатам освоения программы: 
Обучающийся должен уметь:
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы
− выполнять правку, гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; 
− подготавливать газовые баллоны к работе; − выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных 
приспособлениях и прихватками; − проверять точность сборки. 
ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
− выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва; 
− выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях; 
− выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячетканных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации; 
− выполнять автоматическую микроплазменную сварку; − выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и 
фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке; 
− производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна; 
− выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву; − выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности 
деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 
− производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима; 
− устанавливать режимы сварки по заданным параметрам; − экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с 
инструментами, аппаратурой и оборудованием; − соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности; 
− читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности. 
ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
− выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых деталей; − выполнять наплавление твёрдыми сплавами с применением керамических 
флюсов, в защитном газе деталей и узлов средней сложности; − устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под 
механическую обработку и пробное давление наплавкой; − удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной 
сложности; − выполнять наплавление нагретых баллонов и труб; 
− наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках средней сложности. 
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
− зачищать швы после сварки; − проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому; 
− выявлять дефекты сварных швов и устранять их; − применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке; − выполнять горячую правку сварных конструкций. 
Обучающийся должен знать:
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы
− правила подготовки изделий под сварку; − назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, 
выполняемых при подготовке металла к сварке; − средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы 
поверхности; − виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений; 
− виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах; − типы разделки кромок под сварку; − правила наложения прихваток; 
−  типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе. 
ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
− устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания; 
− свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; − марки и типы электродов; − правила установки режимов сварки по заданным параметрам; 
− особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе; 
− технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой; − основы электротехники в пределах выполняемой работы; 
− методы получения и хранения наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке; 
− процесс газовой резки легированной стали; − режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке; 
− правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов; 
− технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций; 
− материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций; 
− сущность технологичности сварных деталей и конструкций; − требования к организации рабочего места и безопасности выполнения 
сварочных работ. 
ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
− способы наплавки; − материалы, применяемые для наплавки; 
−  технологию наплавки твердыми сплавами; 
− технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности; 
− режимы наплавки и принципы их выбора; − технику газовой наплавки; 
− технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций; 
− технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой. 
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
− требования к сварному шву; − виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения; 
− строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля; − причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в 
свариваемых изделиях и меры их предупреждения 
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
ВПД 1 Подготовительно-сварочные работы.
ВПД 2 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
ВПД 3 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.
ВПД 4Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы
ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.
ПК 1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.
ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку. ПК 1.4. Проверять точность сборки.
ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов,
деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.
ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
ПК 3.1. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами.
ПК 3.2. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.
ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.
ПК 3.4. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.
ПК 3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.
ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
ПК 4.1. Выполнять зачистку швов после сварки.
ПК 4.2. Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.
ПК 4.3. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах. ПК 4.4. Выполнять горячую правку сложных конструкций.
1.3. Количество часов на освоение программы:
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	642
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	360
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Вставка

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ДУАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ
2.1. Объем программы и виды учебной работы
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	теоретические занятия
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	56
	36
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	лабораторные занятия
	10
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	-
	1
	1
	-
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	практические занятия
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	310
	38
	30
	22
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	11
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	18
	32
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Итоговая аттестация в форме защиты выпускной квалификационной работы
(выпускная практическая квалификационная работа и письменная экзаменационная работа).

2.2. Положение о дуальном обучении (приложение ) 
2.3. Рабочий учебный план по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) (приложение ) 

2.4. Годовой календарный график (приложение ) 
2.5. План мероприятий по обеспечению образовательного процесса в рамках реализации дуального обучения (приложение ) 
2.6. Договор об организации и проведении дуального обучения (приложение ) 
2.7. Формы отчетности о прохождения дуального обучения (приложение ) 
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДУАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ
3.1. а) Требования к минимальному материально-техническому обеспечению в профессиональной образовательной организации
– учебные кабинеты:
	№ п/п
	Наименование учебного кабинета
	Количество

	
	
	

	1.
	Теоретических основ сварки и резки металлов
	1

	
	
	


– мастерские:
	№ п/п
	Наименование мастерских
	Количество

	
	
	

	1.
	слесарной
	1

	
	
	

	2.
	сварочной
	1

	
	
	


– лаборатории:
	№ п/п
	Наименование лабораторий
	Количество

	
	
	

	
	
	



– технические средства обучения:
	
	
	
	Количество
	
	
	

	№
	Наименование
	
	
	
	
	
	

	
	
	учебные
	лаборатории,
	
	мастерские,
	итого
	

	п/п
	оборудования
	
	рабочие места
	
	рабочие места
	
	

	
	
	кабинеты
	
	
	
	
	

	
	
	
	лаборатории
	
	мастерских
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	1.
	Компьютер
	2
	
	
	
	2
	

	2..
	Мультимедийный
	1
	
	
	
	1
	

	
	проектор
	
	
	
	
	
	

	3
	Экран
	1
	
	
	
	1
	


– оборудование:
	
	
	
	Количество
	
	

	№
	
	
	
	
	
	

	
	Наименование оборудования
	учебные
	лаборатории,
	мастерские,
	
	

	п/п
	
	
	рабочие места
	рабочие места
	Итого
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	кабинеты
	лаборатории
	мастерских
	
	

	1.
	Рабочее место преподавателя
	1
	
	1
	2
	

	2.
	Стол
	16
	
	16
	32
	

	3.
	Стул
	32
	
	32
	64
	

	4.
	Доска школьная
	1
	
	1
	2
	

	5.
	Плакатница
	1
	
	
	1
	

	6.
	Токарный станок
	
	
	1
	1
	

	7.
	Заточной станок
	
	
	2
	2
	

	8.
	Сверлильный станок
	
	
	2
	2
	

	
	НС-12-2
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	9.
	Сверлильный станок 2118-А-2
	
	
	2
	2
	

	10.
	Сварочный аппарат
	
	
	1
	1
	

	11.
	Вулканизатор (электрический)
	
	
	1
	1
	


	
	Демонстрационные стенды:
	
	
	

	12.
	Набор 76 Н – 10 «Разметка
	1
	1
	

	
	плоских поверхностей»
	
	
	

	13.
	Набор 76 Н – 11 «Рубка
	1
	1
	

	
	металла»
	
	
	

	14.
	Набор 76 Н – 12 «Образцы
	1
	1
	

	
	правки и гибки металла»
	
	
	

	15.
	Набор 76 Н – 13 «Резка металла»
	1
	1
	

	16.
	Набор 76 Н – 14 «Опиливание
	1
	1
	

	
	металла»
	
	
	

	17.
	Набор 76 Н – 15 «Сверление,
	1
	1
	

	
	виды сверл»
	
	
	

	18.
	Набор 76 Н – 16 - 17 «Нарезание
	1
	1
	

	
	резьбы»
	
	
	

	19.
	Набор 76 Н – 18 «Клепка»
	1
	1
	

	20.
	Набор 76 Н – 19 «Притирка»
	1
	1
	

	21.
	Набор 76 Н – 20 «Пайка мягкими
	1
	1
	

	
	припоями»
	
	
	



	
	Инструменты и
	
	

	
	приспособления
	
	

	22.
	Верстаки с тисками
	20
	20

	23.
	Напильники (разные)
	100
	100

	24.
	Метчики (разные)
	100
	100

	25.
	Плашки (разные)
	100
	100

	26.
	Сверла (разные)
	120
	120

	27.
	Развертки (разные)
	100
	100

	28.
	Ножовка слесарная
	2
	2



	
	Измерительные инструменты
	
	

	29.
	Штангенциркуль
	5
	5

	30.
	Лекальная линейка
	10
	10

	31.
	Угольник слесарный
	5
	5



б) Требования к минимальному материально-техническому обеспечению на предприятии/организации
– помещения для теоретических занятий:
	№ п/п
	Наименование учебного кабинета
	Количество

	
	
	

	1.
	Теоретических основ сварки и резки металлов
	1

	
	
	


– производственные помещения:
	№ п/п
	Наименование производственных помещений
	Количество

	
	
	

	1.
	Производственный цех
	1

	
	
	


– мастерские:
	№ п/п
	Наименование мастерских
	Количество

	
	
	

	
	
	




– лаборатории:
	№ п/п
	Наименование лабораторий
	Количество

	
	
	

	
	
	


– оборудование, средства производства:
	
	
	
	
	Количество
	

	№
	Наименование оборудования /
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	мастерские,
	лабораторий и
	
	

	п/п
	средств производства
	цех
	комплекс
	рабочие места
	рабочих мест
	итого
	

	
	
	
	
	мастерских
	лабораторий
	
	

	1.
	Источник питания ВС600
	1
	
	
	
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	Источник питания –
	1
	
	
	
	1
	

	
	ВДУ1250
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Подающий механизм ПДГО
	10
	
	
	
	10
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	Подающий механизм –
	15
	
	
	
	150
	

	
	ПДГО-601
	0
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	Сварочные тракторы ТС16-
	10
	
	
	
	10
	

	
	1 – 10 комплектов
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	6.
	Ручная сварка РБ316 – 40
	40
	
	
	
	40
	

	
	комплектов
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	7.
	Сварочные щиты – 10 шт
	10
	
	
	
	10
	

	
	
	
	
	
	
	
	


3.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса Требования к квалификации кураторов обучающихся (преподавателей и мастеров производственного обучения ПОО):
Реализация программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
Требования к квалификации наставников на предприятии:
Наставник на предприятии должен иметь на 1-2 разряда по профессии сварщик выше, чем предусмотрено ФГОС по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)
3.3. Учебно-методическое обеспечение обучения Основные источники (не старше 5 лет):
	№
	
	Автор, издательство, год
	Кол-во,
	

	
	Наименование
	издания, количество
	
	

	п/п
	
	
	шт
	

	
	
	страниц
	
	

	
	
	
	
	

	1.
	Технология газовой сварки и резки
	Овчинников В.В. М.,
	5
	

	
	металлов (Учебник)
	ACADEMA, 2012. – 240с.
	
	

	2.
	Технология электросварочных и
	Овчинников В.В. М.,
	10
	

	
	газосварочных работ (Учебник)
	ACADEMA, 2012. – 272 с.
	
	

	3.
	Технология ручной дуговой и плазменной
	Овчинников В.В. М.,
	10
	

	
	сварки и резки металлов (Учебник),
	ACADEMA, 2012. – 240.
	
	

	4.
	Электросварщик на автоматических и
	Овчинников В.В. М.,
	5
	

	
	полуавтоматических машинах (Учебник)
	ACADEMA, 2012. – 64 с.
	
	

	
	Оборудование, техника и технология
	Овчинников В.В., ООО
	
	

	5.
	
	«Издательство КноРус»
	1
	

	
	сварки и резки металлов: учебник
	2012, 304с.
	
	

	
	
	
	
	


Дополнительные источники (в т.ч. периодические издания по профилю специальности/профессии):
	№
	Наименование
	Автор, издательство, год
	Кол-во,
	

	п/п
	
	издания, кол-во страниц
	шт
	

	
	
	
	
	

	1.
	Сварка и резка металлов
	под ред. Казакова Ю.В. М.,
	10
	

	
	
	ACADEMA, 2013.
	
	

	
	
	
	
	

	2.
	Сварочные работы
	Маслов В.И. М., ACADEMA,
	1
	

	
	
	2014
	
	

	
	
	
	
	

	3.
	Слесарное дело (учебное пособие).
	Покровский Б.С. и др. М.,
	1
	

	
	
	ACADEMA, 2013.
	
	

	
	
	
	
	

	4.
	Слесарное дело. Альбом наглядных
	Покровский Б.С., Скакун В.А.
	1
	

	
	пособий (формат А3)
	М., ACADEMA,2013.
	
	

	
	
	
	
	

	
	СВАРЩИК Технология выполнения
	Жегалина Т.Н. Академкнига
	
	

	5.
	ручной дуговой сварки (Учебное
	
	1
	

	
	
	/Учебник, 2012.
	
	

	
	пособие),
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Сварные конструкции. Технология
	
	
	

	6.
	изготовления, механизация,
	Куркин С.А., Николаев Г.А.
	1
	

	
	автоматизация и контроль качества в
	М., Высшая школа, 2012.
	
	

	
	
	
	
	

	
	сварочном производстве.
	
	
	

	
	Технология , механизация и
	Куркин С.А., Ховов В.М.,
	
	

	7.
	автоматизация производства сварных
	Рыбачук А.М. М.,
	1
	

	
	конструкций. Атлас: Учебное пособие.
	Машиностроение, 2012.
	
	

	
	Справочник газосварщика и
	Никифоров Н.И., Нешумова
	
	

	8.
	
	С.П., Антонов И.А. М.,
	1
	

	
	газорезчика,
	
	
	

	
	
	Машиностроение, 2013.
	
	

	
	
	
	
	

	9.
	Охрана труда при производстве
	Овчинников В.В. М.,
	1
	

	
	сварочных работ: Учебное пособие.
	ACADEMA, 2011.
	
	

	
	
	
	
	

	10.
	Карточки-задания по электросварке.
	Полякова Р.Г. М., Высшая
	1
	

	
	
	школа, 2012.
	
	

	
	
	
	
	

	11.
	Газовая сварка и резка металлов
	Соколов И.И. М., Высшая
	1
	

	
	
	школа, 2014.
	
	

	
	
	
	
	

	12.
	Газосварщик
	Овчинников В.В. М.,
	1
	

	
	
	ACADEMA, 2012. .
	
	

	
	
	
	
	

	13.
	Технология производства сварных
	Галушкина В.Н. М.,
	5
	

	
	конструкций: учебник
	ACADEMA, 2013 
	
	

	14.
	Электрическая дуговая сварка:
	Виноградов В.С. М.,
	10
	

	
	учебник
	ACADEMA, 2012 .
	
	

	15.
	Сварочное дело. Сварка и резка
	Чернышов Г.Г. М.,
	10
	

	
	металлов
	ACADEMA, 2012
	
	

	16.
	Газосварщик
	Юхтин Н.А. М., ACADEMA,
	5
	

	
	
	2012 
	
	

	
	
	
	
	

	17.
	Основы теории сварки и термической
	Чернышов Г.Г. М.,
	5
	

	
	резки металлов
	ACADEMA, 2012 
	
	

	18.
	Сварочные работы. Практическое
	Левадный В.С., Адалант, 2011
	1
	

	
	пособие
	
	
	

	
	Электросварщик ручной сварки.
	Приходько В.М. М.,
	
	

	19.
	Газосварщик: электронный учебник.
	
	
	

	
	Допущено Минобразованием России
	ACADEMIA, 2012
	
	

	
	
	
	
	

	20.
	«Сварочное производство», журнал
	2013 г.
	
	


Интернет-ресурсы:
	№
	Автор, наименование (тема)
	Адресная ссылка
	

	п/п
	
	
	

	1.
	ЧОУДПО Коломенский компьютерный
	http://s.compcentr.ru/02/svarbase.html
	

	
	центр. Сварщик: Базовый курс.
	
	

	
	
	
	

	
	НОУ Аттестационный центр Безопасности
	http://www.ac-bt.ru/save-
	

	2.
	труда.
	
	

	
	
	doci/posobie-svarchik
	

	
	Пособие сварщика.
	
	

	
	
	
	

	3.
	Юхин Н.А. Иллюстрированное пособие
	http://www.tddoka.ru/content/illyustrir
	

	
	сварщика.
	ovannoe-posobie-svarshchika
	

	
	
	
	

	4.
	Мелик-Шахназарян В.Л. Памятка для
	http://rtsh.ru/doc/posobie_welder_gas.
	

	
	начинающего газосварщика
	pdf
	

	
	
	
	

	5.
	Казармщиков И.Т. Оборудование и
	http://www.twirpx.com/file/301550/
	

	
	технология газовой сварки
	
	

	
	
	
	

	6.
	Лычагин Д.В., Заика Ю.В., Корочкина А.И.
	http://www.twirpx.com/file/944719/
	

	
	Технология газовой сварки и резки металлов
	
	

	7.
	Мостовой Н.И., Шляхов П.Д. Газовая сварка
	http://www.twirpx.com/file/1287388/
	

	
	и резка металлов
	
	

	8.
	Быстров С. Инструкция
	http://www.rosteplo.ru/Npb_files/npb_
	

	
	По охране труда газосварщика
	shablon.php?id=937
	

	
	
	
	


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ДУАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ
Контроль и оценка результатов освоения программы дуального обучения осуществляется текущим, промежуточным, итоговым контролем и на ГИА.
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы
	Результаты
	
	

	(освоенные
	Основные показатели оценки
	Формы и методы

	профессиональные
	результата
	контроля и оценки

	компетенции)
	
	

	ПК 1.1 Выполнять
	-выполнение слесарных операций:
	Текущие наблюдения

	типовые слесарные
	очистки, правки, гибки,
	

	операции,
	механической резки, опиливания и
	

	применяемые при
	т.д. согласно ГОСТ;
	

	подготовке металла к
	
	

	сварке.
	- обоснованный выбор слесарного
	Устный и письменный

	
	инструмента;
	опрос

	
	
	Тестирование

	
	- обоснованный выбор
	

	
	приспособлений, измерительного
	Выполнение и анализ

	
	и вспомогательного инструмента.
	проверочных практических

	
	
	заданий

	
	
	Квалификационный

	
	
	экзамен

	ПК 1.2 Подготавливать
	- навыки подготовки газовых
	Выполнение и анализ

	газовые баллоны,
	баллонов;
	проверочных практических

	регулирующую и
	
	заданий

	коммуникационную
	- правильность проверки баллонов
	

	аппаратуру для сварки
	на наличие газа, исправности
	Устный и письменный

	и резки.
	вентиля и установки баллонов от
	опрос

	
	места сварки;
	Тестирование

	
	- правильность проверки
	

	
	исправности газового редуктора и
	Текущие наблюдения

	
	его подключения к баллону;
	Выполнение и анализ

	
	
	проверочных практических

	
	- правильность проверки защитной
	заданий

	
	аппаратуры от обратного удара;
	

	
	
	Текущие наблюдения

	
	- проверка исправности горелки,
	Выполнение и анализ

	
	шлангов;
	проверочных практических

	
	
	заданий

	
	-  определение неисправностей в
	

	
	оборудовании.
	

	ПК 1.3 Выполнять
	- выбор сборочно-сварочных
	Устный и письменный

	сборку изделий под
	приспособлений под конкретное
	опрос

	сварку.
	изделие;
	Тестирование

	
	- правильность технологической
	Устный и письменный

	
	последовательности сборки;
	опрос




	
	
	Тестирование

	
	- приемы правильной расстановки
	Текущие наблюдения

	
	прихваток.
	Выполнение и анализ

	
	
	проверочных практических

	
	
	заданий

	
	- качество и правильность выбора
	Устный и письменный

	
	электродов и режима сварки при
	опрос

	
	выполнении прихваток.
	Тестирование

	ПК 1.4 Проверять
	- качество точности сборки под
	Текущие наблюдения

	точность сборки.
	сварку с применением основных
	Выполнение и анализ

	
	измерительных инструментов;
	проверочных практических

	
	
	заданий

	
	- соблюдение отклонения
	

	
	размеров в пределах допустимых
	Текущие наблюдения

	
	норм;
	Выполнение и анализ

	
	
	проверочных практических

	
	- обоснованность выбора
	заданий

	
	измерительного инструмента в
	

	
	соответствии со сложностью
	Устный и письменный

	
	собираемого изделия
	опрос


ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	Результаты
	
	

	(освоенные
	Основные показатели оценки
	Формы и методы

	профессиональные
	результата
	контроля и оценки

	компетенции)
	
	

	ПК 2.1 Выполнять
	-уметь выполнять газовую сварку
	Текущий контроль в

	газовую сварку
	средней сложности и сложных
	форме:

	средней сложности и
	узлов, деталей и трубопроводов из
	- защиты практических

	сложных узлов,
	углеродистых конструкционных
	работ;

	деталей и
	сталей и простых деталей из
	- контрольных и

	трубопроводов из
	цветных металлов и сплавов
	проверочных работ по

	углеродистых и
	
	темам МДК.

	конструкционных
	
	Проверочные работы по

	сталей и простых
	
	учебной практике.

	деталей из цветных
	
	

	металлов и сплавов.
	
	

	ПК 2.2 Выполнять
	- уметь выполнять
	Текущий контроль в

	ручную дуговую и
	технологические приёмы ручной
	форме:

	плазменную сварку
	дуговой и плазменной сварки
	- защиты практических

	средней сложности и
	средней сложности и сложных
	работ;

	сложных деталей
	узлов, конструкций,
	- контрольных и

	аппаратов, узлов,
	трубопроводов из углеродистых
	проверочных работ по

	конструкций и
	конструкционных сталей, чугуна,
	темам МДК.

	трубопроводов из
	цветных металлов и сплавов в
	Проверочные работы по

	конструкционных и
	различных пространственных
	учебной практике

	углеродистых сталей,
	положениях шва
	

	чугуна, цветных
	
	

	металлов и сплавов.
	
	




	ПК 2.3 Выполнять
	-уметь выполнять автоматическую
	Текущий контроль в

	автоматическую и
	сварку ответственных сложных
	форме:

	механизированную
	строительных конструкций,
	- защиты практических

	сварку с использование
	работающих в сложных условиях;
	работ;

	плазмотрона средней
	выполнять автоматическую сварку
	- контрольных и

	сложности и сложных
	в среде защитных газов
	проверочных работ по

	аппаратов узлов,
	неплавящимся электродом
	темам МДК.

	конструкций и
	горячекатаных полос цветных
	Проверочные работы по

	трубопроводов из
	металлов и сплавов под
	учебной практике

	углеродистых и
	руководством электросварщика
	

	конструкционных и
	более высокой квалификации
	

	сталей.
	
	

	ПК 2.4 Выполнять
	- уметь выполнять ручную
	Текущий контроль в

	кислородную,
	кислородную, плазменную и
	форме:

	воздушно –
	газовую прямолинейную и
	- защиты практических

	плазменную резку
	фигурную резку,
	работ;

	металлов
	бензорезательными и
	- контрольных и

	прямолинейной и
	керосинорезательными
	проверочных работ по

	сложной
	аппаратами, на переносных и
	темам МДК.

	конфигурации.
	стационарных машинах деталей
	Проверочные работы по

	
	разной сложности из различных
	учебной практике

	
	сталей, цветных металлов и
	

	
	сплавов по разметке
	

	ПК 2.5 Читать чертежи
	- уметь читать рабочие чертежи
	Текущий контроль в

	средней сложности и
	сварных металлоконструкций
	форме:

	сложных сварных
	различной сложности
	- защиты практических

	металлоконструкций.
	
	работ;

	
	
	- контрольных и

	
	
	проверочных работ по

	
	
	темам МДК.

	
	
	Проверочные работы по

	
	
	учебной практике

	ПК 2.6 Обеспечивать
	-соблюдать требования
	

	безопасное выполнение
	безопасности труда и пожарной
	

	сварных работ на
	безопасности.
	

	рабочем месте в
	
	

	соответствии с
	
	

	санитарно –
	
	

	техническими
	
	

	требованиями и
	
	

	требованиями охраны
	
	

	труда.
	
	


ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
	Результаты
	
	
	
	

	(освоенные
	
	Основные показатели
	Формы и методы контроля и

	профессиональные
	
	оценки результата
	оценки

	компетенции)
	
	
	
	

	ПК 3.1 Наплавлять
	- умение наплавлять детали
	Текущий контроль в форме:

	детали и узлы простых и
	и узлы простых и средней
	- защиты практических работ;

	средней сложности
	сложности конструкций
	- контрольных и проверочных

	конструкций твёрдыми
	твёрдыми сплавами;
	работ по темам МДК.

	сплавами.
	-умение выполнять
	Проверочные работы по учебной

	
	наплавление твёрдыми
	практике.

	
	сплавами с применением
	

	
	керамических флюсов, в
	

	
	защитном газе деталей и
	

	
	узлов средней сложности;
	

	ПК 3.2 Наплавлять
	- умение наплавлять
	Текущий контроль в форме:

	сложные детали и узлы
	сложные детали и узлы
	- защиты практических работ;

	сложных инструментов.
	сложных инструментов;
	- контрольных и проверочных

	
	- умение удалять наплавкой
	работ по темам МДК.

	
	дефекты в узлах,
	Проверочные работы по учебной

	
	механизмах и отливках
	практике

	
	различной сложности;
	

	ПК 3.3 Наплавлять
	-
	умение
	наплавлять
	Текущий контроль в форме:

	изношенные простые
	раковины  и
	трещины  в
	- защиты практических работ;

	инструменты, детали из
	деталях,  узлах и отливках
	- контрольных и проверочных

	углеродистых и
	средней сложности;
	работ по темам МДК.

	конструкционных
	
	
	
	Проверочные работы по учебной

	сталей.
	
	
	
	практике

	ПК 3.4 Наплавлять
	- умение выполнять
	Текущий контроль в форме:

	нагретые баллоны и
	наплавление нагретых
	- защиты практических работ;

	трубы, дефекты деталей
	баллонов и труб;
	- контрольных и проверочных

	машин, механизмов и
	
	
	
	работ по темам МДК.

	конструкций.
	
	
	
	Проверочные работы по учебной

	
	
	
	
	практике

	ПК 3.5 Выполнять
	- умение устранять дефекты
	Текущий контроль в форме:

	наплавку для устранения
	в крупных чугунных и
	- защиты практических работ;

	дефектов в крупных
	алюминиевых отливках под
	- контрольных и проверочных

	чугунных и
	механическую обработку и
	работ по темам МДК.

	алюминиевых отливках
	пробное давление
	Проверочные работы по учебной

	под механическую
	наплавкой;
	
	практике

	обработку и пробное
	
	
	
	

	давление.
	
	
	
	

	ПК 3.6. Выполнять
	- умение устранять
	Текущий контроль в форме:

	наплавку для устранения
	раковины и трещины в
	- защиты практических работ;

	раковин и трещин в
	деталях и узлах средней
	- контрольных и проверочных

	деталях и узлах средней
	сложности
	
	работ по темам МДК.

	сложности.
	
	
	
	Проверочные работы по учебной

	
	
	
	
	практике


ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	Результаты
	
	
	
	
	
	
	
	

	(освоенные
	
	Основные показатели
	
	Формы и методы контроля и
	

	профессиональные
	
	оценки результата
	
	
	оценки
	

	компетенции)
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК 4.1  Выполнять
	
	Уметь зачищать швы после
	
	Текущий контроль в форме:
	

	зачистку швов после
	
	сварки;
	
	
	- защиты практических
	

	сварки.
	
	
	
	
	
	работ;
	

	
	
	
	
	
	
	- контрольных и проверочных
	

	
	
	
	
	
	
	работ по темам МДК.
	

	
	
	
	
	
	
	Проверочные работы по
	

	
	
	
	
	
	
	учебной практике.
	

	ПК 4.2 Определять
	
	-уметь проверять качество
	
	Текущий контроль в форме:
	

	причины дефектов
	
	сварных швов по внешнему
	
	- защиты практических
	

	сварных швов и
	
	виду и излому;
	
	работ;
	

	соединений.
	
	-определение причин
	
	- контрольных и проверочных
	

	
	
	дефектов сварных швов и
	
	работ по темам МДК.
	

	
	
	соединений;
	
	Проверочные работы по
	

	
	
	
	
	
	
	учебной практике
	

	ПК 4.3 Предупреждать
	
	- уметь предупреждать и
	
	Текущий контроль в форме:
	

	и устранять различные
	
	устранять различные виды
	
	- защиты практических
	

	виды дефектов в
	
	дефектов в сварных швах;
	
	работ;
	

	сварных швах.
	
	
	
	
	
	- контрольных и проверочных
	

	
	
	
	
	
	
	работ по темам МДК.
	

	
	
	
	
	
	
	Проверочные работы по
	

	
	
	
	
	
	
	учебной практике
	

	ПК 4.4 Выполнять
	
	- применять способы
	
	Текущий контроль в форме:
	

	горячую правку
	
	уменьшения деформаций при
	
	- защиты практических
	

	сложных конструкций.
	
	сварке;
	
	
	работ;
	

	
	
	- выполнять горячую правку
	
	- контрольных и проверочных
	

	
	
	сварных конструкций.
	
	работ по темам МДК.
	

	
	
	
	
	
	
	Проверочные работы по
	

	
	
	
	
	
	
	учебной практике
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Результаты
	
	
	Основные показатели
	Формы и методы
	

	(освоенные общие
	
	
	
	
	

	
	
	
	оценки результата
	
	контроля и оценки
	

	компетенции)
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	ОК.01 Понимать сущность и
	
	демонстрация интереса к
	Интерпретация результатов
	

	социальную значимость своей
	
	будущей профессии
	
	наблюдений за деятельностью
	

	
	
	
	
	обучающегося в процессе
	

	будущей профессии, проявлять
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	освоения образовательной
	

	к ней устойчивый интерес
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	программы
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОК.02 Организовывать
	
	
	выбор и применение
	
	Интерпретация результатов
	

	собственную деятельность,
	
	методов и способов
	
	наблюдений за деятельностью
	

	
	
	
	
	обучающегося в процессе
	

	исходя из цели и способов её
	
	решения
	
	
	

	
	
	
	
	освоения образовательной
	

	достижения, определенных
	
	профессиональных задач в
	
	

	
	
	
	программы
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	руководителем.
	
	
	области наплавки дефектов
	
	

	
	
	
	
	деталей и узлов машин и
	
	

	
	
	
	
	механизмов;
	
	
	

	
	
	
	
	оценка эффективности и
	
	
	

	
	
	
	
	качества выполнения;
	
	
	




	ОК.03 Анализировать рабочую
	решение стандартных и
	Интерпретация результатов
	

	ситуацию, осуществлять
	нестандартных
	наблюдений за деятельностью
	

	
	
	обучающегося в процессе
	

	текущий и итоговый контроль,
	профессиональных задач в
	
	

	
	
	освоения образовательной
	

	оценку и коррекцию
	области разработки
	
	

	
	
	программы
	

	
	
	
	

	собственной деятельности,
	технологических процессов
	
	

	нести ответственность за
	наплавки дефектов деталей
	
	

	результаты своей работы
	машин;
	
	

	ОК.04 Осуществлять поиск
	эффективный поиск
	Интерпретация результатов
	

	информации, необходимой для
	необходимой информации;
	наблюдений за деятельностью
	

	
	
	обучающегося в процессе
	

	эффективного выполнения
	использование различных
	
	

	
	
	освоения образовательной
	

	профессиональных задач.
	источников;
	
	

	
	
	программы
	

	
	
	
	

	ОК.05 Использовать
	эффективный поиск
	Интерпретация результатов
	

	информационно-
	необходимой информации в
	наблюдений за деятельностью
	

	коммуникационные технологии
	электронных источниках;
	обучающегося в процессе
	

	
	
	освоения образовательной
	

	в профессиональной
	
	
	

	
	
	программы
	

	
	
	
	

	деятельности
	
	
	

	ОК.06 Работать в команде,
	взаимодействие с
	Интерпретация результатов
	

	эффективно общаться с
	обучающимися,
	наблюдений за деятельностью
	

	
	
	обучающегося в процессе
	

	коллегами, руководством,
	преподавателями и
	
	

	
	
	освоения образовательной
	

	клиентами.
	мастерами в ходе обучения
	
	

	
	
	программы
	

	ОК.07 Исполнять воинскую
	самоанализ и коррекция
	Интерпретация результатов
	

	обязанность, в том числе с
	результатов собственной
	наблюдений за деятельностью
	

	
	
	обучающегося в процессе
	

	применением полученных
	работы
	
	

	
	
	освоения образовательной
	

	профессиональных знаний (для
	
	
	

	
	
	программы
	

	
	
	
	

	юношей).
	
	
	


